Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakanligindan:
iS EKiPMANLARININ KULLANIMINDA SAGLIK VE GUVENLIK SARTLARI
YONETMELIGINDE DEGIiSIiKLIK YAPILMASINA
DAIR YONETMELIK

MADDE 1 — 25/4/2013 tarihli ve 28628 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan s Ekip-
manlarinin Kullaniminda Saglik ve Giivenlik Sartlar1 Yonetmeliginin 4 {incii maddesinin birinci
fikrasinin (g) bendinde yer alan “miihendis,” ibaresinden sonra gelmek {izere “teknik dgret-
men,” ibaresi eklenmistir.

MADDE 2 — Ayni Yonetmeligin gegici 1 inci maddesinin ikinci fikrasi asagidaki se-
kilde degistirilmistir.

“(2) 25/4/2017 tarihine kadar periyodik kontrol raporunda kayit numarasi aranmaz.”

MADDE 3 — Ayni Yonetmeligin 16 nc1 maddesinin birinci fikrasinin (a) bendi asagi-
daki sekilde degistirilmistir.

“a) 13 lincli maddesi 25/4/2017 tarihinde,”

MADDE 4 — Aynm1 Yonetmeligin EK-II’sinin 4.3.2 nci bendinde yer alan “yapi islerinde
ingaat mithendisi,” ibaresinden sonra gelmek ilizere “ingaat veya yapi egitimi bolimii mezunu
teknik 6gretmen,” ibaresi eklenmistir.

MADDE 5 — Ayni Yo6netmeligin EK-II’sinin 4.3.6 nc1 bendinde yer alan “gdrevli insaat
miihendisi,” ibaresinden sonra gelmek iizere “insaat veya yap1 egitimi boliimii mezunu teknik
Ogretmen,” ibaresi eklenmistir.

MADDE 6 — Ayni Yonetmeligin EK-IIT"liniin 2.1.3 {incii bendi asagidaki sekilde de-
gistirilmistir.

“2.1.3.Basing¢li kap ve tesisatlarin periyodik kontrolleri, makine miihendisleri, makine
veya metal egitimi boliimii mezunu teknik 6gretmenler ya da makine tekniker veya yiiksek
teknikerleri tarafindan yapilir. S6z konusu periyodik kontrollerde tahribatsiz muayene yontem-
lerinin kullanilmasi durumunda, bu yontemler sadece TS EN ISO 9712 standartina gore egitim
almis mithendisler, teknik 6gretmenler, teknikerler veya yiiksek teknikerler tarafindan uygula-
nabilir.”

MADDE 7 — Ayn1 Yoénetmeligin EK-III"iinlin 2.1.4 iincii bendinde yer alan tabloya
“Tablo-1: Basingl kap ve tesisatlarin periyodik kontrol siireleri ile kontrol kriterleri” bagligi

eklenmis ve tablo asagidaki sekilde degistirilmistir.
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- (Ilgili standartlar agagida
streler sakls belirtilmigtir.)**
kalmak kosulu L
ile)*
Standartlarda TS 2025, TS EN 12952-6 ve TS 377-
Buhar kazanlan stire 5 EN 12953-5 standartlarinda
belirtilmemigse | belirtilen kriterlere uygun olarak
1Yil yapulir.
Standartlarda TS EN 13445-5, TSEN 303-1, TSEN
Kalorifer kazanlart siire 303-3 ve TS EN 303-5 standartinda
belirtilmemigse | belirtilen kriterlere uygun olarak
1 Yil yapilir.
Tasmabilir gaz tipleri Standartlarda TS EN 1802, TS EN 1803, TS EN
(Dikisli, dikissiz) stire 1968, TS EN 14876 ve TS EN ISO
? belirtilmemisse 16148  standartlarinda  belirtilen
3Yil kriterlere uygun olarak yapilir.
TS EN ISO
10462 TS EN ISO 10462 standartinda
Taginabilir asetilen tiipleri | standartinda belirtilen kriterlere uygun olarak
belirtilen yapilr.
stirelerde
Standartlarda TS EN ISO 13088, TS EN 13720 ve
Manifoldlu asetilen tiip stire TS EN 15888 standartlarinda
demetleri belirtilmemigse | belirtilen kriterlere uygun olarak
1Yil yapilir.
Standartlarda TS EN 13385, TS EN ISO 10961 ve
. . . siire TS EN 15888 standartlarinda
Manifoldlu tiip demetleri belirtilmemigse | belirtilen kriterlere uygun olarak
1Yil yapilir.
Sivilagtirilmig gaz tanklar TS 1446, TS EN 12817 ve TS EN
(LPG, ve benzeri) (yeriistii) | 10 Yil 12819  standartlarinda  belirtilen
o kriterlere uygun olarak yapilir,
Sivilagtirilmig gaz tanklan TS EN 12817, TS EN 12819
(LPG, ve benzeri) (yer alt1) | 10 Y1l standartlarinda  belirtilen kriterlere
M uygun olarak yapilir.
Standartlarda
. .o .| stire TS EN 1440 standartinda belirtilen
Kullanmdaki LPG tpleri belirtilmemisse | kriterlere uygun olarak yapilir.
1Yl
Standartlarda TS 1203 EN 286-1, TS EN 1012-1,
2 (3) | stire TS EN 13445-5 standartlarinda
Basingh hava tanklar® © belirtilmemigse | belirtilen kriterlere uygun olarak
1Yil yapilir,




TS EN ISO TS EN ISO 21029-2, TS EN ISO

21009-2 21009-2, TS EN 13530-3 ve TS EN
Kriyojenik tanklar standartinda 14197-3 standartlarinda belirtilen

belirtilen kriterlere uygun olarak yapilir.

slirelerde.

S API 620, API 650, API 653, API
@), (5) » s p
Tehhkeh' silarin 10 Y1l 2610 standartlarda belirtilen kriterlere
bulundugu tank ve depolar
uygun olarak yapilir.

D LPG tanklarinda bulunan emniyet valfleri ise 5 y1lda bir kontrol ve teste tabi tutulur.
@ Seyyar veya sabit kompresor hava tanklari ile basingli hava ihtiva eden her tiirlii kap
ve bunlarin sabit donanimi.

) Kademeli sikistirma yapan kompresorlerin her kademesinde hidrostatik basing deneyi,
basinglt hava tanklari ile bunlarin sabit donanimlarimin, o kademede miisaade edilen en
yiiksek basincinin 1,5 kati ile yapilir.

@ Tehlikeli stvilar: asindirica veya saghga zararl stvilardir.

©) Tahribatsiz muayene yéntemleri kullanilir,

®) Periyodik kontrol siireleri API 510 standarti esas alinarak belirlenen basingh
ekipmanlarda; basingli ekipmandaki igerik (basing ve benzeri) kayiplan ile korozyon
gibi nedenlerle meydana gelen bozulmalar dikkate alinarak yapilan risk degerlendirmesi
ve yonetimi g¢ergevesinde belirlenen periyodik kontrol siireleri, ekipmamin kalan
Smriiniin yarisim ve her haliikarda bes yihi asmamasi gerekir.

") Periyodik kontrol kriteri igin referans olarak tabloda belirtilen standartlar Grnek
olarak verilmis olup burada belirtilmeyen ya da Yonetmeligin yayim tarihinden sonra
yayimlanan konuyla ilgili standartlarin da dikkate alinmas: gerekir. Kapsan periyodik
kontrolle smirli olmayan standartlar i¢in periyodik kontrole iliskin hiikiimler
uygulanacak, imalata yonelik test ve deneyler uygulanmayacaktir.
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MADDE 8 — Ayn1 Yonetmeligin EK-IIT"{iniin 2.2.2 nci bendi asagidaki sekilde degis-
tirilmistir.

“2.2.2.Kaldirma ve iletme ekipmanlarinin periyodik kontrolleri, makine miihendisleri,
makine veya metal egitimi boliimii mezunu teknik 6gretmenler ya da makine tekniker veya
yiiksek teknikerleri tarafindan yapilir. S6z konusu periyodik kontrollerde tahribatsiz muayene
yontemlerinin kullanilmasi durumunda, bu yontemler sadece TS EN ISO 9712 standartina gore
egitim almis miithendisler, teknik 6gretmenler, teknikerler veya yiiksek teknikerler tarafindan
uygulanabilir.”

MADDE 9 — Ayn1 Yonetmeligin EK-III"{in{in 2.2.3 {incii bendinde yer alan “Madde
2.1.1.’de” ibaresi “Madde 2.2.1.’de” seklinde degistirilmis, ayni bentte yer alan tabloya
“Tablo-2: Kaldirma ve iletme ekipmanlarinin periyodik kontrol siireleri ve kontrol kriterleri”

bashigi eklenmis ve ayni tablo asagidaki sekilde degistirilmistir.
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sﬁre%er s aﬁll (Ilgili standartlar asagida
belirtilmisgtir.)*
kalmak kosulu
ile)

Kaldirma ve/veya iletme

Standartlarda siire

TS 10116, TS EN 280+Al, TS EN
818-6+A1, TS EN 1495+A2, TS EN
1709, TS EN 12079-3, TS EN 81—
3+Al1, TS EN 13015+Al, TS ISO
9386-1, TS ISO 9386-2, TS EN
12158-1+A1, TS EN 12158-2+Al,
TS EN 12159, TS EN 12927-7, TS

larg (- @, G). @, belinilmemisse EN 13157+A1, TS EN ISO 13534,
araglan 1Yil TS ISO 789-2, TS ISO 3056, TS ISO
4309, TS ISO 7592, TS ISO 9927-1,
TSISO 11662-1, TSISO 12480-1, TS
ISO 12482, FEM 9.751, FEM 9.752,
FEM 9755 ve FEM 9.756
standartlarinda belirtilen kriterlere
uygun olarak yapilir,
Yiiriiyen merdiven ve gta_nd.artlard.a SUC I IS EN 13015+Al  standartinda
o elirtilmemisse ..
yiirtiyen bant 1Yl belirtilen sartlar kapsaminda yapilir.

Istif Makinesi (forklifi,

Standartlarda siire

TS 10689, TS EN ISO 3691-5, TS
ISO 5057, TS 10201 ISO 3184, TS

transpalet, lift) belirtilmemigse ISO 1074 ve FEM 4.004
’ 1Yl standartlarinda  belirtilen kriterlere

uygun olarak yapilir.
TS EN 1495 + A2 ve TS EN 1808
Standartlarda siire | standartlarinda belirtilen  kriterlere
Yapi Iskeleleri®” belirtilmemigse | uygun olarak ve EK-II’nin 4 fincii
6 Ay maddesinde  belirtilen  hususlar

dikkate alinarak yapilir.

() Vinglerin periyodik kontrollerinde yapilacak olan statik deneyde deney yiikii, beyan
edilen yiikiin en az 1,25 kat1, dinamik deneyde ise en az 1,1 kat1 olmas: gerekir.

@ Mobil kaldirma ekipmanlarmin diginda kalan kaldirma ekipmanlari igin kararlilik
deneyi ise gerek goriildiigiinde ilgili standartlarda belirtilen kriterlere uygun olarak
yapilir.

@) Kapasitesinin altinda kullanilacak kaldirma araglarinda beyan edilen kaldirilacak
azami yiik goriinecek gekilde igaretlenir. Beyan edilen yiikiin istiinde bir agirligin
kaldirilmasmin s6z konusu oldugu durumlarda kaldirma araci kaldirilacak yiikiin
miktar1 esas alinarak yukarida belirtilen kriterler gergevesinde teste tabi tutulmadan
kullamlamaz. (Beyan yiikii; kaldirma aracinda igveren tarafindan beyan edilen
kaldirlacak maksimum agirliktir.)




® Elektronik kumanda sistemi ile donatilmig kaldirma ve iletme ekipmantnin periyodik
kontroliinde makine ve elektrik ile ilgili branslarda periyodik kontrolleri yapmaya
yetkili kigiler birlikte gérev alir.

) Asansorler ile ilgili standartlar; 31/1/2007 tarihli ve 26420 sayili Resmi Gazete’de
yayimlanan Asansér Yonetmeligi kapsam haricinde kalan igyerlerinde dikkate alinir.
{® Iskelelerin periyodik kontrolleri mithendislik ve mimarlik fakiiltelerinden insaat ve
makine miihendisligi ile mimarlik b6liimii mezunlar, ingaat, yapi, makine veya metal
egitimi boliimii mezunu teknik dgretmenler, makine ve ingaat teknikeri veya yliksek
teknikerleri, gemi ingasi iglerinde ise gemi ingaat1 mithendisi tarafindan yapilir.

() fskeleler, iizerlerinde tastyabilecegi azami yiik goriinecek sekilde isaretlenir.

® Periyodik kontrol kriteri icin referans olarak tabloda belirtilen standartlar 6rnek
olarak verilmis olup burada belirtilmeyen ya da Y6netmeligin yayim: tarihinden sonra
yayimlanan konuyla ilgili standartlarin da dikkate alinmasi gerekir. Kapsami periyodik
kontrolle siirli olmayan standartlar igin periyodik kontrole iliskin hiktimler
uygulanacak, imalata yonelik test ve deneyler uygulanmayacaktir.

”»

MADDE 10 — Ayni Yoénetmeligin EK-I1I"{inilin 2.3.2 nci bendinde yer alan “elektrik
miithendisleri,” ibaresinden sonra gelmek iizere “elektrik egitimi boliimii mezunu teknik 6g-

retmenler,” ibaresi eklenmistir.

MADDE 11 — Ayn1 Yénetmeligin EK-III"tiniin 2.3.3 iincii bendinde yer alan “makine

miihendisleri,” ibaresinden sonra gelmek iizere “makine ve metal egitimi boliimii mezunu tek-

nik 6gretmenler,” ibaresi eklenmistir.

MADDE 12 — Ayn1 Yonetmeligin EK-III"liniin 2.3.4 {incii bendinde yer alan “Madde
2.1.1.’de” ibaresi “Madde 2.3.1.’de” olarak degistirilmis, ayni bentte yer alan tabloya “Tablo-3:

Tesisatlarin periyodik kontrol siireleri ile kontrol kriterleri” baglig1 eklenmis ve tablo asagidaki

sekilde degistirilmistir.
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KONTROL
PERIYODU
. (g;fl‘l“;‘tﬁé‘;r‘zn PERIYODIK KONTROL
EKIPMAN ADI on-gordiigil ~ KRITERLERI
.« (Ilgili standartlar agagida
stireler sakli belirtilmistir.)*
kalmak kogulu elirtilmistir.)
ile)

21/8/2001 tarihli ve 24500 sayih
Resmi Gazete’de yayimlanan Elektrik
Tesislerinde Topraklamalar
Yonetmeligi, 30/11/2000 tarihli ve
Elektrik Tesisati, Stand?nlarda 24246 sfylh Resmi Gazete’de
Topraklama Tesisatt, beli sare yayiumnlanan Elektrik Kuvvetli Akim
Paratoner clirtiimemigse Tesisleri Yonetmeligi 4/11/1984

1Yil oIS gt ve
tarihli ve 18565 sayili Resmi
Gazete’de yaymlanan Elektrik I
Tesisleri Yonetmeligi ile TS EN
60079 ve TS EN  62305-3




standartlarinda belirtilen hususlara
gore yapilir.

Akiimiilator, Imalatgimin ~ belirleyecegi  sartlar
' 1Yl
Transformatér kapsaminda yapilir.
Standartlarda Projede behrtilen knterl.ere uygun
siire olup olmadiginin  belirlenmesine
Yangin Tesisat1 ve belirtilmemisse yonelik olarak yapilir. Ayrica TS
Hortumlar, Motopomplar, 1Y $ 9811, TS EN 671-3, TS EN 12416-
Boru Tesisat1 1+A2, TS EN 12416-2+A1, TS EN
12845  standartlarinda  belirtilen
kriterlere uygun olarak yapilir.
TSEISO/TS | TSE ISO/TS 11602-2 standartinda
11602-2 belirtilen kriterlere uygun olarak
Yangin Sondiirme cihazi standartinda | yapilir.
belirtilen
stirelerde
Havalandirma ve Klima Projede behrtilen krlterl.ere uygun
Tesi 1Yl olup olmadigimin belirlenmesine
esisati o 1s
yonelik olarak yapilir.

® Periyodik kontrol kriteri igin referans olarak tabloda belirtilen standartlar drnek
olarak verilmis olup burada belirtilmeyen ya da Yonetmeligin yayimu tarihinden sonra
yayinlanan konuyla ilgili standartlarin da dikkate alinmasi gerekir. Kapsami periyodik
kontrolle sinirli olmayan standartlar igin periyodik kontrole iligkin hiiklimler
uygulanacak, imalata yonelik test ve deneyler uygulanmayacaktir.

MADDE 13 — Ayn1 Yonetmeligin EK-IIT’liniin 2.4.2 nci bendinde yer alan “makine

miihendisleri,” ibaresinden sonra gelmek {izere “makine egitimi boliimii mezunu teknik dgret-

menler,” ibaresi eklenmistir.

MADDE 14 — Ayn1 Yénetmeligin EK-I1I"iiniin 2.4.3 {incii bendinde yer alan “elektrik

miithendisleri” ibaresinden sonra gelmek tizere ““, makine, mekatronik veya elektrik egitimi bo-

liimii mezunu teknik 6gretmenler” ibaresi eklenmis, ayni bentte yer alan “ve/veya bunlarin”

ibaresi “ve makine, mekatronik veya elektrik” olarak degistirilmistir.
MADDE 15 — Bu Yoénetmelik 25/4/2016 tarihinden gecerli olmak tizere yayimu tari-

hinde yiiriirlige girer.

MADDE 16 — Bu Yo6netmelik hiikiimlerini Calisma ve Sosyal Giivenlik Bakan yiiriitiir.

Yonetmeligin Yayimlandig1 Resmi Gazete’nin

Tarihi Sayisi

25/4/2013 28628
Yonetmelikte Degisiklik Yapan Yoénetmeligin Yayimlandigi Resmi Gazete’nin

Tarihi Sayisi

2/5/2014 28988




