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Madde 1- Turk Standardlar Enstitusu tarafindan hazirlanan TS 862 - 1
EN
3-1 "Seyyar Yangin Sondiriucluler - Bolum 1: Tarif Calisma Suresi, A ve B
Sinifi
Yangin Deneyleri"; TS 862 - 2 EN 3-2 "Seyyar Yangin Sondlruculer -
Bolum 2:
Sizdirmazlik, Yalitkanlk Deneyi, Sikistirma Deneyi, Ozel islemler"; TS 862 -
3 EN 3-3 "Seyyar Yangin Sonduruculer - Bolum 3: Imalat, Basinca
Dayaniklilik,
Mekanik Deneyler"; TS 862 - 4 EN 3-4 "Seyyar Yangin Sonduruculer - Bolum
4.
Doldurma, Gereken Asgari Yangin"; TS 862 - 5 EN 3-5 "Seyyar Yangin
Sonduruculer - Bolum 5: Ozellikler ve Tamamlayici Deneyler"; TS 862 - 6 EN
3 -
6 "Seyyar Yangin Sonddaruciler - Bo6lum 6: EN 3: Bolum 1-5 Uyarinca Seyyar
Yangin Sonduriculerin Uygunlugunun Kabullne Dair HikUimler" standardlari
Resmi
Gazete'de yayimi tarihinden itibaren 6 ay sonra Uretim ve satis safhalarinda
mecburi olarak uygulanacaktir.

Madde 2- 5/3/1991 tarihli ve 20805 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan
91/16-17 sayili Teblig ile revize edilerek mecburi uygulamaya konulan
6/1/1993
tarihli ve 21457 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan 92/127-128 sayili,
14/8/1994 tarihli ve 22021 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan 94/20-21
sayil,

20/11/1997 tarihli ve 23176 sayili Resmi Gazete'de yayimlanan MS 97/91-92
sayil Tebligler ile Tadil edilen TS 862 "Yangin Sonduruculer (Elde
Tasinabilen)" standardi Madde 1'de belirtilen 6 aylik gecis suresi sonunda
mecburi uygulamadan kaldirilacaktir.

Madde 3- Adi gecen Standard kapsamina giren mal Ureten ve satanlarin
standard huktUmlerine uymalari gerekmektedir.

Madde 4- Bu Standard kapsamina giren mali Uretenlerin Tlrk Standardlari
Enstitisunden TSE markasi almalari mecburidir.



Madde 5- Bu Teblig htukumleri 8/1/1985 tarihli ve 3143 sayili, 10/6/1930
tarihli ve 1705 sayili, 18/11/1960 tarihli ve 132 sayili Kanunlara gore Sanayi
ve Ticaret Bakanlginca uygulanacaktir.

ICS 13.220.30 TURK STANDARDI
TS 862-1

EN 3-
1/Nisan 1997
SEYYAR YANGIN SONDURUCULER - BOLUM 1: TARIF, CALISMA
SURESI, A ve B SINIFI YANGIN DENEYLERI

1- KAPSAM

Bu standard, tasinabilir seyyar yangin sondaruculerini tanimini, calisma
suresini, yangin sondurucunun icinde kalan artik maddeyi ve uygulanabilen
verimlilik deneylerini kapsar.

2- ATIF YAPILAN STANDARDLAR

Bu standardda, tarih belirtilerek veya belirtiimeksizin diger standardlara
atif yapilmaktadir. Bu atiflar metin icerisinde uygun yerlerde belirtiimis ve
asagida liste halinde verilmistir. Tarih belirtilen atiflarda daha sonra yapilan
tadil veya revizyonlar, atif yapan bu standardda da tadil veya revizyon
yapilmasi sarti ile uygulanir. Atif yapilan standardin tarihinin belirtiimemesi
halinde ilgili standardin en son baskisi kullanilir.

+ + + + +

|[EN, ISO, IEC [Adi TS No | Adi |

|[vb. No |(Ingilizce) | |(Turkce) |

+ + + + +

|EN 3 - Part 2 |Tightness - Dielectrictest - Tamping test - |TS 862-2 |Seyyar Yangin SéndurUculer-Bolim
2: |

| |Special provision |EN 3-2 |Sizdirmazlik Yalitkanlik, Deneyi |

| | | |Sikistirma Deneyi Ozel Islemler |

+ + + + +

|[EN 3 - Part 4 |Charges - Minimum required fire |TS 862-4 |Seyyar Yangin Séndurtculer Bolim 4:
I

| | |EN 3-4 |Doldurma, Gereken Asgari Yangin

I

+ + + + +

EN 3 - Part 5 |Specifications and supplemantary tests  |TS 862-5 |Seyyar Yangin Sondurtctler-Bélim 5:

| |EN 3-5 |Karakteristik ve Tamamlayici

Deneyler|

+ + + + +

[ISO 657 - 1: |Hot rolled steel sections Part 1: Equal leg TS 908 |Celik Eskenar Késebentler-Sicak |
1989 |angles, Dimensions | | Haddelenmis, Yuvarlak Koseli |
+ + + + +

[ISO 4470: |Sawn timber: Determination of the average |TS 4087 |Kereste Partisinin Ortalama |
|1981 I I I I

| |moisture content of a lot [ | Rutubet Miktarinin Tayini |
+ + + + +




3- TARIFLER

Bu standardin amaci bakimindan, asagidaki tarifler uygulanir.

3.1- YANGIN SONDURUCU

Ic basing etkisi ile icindeki yangin sdndirme maddesini dogrudan yangina
puskurten cihazdir. Bu basing, depolanmis basin¢ veya yardimci bir gazin
serbest birakilmasi ile meydana getirilmis bir basing olabilir.

3.2- SEYYAR YANGIN SONDURUCU
Elle tasinabilir ve calistirilabilir sekilde tasarlanmis ve calisma kurallarina
gore kutlesi 20'kg dan daha az olan yangin sondurucudur.

3.3- YANGIN SONDURUCU MADDE (ORTAM)
Yangin sondurucude bulunan séndlirmeye sebep olan maddedir.

3.4- YANGIN SONDURUCU MIKTARI

Yangin sondurucude bulunan, yangin sondurme maddesinin kutlesi veya
hacmidir. Sulu tip yangin séndurtcu cihazlarda miktar, hacim (litre) diger
cihazlarda kutle (kilogram) olarak ifade edilir.

3.5- CALISMA SURESI

Bosalma esnasinda, herhangi bir kesintiye ugramadan ve itici gazda
herhangi bir artik kalmayacak sekilde (tamaminin), vana tam acikken, yangin
sondurict maddenin bosaltilmasi icin gecen zamandir.

4- YANGIN SONDURUCUNUN TARIFi
Bir yangin séndurlcd, ihtiva ettigi yangin sdondirict maddenin tipine gore
tanimlanmalidir. Halihazirda bunlar;

- Sulu yangin sonduruculer,

- K6pukll yangin sonduruculer,

- Kuru tozlu yangin sonduruculer,

- Karbondioksitli yangin sonduruculer,

- Halojenlendirilmis hidrokarbonlu yangin sondurutculer®,

(1) 8/9/1990 tarih ve 20629 sayili Resmi Gazetede yayimlanan Ozon Tabakasinin
Korunmasina Dar Viyana Sozlesmesi ile Ozon Tabakasini incelten maddelere
dair Montreal Protokoll uyarinca atmosferdeki zararli etkileri sebebiyle
kullanimdan kaldirilmasi siresine girilen "Halon" sinifindan maddeler
yerine alternatifleri kullaniimalidir.

Halonlu yangin sonduruculer,
Bu tip cihazlar, kullanildigi tlkelerdeki yurlrlikteki mevzuata uygun
olacaktir.

5- YANGIN SONDURUCULERIN OZELLIKLERiI VE DENEYLER

Deneye tabi tutulacak yangin sonduruculer, deney gerceklesmeden once,
20gC
+- 5gC sicaklikta, en az 24 saat bekletilmeli ve deneye tabi tutulana kadar,
bu sicaklik araliginda muhafaza edilmelidir. Bu bekleme asamasindan 6nce
EN 3-5: 1995'in 3. Maddesinde belirtilen deneyler hari¢ olmak tzere butun



kurutozlu yangin sonduruculer EN 3-2: 1995'in 5. Maddesine gore
hazirlanmalidir.

6- CALISMA SURESI VE KALAN MADDE MIKTARI

6.1- CALISMA SURESI

6.1.1- En Az Sure

Yangin sondurict EK A'ya gore deneye tabi tutuldugunda calisma suresi
Cizelge 1'de verilen uygun degerlere esit veya blyuk olmalidir

CiZELGE 1

e e +

|[Yangin Sondurucu Madde |En az calisma suresi|
|Miktan (x), kg veya L |saniye |
B R +

X <=3 6
3<x<=6 9

6 <x<=10 12

10 < x 15
o e n e +

[NOT: Yangin hizina gére en az stire igin EN |
|3-4: 1995 Cizelge 4'e bakiniz |

6.1.2- Olciimlerin Dagilimi

Uc yangin séndurlicli, Ek A'ya gore deneye tabi tutuldugunda, her yangin
sondurtcunun calisma slresi ortalama degerin +- %15 inden daha klcuk
olmamalidir.

6.2- KALAN MADDE MIKTARI
Yangin sondurucu maddenin kalan miktari Ek A'ya gore deneye tabi
tutuldugundaki anma miktarinin %10'undan fazla olmamalidir.

6.3- BOSALMANIN BASLAMASI

Basin¢ depolanmis birimler icin, yangin sondurtcu maddenin bosaltimi,
kontrol vanasi acildiktan sonra 1 saniye icerisinde, kontrol vanasinin tek bir
islemi ile harekete gecen yangin sonduruculer icin (EN 3-5: 1995 Madde 4-1'e
gore) yangin sondurticu maddenin bosaltimi, vana acildiktan sonra 4 saniye
icerisinde baslamalidir.

7- VERIMLILIK DENEYLERI

7.1- GENEL

Bir yangin sondurdicu, iki yangin deney serisini sondirdigu zaman, yeterli
gorular. llk iki yangin sondurulstn veya sondurdlmesin, bir seri, U¢ yangindan
sonra tamamlanir. Her seri, bir sonraki deney baslamadan 6nce
tamamlanmalidir.

Degisiklik yapilmaksizin ayni tip yangin sondUrucu ile yapilabilecek yangin
serisinin adedi Uzerinde hi¢ bir sinirlama yoktur. Ancak birbiri ardina
gerceklestirilen yangin serileri ve sonuclari azaltilmamalidir.

7.2- A SINIFI YANGIN DENEYLERI
A sinifl yangin deneyinin niteligi EK B.2'ye gore belirlenmelidir.



Yangin deneyinden once ahsabin nem muhtevasi EK C'ye gore kontrol
edilmelidir.

7.3- B SINIFI YANGIN DENEYLERI
B sinifi yangin deneyi EK B.3'e gore gerceklestirilmelidir.

EK A I .
CALISMA SURESI DENEYiI
NOT 6.1.1'e bakiniz

A.1- DENEY METODU

Yangin sondurucu normal calisma konumunda tutulur ve deney suresince,
kimildatilmadan muhafaza edilir.

Tetik veya bagimsiz hareketli sistemlerle techiz edilmis yangin
sondurtculer icin (tetik kapali oldugunda) basing saglanir. Cihaza basing
vermeye basladiktan 6 saniye sonra tetik acilir.

Kontrol vanasinin tek bir hareketiyle faaliyete gecen yangin sonduruculer
icin (EN 3-5: 1995, 4-1'e bakiniz) kontrol vanasi acilir ve deney suresince acik
birakilir.

EK B
YANGIN DENEYi
B.1- GENEL
NOT 7.1'e bakiniz
Bu deneyleri gerceklestirmek icin, operator, 1si gecirmez 6zelliklere sahip
olmayan, normal bir is elbisesi giymelidir. Baret (kask), eldivenler ve yansitici
olmadigl onaylanan siperlik kullanimina izin verilir.
Kartuj tipi yangin sondurtculer 6n yanma esnasinda basinclandiriimahdir.

B.2- A SINIFI DENEY YANGINI

NOT 7.2'ye bakiniz

B.2.1- OZELLIKLER

A sinifi deney yangini, 250 mm yuksekliginde 900 mm eninde metal
cerceve ile desteklenmis deney alev boyuna esit ahsap cubuk kafesinden
ibarettir. Metal cerceve (Sekil B.1 ve Sekil B.2'ye bakiniz) acik bolumleri ISO
657-1'de belirtildigi Gzere kesiti (50x50) mm2 olacak sekilde imal edilmelidir.

27 A'den buyuk deney yanginlari daha kucuk yangin boyutlar (alevler,
cerceveler ve tablalar), kullanilarak yapilmalidir (Cizelge B.1'e bakiniz).
Uzunlamasina cubuklarin uclari temas etmelidir.

CiZELGE B.1

B AREEEEE R e +

|[Yangin Buyuklagu|Yangin Olusturulmasi|

e - +

| 5A| 5A]
| 8 A 8 A|
| 13 A 13 A
| 21 A 21 A|
| 27 A| 27 A|
| 34 A 21 A+ 13 A
|

43 A| 8A+27A+ 8A|



| 55A] 21 A+ 13A+21A|
S ERE— e —— +

13A'dan daha buyuk yanginlar icin kullanilan ahsap cubuklara yeterli
destegi saglamak icin, 8A ve 13A yanginlarinda yerlestirildigi sekilde
cerceveye capraz metal cubuklar ilave edilmelidir.

Mesela 21 A icin cercevenin uclarindan 800 mm uzaga yerlestirilmis
capraz metal cubuklar bulunmahdir.

Ahsap cubuklar kutlece %10-15 arasinda nem ihtiva eden sari cam
agacindan olmahidir. Ahsaplar, bicilmis ve yan taraflari (39 +- 2) mm
olmalidir.

Ahsabin yogunlugu, 0,40 kg/dm3 - 0,65 kg/dm3 arasinda olmaldir.
Ahsap cubuklar Sekil B1 ve Sekil B2'de gosterildigi gibi metal cerceve
Uzerine 14 tabaka halinde istiflenmelidir. Her tabakadaki cubuklar arasinda
duzenli olarak, 6 cm mesafe birakilmalidir. Cubuklar enine durumda (2, 4, 6,
8, 10, 12 ve 14 kat olarak) yerlestiriimeli ve (500 +- 10 mm'lik) sabit bir

uzunlukta olmahdir.

Uzunlamasina (1, 3, 5, 7, 9, 11 ve 13 kat) olarak yerlestirilen cubuklar
Cizelge B.2'de verilen deney yanginina baglh olarak degisen ancak sabit
uzunlukta ve yine +- 10 mm tolerans sinirinda olmalidir.

NOT- Deney yangini daha kucuk alevle gerceklestirilirse, tolerans her bir
cubugun boyuna uygulanmalidir.

55 A'dan daha buyuk alev boyu (Cizelge B.2'ye bakiniz) kabul edilemez.

Her deney yangini A harfinin takip ettigi bir sayi ile tanimlanir. Deney
yanginini tanimlayan sayilar:

- Desimetre cinsinden deney yangini uzunlugu, yani deney yangininda,
uzunlamasina yerlestirilen ahsap cubuklarin uzunlugunu,
- Deney yangininda ¢caprazlamasina yerlestirilen her bir tabakadaki 500
mm
uzunlugunda ahsap cubuklarin sayisini gosterir.

CIiZELGE B.2

+ + + +
|Deney Yangininin |Her capraz tabakadaki 500 mm |Deney yanginin boyu (m)]|
|Gosterilisi |uzunlugundaki ahsap cubuklarin sayisi| |

+ + + +

| 5A]| 5] 0,5|

| 8 Al 8| 0,8|

| 13 A| 13| 1,3]

| 21 A| 21| 2,1]

| 27 A| 27| 2,7]

| 34 A 34| 3,4

| 43 A| 43| 4,3]

| 55 A| 55| 5,5]

+ + + +

NOT: Her deney yangini, daha 6nceki iki terimin toplamina esit olan bir
seri sayl ile tanimlanir. Yani, bu seri 1,62 civarinda genel bir
orana sahip geometrik diziye esdegerdir. llaveten, 27 Ave 43 A



yanginlari, bir dnceki terim ile (karekok) 1,62'nin carpimina esittir.

B.2.2- Deney Sartlan

Deney yangini kapali mekana yerlestirilmeli ve hava akimindan

korunmalidir.

Deney odasi, deney yangininin tabii gelisimine veya yanginla etkili

mucadeleye engel olmamalidir.

Tutusturma kabi, 600 mm genisliginde, 100 mm derinliginde olmalidir.

Kabin uzunlugu, alev boyundan 100 mm daha bUyudk olmalidir.

Yangini olusturmak icin kullanilacak bircok cercevenin kullaniimasi
durumunda, toplam uzunlugunun 200 mm'den 300 mm'ye kadar bir
uzunlukta
azaltilmasi kabul edilir.

Tutusturma kabi1 deney yanginini olusturan kafesin altina simetrik olarak
yerlestiriimelidir.

Kaba, 30 mm derinliginde su ilave edildikten sonra, kalitesi, B sinifi
yanginlarda kullanilanlar (Madde 7.3'e gore) ile ayni olan, 2 dakika 30 saniye
sure yanmaya yetecek miktarda, heptan ilave edilmelidir.

Heptan tutusturulmahdir.

iki dakikalik yanmadan sonra, kap kafesin altindan, cekilmelidir.

Kafesin 6 dakika daha yanmasina izin verilerek, toplam 8 dakikalik 6n
yanma saglanmalidir. Boylece, deney yangini elde edilir ve sondirme
islemine baslanabilir.

Operator, yangin sondurucuyu kullanmaya baslayacak ve en iyi sonucu
alabilmek icin kendi insiyatifiyle deney yangini etrafinda dolanarak, yangina
dogrudan puskurtecektir. Yangin séndUtricinin ici hem surekli, hem de
kesikli pusktrtmelerle tamamen bosaltilacaktir.

Maksimum sondurme zamani 21 A dahil 21 A'ya kadar olan yanginlar icin 5
dakikayi, daha buyuk boyutlu yanginlar icin 7 dakikayr gecmemelidir.

Operatér, yangin sondidrucinidn tamamen bosaldigl veya izin verilen
zaman igerisinde yanginin s6ndugu sureyi belirleyecektir.

Her iki halde de, yangin, bundan sonra, 3 dakika daha gozlenmelidir.
Deneyin basarih olabilmesi icin, butln alevlerin sondurtlmus olmasi ve Ug
dakikalik gozlem suresince, alevlerin tekrarlanmamasi gereklidir.

B.3- B SINIFI YANGIN DENEYI
(not bakiniz 7.3)
B.3.1- OZELLIKLER

B Sinifi deney yanginlari, boyutlari, Cizelge B.3'de verilen celik levhalarin
kaynatilmasi ile yapilan, silindirik kaplarin dizilmesiyle elde edilmelidir.

Kaide, duvarla ayni anma kalinhginda olmali ve kaidenin kalinliginin
toleransi ve duvar malzemesi ilgili milli standardlara uygun olmalidir.
Baglayici cubuklar veya bolimler, esas paralel baglayicilara, en az 200 mm
mesafede olmali ve kaidenin alt tarafina kaynatilmalidir.

Kabin Uretimi esnasinda belirlenen butun toleranslara uyulmalidir.

kkokskokokskkokskkokskkokk



* SEKIL VARDIR *

Skokokokk sk sk >ksksk sk k ko k sk ok

SEKIL B.1- Onden Goérinis (Butiin Deney Yanginlari igin Ayni)
Olculer Milimetre Cinsinden

kkokskokokkkokkkokkkokk

* SEKIL VARDIR *

Skekoskokokokokkoksk sk kokkkk

SEKIL B.2- Yandan Gorunls (Yangin Blyikligine Gére Degisken)
Mesela A Sinifi Yangin - 13 A Yangini

233 B'den daha buyuk yanginlar kabul edilmemelidir. (Cizelge B.3'e
bakiniz)

Bu deney yanginlan B harfinin takip ettigi bir sayi ile gésterilir, bu
say!l litre cinsinden kabin icindeki sivi hacmini gostermektedir.

Kabin ylzey alani santimetre kare cinsinden deney yangini boyutu ile ()
saylisinin carpimina esittir.

Kaplar, 1/3 su, 2/3 yakit oraninda olmak Uzere tabanina su doldurularak
kullanihir. Suyun derinligi yaklasik 10 mm ve yakitin derinligi 20 mm dir.

233 B 1233 13000 +- 30]200  |2,5 17,32

CiZELGE B.3
S S—— S S — o +
|Deney yangini |Sivi hacmi |Kab Buyuklukleri
|
|Gosterilisi [(1/3 su+2/3 yakit) | |
| | S — S N— S S N +
| |L |Cemberin  |Derinlik |Et kalinhdi|Yaklasik yangin
alani|
| | lic captmm |+-5 mm |mm |m2
S S — S — S SR SO B SR —— S +
|21 B |21 | 920 +- 10 |150 |2,0 10,66
|
|34 B |34 [1170 +- 10|150 |2,5 |1,07
|
|55 B |55 1480 +- 15|150 |2,5 11,73
|
|70 B |70 |1670 +- 15|150 |2,5 12,20
|
|89 B |89 |1890 +- 20|200 |2,5 |2,80
|
|113 B [113 2130 +- 20|200 12,5 |3,55
|
|144 B |144 |2400 +- 25|200 12,5 |4,52
|
|183 B 183 2710 +- 25|200 |2,5 15,75
|
|
|



o oo + o +--oeee- et e +
INOT: Her deney yangini, daha 6énceki iki terimin toplamina esit olan bir sayi
ile |

|[tanimlanir, yani bu seri, 1,62 civarinda genel bir orana sahip geometrik
diziye |

|esittir. |

|Ayrica, 70 B, 113 B ve 183 B yanginlari, bir dnceki terim ile (karekok)
1,62'nin |

|carpimina esittir. |

Yakit yuzeyinden kabin Ustune kadar olan en az yukseklik, 70 B dahil ve 70
B'ye kadar olan yanginlarda, 100 mm, daha buyuk boyutlu yanginlarda 140
mm
olmalidir.

Kabin tabanindan tavanina kadar olan yuksekligi 350 mm'yi gecmemelidir.
Kabin yapisi tabandaki hava akimini dnlemeli veya kabin etrafina taban
seviyesini asmayacak sekilde, kum veya toprak konulmalidir.

Her deney sonunda, kapta en az, 5 mm yuksekliginde yakit kalmahdir.

Sadece kuru tozlu ve CO(2)li yangin séondurucilerin kullanildigi pes pese
(ardisik) deneylerde, yeni deney yangini icin yakit ilave edilebilir.

Kuru tozlu yangin sondurtculer deneye tabi tutulurken yakitin
kirlenmesiyle sonuclarin etkilendigi disunulUyorsa taze yakit ve su
kullanilmahdir.

B.3.2- Deney Sartlari

Rdzgar hizi, 3 m/s den buyuk olmamalidir.

B sinifi deney yanginlarinda yakit, asagidaki 6zelliklere gore endUstriyel
heptan olarak adlandirilan bir duz zincirli hidrokarbondur.

- Destilasyon (damitma) egrisi: 84aC ila 105@C arasi

- Destilasyon baslangi¢ ve son noktasi arasindaki fark: <= 10gC

- Aromatik muhtevasi (v/v): <= %1

- 15@¢C'deki yogunluk: 0,680-0,720 arasi

Deney, 60 s'lik yanginin serbest yanmasini takip eden 10 s igerisinde
baslamalidir.

EKC
AHSABIN NEM MUHTEVASININ OLCULMESiI
NOT- (Madde 7.2.1 bk.) )
Ahsabin nem muhtevasi ISO 4470:1981'e gore belirlenmelidir. Olcmeler
500
+- 10 mm uzunlugundaki 5 adet numune uzerinde yapiimahdir.



ICS 13.220.30 TURK STANDARDI
TS 862-2

EN
3-2/Nisan 1997
SEYYAR YANGIN SONDURUCULER - BOLUM 2: SIZDIRMAZLIK,
YALITKANLIK DENEYI, SIKISTIRMA DENEYi, OZEL iSLEMLER

1- KAPSAM
Bu standard, seyyar yangin sonduruculere uygulanabilecek, sizdirmazlik,
dielektrik (yalitkanlik) deneyi, sikistirma deneyi ve 6zel hukimleri kapsar.

2- ATIF YAPILAN STANDARDLAR

Bu standardda, tarih belirtilerek veya belirtiimeksizin diger standardlara
atif yapilmaktadir. Bu atiflar metin icerisinde uygun yerlerde belirtilmis ve
asagida liste halinde verilmistir. Tarih belirtilen atiflarda daha sonra yapilan
tadil veya revizyonlar, atif yapan bu standardda da tadil veya revizyon
yapilmasi sarti ile uygulanir. Atif yapilan standardin tarihinin belirtiimemesi
halinde ilgili standardin en son baskisi kullanilir.

B aReEEEEE R e e e R -

B +

|EN, I1SO, IEC vb . |Adi |TS No |Ad

No |(Ingilizce) | [(Tarkce)

|-|- + + + +

|EN 3-1: 1995 |Portable fire extinguishers - Part 1: |TS 862-1 |Seyyar Yangin Sonduriculer-
BolUim 1: |
| |Designation, duration of operation, |EN 3-2 | Tarif Calisma Suresi, A ve B
Sinifi Yangin|

| |class A and B fire test | |Deneyleri
|

+--emmmeem e Fro +--e-
e e L E L LU +

3- SIZDIRMAZLIK

Batun yangin sondurlculer ve gaz kartuslar, dazenli araliklarla,
muhtevasini muhafaza edip edemedigini kontrol edecek sekilde
tasarimlanmalhdir.

3.1- DOGRULAMA
3.1.1- Asagidaki cihazlarin, muhtevalarini muhafaza ettigi, tartilarak
kontrol edilmelidir.

- COy) kartuslar;
- CO)'li yangin sondurtculer
- Halon gazli yangin séndurucduler.

Bunlar, ayrica, muhtevasindaki basin¢ yoninden de kontrol edilmelidir. Bu
cihazlarin ana govdelerine, uygun bir isaret konulmaldir.



3.1.2- CO()'li yangin sonduruculer haric olmak Uzere, basinch yangin
sondurtculerin muhtevalarini koruyup koruyamadiklarini kontrol etmek igin,
ic basinglarini 6lcmek de mimkdindur. Bu, asagidaki yollardan birisi ile
saglanmalidir.

a) ic basincin dogrudan dlctilmesine imkan veren bagimsiz bir cihazin
baglanmasi ile, boyle bir baglanti, basing muhafaza edici bir baslik ile
yapilmali ve basin¢li ortamdaki madde ile dogrudan temas ettirilmelidir.
Seyyar (so6kulup takilabilir) basing gésterge cihazi, basin¢c muhafaza bashgi
olarak kabul edilir.

b) Bir dis basincin uygulanmasi ile, duzgun calisan, kendi kendini
bagimsiz olarak kontrol edebilen, i¢c kisma yerlestirilmis bir basin¢ géstergesi
ile (C.2'ye bakiniz).

3.2- KABUL SEVIYELERI
3.2.1- Basinc¢h haldeyken, yangin sondurdcuden veya ekli parcalarindan,
onemli sizintilar meydana gelmemelidir.

Onemli sizinti:

a) Basincli yangin sondurdcuden, muhtevasinin her kilogrami veya litresi
basina, giinde, 1 cm? gazi asan miktar,

b) Calistirimasi esnasinda, basinc¢li yangin sondurutculer icin, muhtevasinin
her kilogrami veya litresi basina, dakikada, 5 cm? gazi asan miktar,

c) Agirligi oiciilerek kontrol edilen yangin sondiiructiler icin, yilda
%5'i gecen miktar, olarak tanimlanir.

Madde 3.2.1 a) ve c) butin yangin sonduruculer, belirtilen sekilde deneye
tabi tutulmahdir. Madde 3.2.1 b) icin, sadece 6rnek yangin sénduruculer,
belirtilen sekilde deneye tabi tutulmaldir.

3.2.2- Basingli yangin sonduruculer ve gaz kartuslari, sizma deneyine tabi
tutulmahdir.

Madde 3.2.1 a) ve c)'de tanimlandigi sekilde, 6nemli miktarda sizinti yapan
yangin sonduruculer reddedilmelidir.

4- DIELEKTRIK (YALITKANLIK) DENEYi

4.1- DENEYIN GAYESi

Yalitkanlik deneyi, sulu yangin sondurtucunun, bir elektrik tesisatinda
kullanimina uygunlugunu, séndurictden cikan akiskanin (maddenin) elektrik
iletkenligini 6lcerek belirlemek icin yapilir. Su esasli yangin séndirme
maddesi kullanilan diger yangin sondurtculer, bu deneye tabi degildir.

Deney Ek A'ya gore gerceklestirilir.

4.2- AKIMIN OLCULMESI

Cihaz calisirken ve metal plaka, elektrikle yukliyken, nozul (meme) ile
toprak arasindaki ve toprak ile yangin séndurucu arasindaki akim siddeti,
yangin sonduruct tamamen bosalana kadar, hicbir zaman, 0,5 mA'dan daha
fazla olmamalidir.

5- SIKISTIRMA DENEYI



Deney, kuru tozlu her yangin sondurucude yapilmali ve Ek B'ye gore
gerceklestirilmelidir.

Sikistirma deneyi, TS 862 EN 3-1: 1995 Madde 7'de belirtilen yangin
deneyine tabi tutulmadan 6nce, her yangin sdonduructde
gerceklestirilmelidir.

6- OZEL ISLEMLER

6.1- KONTROLLU BOSALTMA

Yangin sonduruculer, gecici duraklamalarda bosalmayi saglamak Uzere,
kendi
kendine kapanan kontrol ile tertibatlandiriimalidir.

6.2- CALISTIRMA SEKLI

Yangin sonduruculer, ters cevrilmeden calistirllacaktir. Yangin
sondurucunun calistirma tertibati, hem yangin sonduructnun Ustune
tamamen, hem kismen, hem de hortumun veya bosaltma agzinin (meme)
sonuna kismen yerlestirilecektir.

6.3- HORTUMUN BAGLANMASI

3 kg veya 3 L'den fazla yangin sondliricu madde ihtiva eden buatln yangin
sonduruculerde, bir bosaltma hortumu bulunmalidir.

Hortumun bukdulebilir kisminin uzunlugu 400 mm veya daha fazla olmalidir.

6.4- ITICi GAZLAR

Sadece Cizelge 1'deki itici gazlar veya bunlarin karisimi kullanilmalidir. Su
esasli, basinc¢li yangin sonduriculerin kullanildiklari durumlar hari¢c azami su
muhtevasi cizelgede belirtildigi sekilde olmalidir. Sizinti tespitini
kolaylastirmak icin, itici gaza, izleyici ilave edilebilir, fakat, bunun miktari,
kltlece, itici gazin %3'Unu (m/m) gecmemelidir.

CIZELGE 1-
e +
|itici Gazlar |
oo o +
|Cinsleri |KUtlece azami su yuzdesi, m/m|
e o +
|Hava | 0,006]|
|Argon | 0,006]|
|Karbondioksit| 0,015]
|Helyum | 0,006
|Azot | 0,006
e A +

EK A

DIELEKTRIK (YALITKANLIK) DENEYI
NOT: Madde 4'e bakiniz.
A.1- CIHAZLAR
1 m x 1 m boyutundaki metal plaka yalitkanlarla beraber dusey olarak
asilir ve;



- plakanin altinda, 1m asagisindan daha yakininda

- plaka kenarlarindan, her bir kenarina 1 m'den daha yakininda

- plakanin her bir yazunden 1 m'den daha yakin bir yerinde

- plakanin 0,5 m Uzerinden daha yakin bir yerinde hi¢ bir madde veya yapi
olmamalidir. Metal plaka ile toprak arasinda 35 kV'lik bir alternatif gerilim
saglayacak yuksek gerilim transformatoru temin edilir.

Devrenin 0z direnci (empedans) bu sekilde olmali, sonra, ikinci kisa devre
yapiimali ve ilk olarak, esas gerilimin %10'una esit bir gerilim verilmelidir.
Ikinci akim 0,1 mA'dan kiicik olmamalidir.

Bir yalitkan destek (sabit memeli yangin sonduruculer igin)
Bir yalitkan sehpa (hortumlu yangin sonduruculer igin)

A.2- DENEY METODU

Sabit memeli tip cihaz, yalitim destegi Uzerine yerlestirilir ve metal
plakadan 1 m mesafede yerlestirilmis olan cikis agzi merkeze dogru
yonlendirilir.

Hortumlu yangin sénduridcd, cikis agzi, metal plakadan 1 metre mesafede
olacak ve plakanin merkezini karsilayacak sekilde yalitkan sehpanin Gzerine
oturtulur.

Akim, metal plakanin topraklanmasi ile yangin sénduricinun belirlenen
noktalari arasinda baglanan uygun bir cihaz yardimiyla dlctlmelidir. Yangin
sondurtcu madde ile, 6lcme cihazinin baglandigi noktalardan en az birisi
arasinda, tamamen metal bir baglanti (yol) yok ise, deneyin gayesi
bakimindan, boyle bir baglanti (yol) gerceklestiriimelidir.

EK B
SIKISTIRMA DENEYi
NOT: Madde 5'e bakiniz.
B.1- CIHAZLAR
Sikistirma makinasi, ayni anda sadece bir yangin sondurtcuyu kabul
edecek sekilde tasarlanmali, yangin sondurucu, bir kol ile yukseltilmeli ve
kacuk tekerlekler ile yonlendirilmelidir. Yangin sonduructyu destekleyen
plaka (300 +- 5) mm boyutlarinda, kare ve (60 +- 1) mm kalinlikta, celikten
yapimalidir.

Asagidaki hususlar gézlenmelidir:

- Kol, yangin sondurtcunun tabanini ayarlayabilecek nitelikte olmalidir.

- Kol, serbestce hareket edebilmelidir.

- Yangin sondurucu, yonlendirme tekerlekleri ile tahditsiz (sinirsiz) bir
sekilde yonlendirilmelidir.

B.2- DENEY ISLEMI

Kullanima hazir haldeki yangin séndurtcu, yani imalatcinin bu yangin
sondurtcu icin belirledigi yangin sondirme maddesi ile imalatcinin talimatlari
dogrultusunda doldurulmus olan yangin sondurlcu, sikistirma deneyine tabi
tutulmahdir.



Yangin sondurucu, dusey konumda tutulmali ve 1 Hz frekanslarla, 15 mm
yukseklikten, 500 defa, yatay vaziyetteki celik plakanin Gzerine dusey olarak
birakilmalidir.

EK C
(Bilgi icin)
MiILLI SAPMALAR
C.1- ALMANYA
NOT- Madde 4'e bakiniz.
ABC tozlu yangin sonduruculer, 1000 V'dan fazla voltaj (gerilim) ile yuklu
elektrik tesisatlarinda kullanilmamalidir.

C.2- BELCIKA

NOT- Madde 3'e bakiniz.

Kraliyet kararina gore, motorlu tasitlarda kullanilan yangin sénduruculer
icin, agma kapamali bir gosterge cihazi gereklidir.

ICS 13.220.30 TURK STANDARDI TS
862-3
EN 3-
3/Nisan 1997
SEYYAR YANGIN SONDURUCULER - BOLUM 3:
IMALAT, BASINCA DAYANIKLILIK, MEKANIK DENEYLER

1- KAPSAM

Bu standard, yangin sonduruculerin govdeleri ve aksesuarlari icin teknik
Ozellikleri belirler. Standard calisma basinci 25 bar'i gecmeyen yangin
sonduruculerin govdeleri ve itici gaz kartuslarina uygulanir.

Karbondioksitli yangin sonduruculerin govdelerine dair 6zellikler ayri bir
maddede verilmistir.

2- ATIF YAPILAN STANDARDLAR

Bu standardda, tarih belirtilerek veya belirtiimeksizin diger standardlara
atif yapilmaktadir. Bu atiflar metin icerisinde uygun yerlerde belirtiimis ve
asagida liste halinde verilmistir. Tarih belirtilen atiflarda daha sonra yapilan
tadil veya revizyonlar, atif yapilan bu standardda da tadil veya revizyon
yapilmasi sarti ile uygulanir. Atif yapilan standardin tarihinin belirtiimemesi
halinde ilgili standardin en son baskisi kullanilir.

+ + + + +
|[EN, 1SO, IEC vb.|AdI TS No |Adi [




[No |(ingilizce) | [(TUrkge) |
+ + + + +
|[EN 3 -Part1 |Designation - Duration of operation |TS 862-1|Seyyar Yangin Sénduruculer-Bolim 1:

| |class A and B standard fires |[EN 3-1 [Tarif Calisma Suresi, A ve B Sinifi |

| | | |Yangin Deneyleri |

+ + + + +

|[EN 3-Part2 |Tightness - Dielectrictest - Tamping |TS 862-2|Seyyar Yangin SondurtcUler-Bolim 2:

I

| |test - Special provision |[EN 3-2  |Sizdirmazlik Yalitkanlik, Deneyi |
| | | |Sikistirma Deneyi Ozel islemler |

+ + + + +

|[EN 3 - Part 4 |Charges - Minimum required fire |TS 862-4 |Seyyar Yangin Sénduriciler-Bélim 4:

| |EN 3-4 |Doldurma, Gereken Asgari Yangin

|

|

I

+ + + + +

|[EN 3 - Part 5 |Specifications and supplemantary |TS 862-5 |Seyyar Yangin Sondurtculer-Bolim 5:

|
| |tests |[EN 3-5 |Karakteristik ve Tamamlayici
Deneyler |
+ + + + +
|[EN 3 - Part 6 |Provision for the evaluation of |TS 862-6 |Seyyar Yangin Sénduriculer-BélUm 6:
I
| |conformity of portable fire |[EN 3-6 |EN 3-Bolim 1 -Bolim 5'e Gore
Seyyar |
| |extinguishers to parts 1 to 5 of EN 3 | |[Yangin Séndiricilerin Uygunlugunun
I
| | | |Kabuline Dair Hikamler |
+ + + + +
[ISO 4582: 1980|Plastics - Determination of charges in |TS 10261|Plastikler - Cam Altinda Gun Isigina, |
| |colour and variations in properties | |[Normal Hava Sartlarina veya Sun'l
I
| |after exposure to daylight under glass,| |lsiga Maruz Birakildiklarinda
Renginde|

|[natural weathearing or artificial light| |[ve Ozelliklerinde Meydana Gelen

|
| | | |Degisikliklerin Tayini |
+ + + + +
ISO 2604-2: 1975|Steel products for pressure purposes - | | |
|Quality requirements Part Il: Wrought | | |
|seemless tubes. | | |
+ + + + +
ir 84/525 |Council directive of 17 September | | |
|1984 on the approximation of the laws | | |
|of the member states relating to | | |
|seamles, steel gas cylinders | | |
+ + + +
ir 84/526 |Council directive of 17 september 1984 | | |
|on the approximation of the laws of the| | |
|member states relating to seamless, | | |
|unalloyed aluminimum and | | |
|aluminimum alloy gas cylinders | | |
+ + + + +

3- TARIFLER

Bu standardin amaci bakimindan asagidaki tarifeler uygulanir.

Govde: Aksesuarlarinin monte edilmedigi fakat butin kaynakl parcalarin
baglandigl yangin sondiridcintn iskelet kismidir.

Calisma basinci: 60°C sicaklikta ve itici gazin yangin sonduridcunun
govdesinde serbest kaldiktan sonraki 30 saniyede dlculen azami calisma
basincidir.

Patlama basinci: Basing altinda gergeklestirilen patlama deneyi
esnasinda elde edilen asgari plastik dayaniksizligi basincidir.

+
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4- SEMBOLLER VE KISALTMALAR

Ps: Calisma basinci, bar(1)

Ph: Deney basinci, bar

Pr: Patlama basinci, bar

Re: Deneme gerilmesi, N/mm2 veya MPa

Rm: Cekme direnci, N/mm2 veya MPa

D : Govdenin dis capi veya uzunlamasina eksene dik olarak distan olgulen
en blyuk deger, mm

DB: Ezilme (crushing) deneyi esnasinda kullanilan milin capr, mm

S : GOovdenin hesaplanan asgari et kalinhgi, mm

5- KAYNAKLANMIS CELiK GOVDELER

5.1- MALZEMELER

Yangin sondurtcunun govdesinin imalatinda kullanilan malzeme
kaynaklanabilir olmal ve azami %0,25 karbon, %0,05 kukurt ve %0,05 fosfor
ihtiva etmelidir.

imalattan 6nce, malzeme %16'dan daha blyiik bir uzamaya sahip olmal
ve gerilme direnci Rm <= 580 MPa olmahdir.

Uygun mamiuller icin ornekler Cizelge 1'de verilmistir.

CiZELGE 1- Celik Ornekleri

oo +

| Celik Dereceleri |

+ + +

|AVRUPA STANDARDI (EURONORM) [ISO |

+ + +

|130: FePO1 |3574: CR2 |
|130: FePO2 |3574: CR3 |
|130: FePO3 [3574: CR4 |
|130: FePO4 |360 : Fe360 - D|
|25 : Fe360-D |2604 T.4: P26 |
B R Rl +

Govde ile govdeye kaynaklanan butln parcalar birbirlerine uyumliu
malzemeden yapilmalidir. Dolgu malzemeleri (elektrot), ana malzeme igin
belirlenen 6zelliklere esdeger nitelikte kaynak temin etmesi bakimindan
celikle uyumlu olmalidir.

5.1.2- Govde ureticileri, basinca maruz kalacak parcalar Uretenler
tarafindan saglanan celikler icin kimyasal dokim analizi belgesini temin
edebilmelidir. Yetkili kuruluslarca yapilacak analizler hem govde ureticilerine
saglanan yart mamul Urinlerden, hem de goévdelerden alinan numuneler
Uzerinde gergeklestiriimelidir.

Ureticiler, kaynak Uzerinde yapilan mekanik ve metalurjik deney
sonuclarini ve Uretim sirasinda yapilan kaynak isleminin detayli bir tarifini
temin edebilmelidir.

5.1.3- Ostenitik celikten uretilen govdeler icin maksimum karbon
muhtevasi %0,03 olmalidir. 304 L tipi celik uygundur.

(1) 1 bar = 0,1 MPa



5.2- BASINCA MARUZ PARCALAR

5.2.1- Asgari Et Kalinhgi

Basinca maruz kalacak parcalarin tasarimi yapilirken, bu standardda
verilen deneyler kullaniimalidir.

Govde, mekanik gerilme deneyi (ezme deneyi, Madde 6.2) ve patlama
deneyinin (Madde 6.1) gereklerini karsilamalidir.

Govde asagidaki formule gbre hesaplanan asgari kalinliktan daha buyuk
bir 6lctlen et kalinligina sahip olmalidir.

D
= +K
300

Burada;

S: Asgari et kalinligi, mm

D: Goévdenin dis cap! veya uzunlamasina eksenine

dik olarak distan élcllen en yUksek deger, mm

K: asagidaki degerleri alan katsayi

D <= 80 mm icin 0,45

80 mm < D <= 100 mm icin 0,50

D > 100 mm icin 0,70

Ostenitik celik govdeler icin, dlculen asgari kalinlk, asagidaki formulden
hesaplanan asgari kalinliktan daha buayuk olmahdir.

D
S=-+K
600

Burada;

S: Asgari et kalinligi, mm

D: Govdenin dis cap! veya uzunlamasina eksenine dik olarak distan Olculen
en yuksek deger, mm

K: Katsayi, 100 mm'ye esit veya klculk caplar icin 0,30 degerindedir.

Govdenin asgari et kalinhgi, butldn toleranslar dahil minimum 0,64 mm
mutlak kalinlikta olmak mecburiyetindedir.

5.2.2- Kapama Mekanizmalarinin isaretlenmesi

Normal kullanim sirasinda basinca maruz kalacak veya kalabilecek ana
kapama mekanizmalari (kapaklar, tikaclar.....) daha sonra taninmaya izin
verecek sekilde sabit (¢cikmaz) olarak isaretlenmelidir.

5.3- GOVDE iMALATI

5.3.1- Genel Mecburiyetler

Ureticiler, kendi sorumluluklarinda olmak Uzere, bu standarda uygun
olarak gdévde Uretimi icin gerekli Gretim cihaz ve proseslerini bulundurmak
mecburiyetindedirler.

Ureticiler, gévde Uretiminde kullanilan malzeme ve parcalarda, yangin
sonduracunun emniyetli kullanimini azaltacak herhangi bir hatanin
olmamasini temin etmek zorundadir.



5.3.2- Mahfaza Cercevesi

Seyyar yangin sonduruculer;

- yatay yuzeyde serbest olarak dikilebilecek, durabilecek sekilde,

- ve/veya dikey yuzeye sabitlenecek sekilde imal edilmelidir.

Govdenin tabaninin sekli ihtiyaridir.

Serbest olarak durabilecek yangin sonduruculerin govdelerine basing
muhafaza eden kisimlar yatay ylUzeyden en az 5 mm yukarida olacak sekilde
bir cihaz ile baglanmali ya da gévdenin basin¢c muhafaza eden kisminin yatay
ylzeye temas eden tarafinin metal kalinhigr minimum et kalinhdinin (s) en az
bir bucuk (1,5) kati olmahdir. (Madde 5.2 ve Madde 10.3)

5.3.3- Kaynakl Kisimlar

Govdenin birlestirme (alin) kaynaklari otomatik kaynak yontemi
kullanilarak yapilmali ve sekil degisiminin olabilecegi alanlara
konulmamalidir.

Kaynaklar, kaynakta bir sapma (degisiklik) olmadan surekli olarak ntfuz
edecek (icine isleyecek) sekilde olmalidir.

Kaynaklar ve celik kaynagi ile yapilan birlestirmeler gévdenin emniyetle
kullanimini azaltabilecek herhangi bir hatadan arindiriimis olmalidir.

Sekil 1 kabul edilebilir kaynaklara dair érnekleri gostermektedir.

5.3.4- Ekli Parcalar

Ekli parcalar, herhangi bir tehlikeli tazyike veya herhangi bir 6zel korozyon
riskine sebep olmayacak sekilde govdeye yapilmali ve baglanmalidir. Yeterli
miktarda saglam olduklari stirece ekli parcalarin yapiminda metal olmayan
malzemeler kullanilabilir.

6- DENEYLER

Madde 6.1 ve Madde 6.2'de tanimlanan deneyler en az on adet govde
uzerinde
gerceklestirilmelidir. Bu deneyler saf celik govde icin gereklidir.

6.1- BASINC ALTINDA PATLAMA DENEYI

6.1.1- Deney Techizati

Basinc¢ altinda patlama deneyi, gévde patlayincaya kadar duzenli olarak
basinci arttirabilecek ve ayrica zamanin fonksiyonu olarak basing
degisimlerini kaydedebilecek bir tertibat ile gerceklestiriimelidir.

6.1.2- Sonuclarin Yorumu

Patlama basinci Pr, asgari 55 bar olmak tUzere, 60aC sicaklikta cihaz
icerisinde elde edilen calisma basincinin 2,7 katindan az olmamalhdir.

Patlama deneyi gévdenin parcalanmasina sebep olmamalidir.

Ana yirtik, kolay kirillabilecegini belirten isaretler géostermemelidir.
Yani yirtigin kenarlari radyal yonde olmamali, fakat cap dizlemine gore
egimli olmali ve ilk kalinliklarina oranla bir incelmeye sahip olmaldir.

Yirtilma, metalde herhangi bir asikar kusur gostermemelidir.

Yirtilma, govdenin isaretli alaninda meydana gelmemelidir.

6.1.3- Govdenin isaretlenmesi



Patlama deneyinde kullanilacak govdeler blutun normal isaretlerini
tasimalidir.

6.2- MEKANiIK MUKAVEMET DENEYi (EZME DENEYi)

Mekanik mukavemet deneyi gévdenin sekil degistirme 6zelliginden
yararlanan ezme (crushing) deneyi seklinde gerceklestirilir.

Bu deneyi gerceklestirmek icin govde, govdeye basing verilmesini
saglayan baglanti noktalarinda meydana gelecek hasari asgariye indirecek
sekilde yerlestirilmelidir. Bu noktalardaki hasar basarisizliga sebep olmamali
ve basinclandirma igin alternatif techizat kurulmahdir.

Govdenin boyu, herhangi bir kenar veya baglanti hari¢c olmak Uzere basing
noktalari arasinda azami mesafede olmalidir.

6.2.1- Uzun Govdeler

Asagidaki metod, gévdenin boyu goévdenin dis capindan 1,5 kattan daha
fazla oldugu durumda uygulanmalidir. Gévde dikey olarak, uzunlamasina
yonde ve yaklasik orta kismina gelecek sekilde deforme olmayan silindirik bir
mil ile ezilmelidir.

Bu silindirin capi DB= (D+-20) mm ve uzunlugu da basilan (ezilen) kismi
tamamen kapsayacak bir boyutta olmalidir (Sekil 2).

Govde, 30 - 60 saniye araliklarla 10 defa ezilmelidir.

Uzunlamasina kaynakli govdeler icin, kaynak dikisi destek hattina 90?'lik
acida olmalhdir.

Enlemesine kaynakli gévdeler icin, ezme, kaynaga 45g'lik bir aci ile
gerceklestirilmelidir.

Ezme deneyini takiben, govde su ile doldurulmali ve basin¢g deneyine Ph
tabi tutulmahdir. Gévdede herhangi bir catlak ve sizinti bulunmamalidir.

6.2.2- Kisa Govdeler

Asagidaki metot, gévdenin boyu, gévdenin dis capina esit veya dis capinin
1,5 katindan daha klg¢uUk oldugu durumlarda uygulanmalhdir.

Govde, dikey olarak uzunlamasina yonde ve orta noktalarindan 25 mm
kalinliginda iki adet mil ile ezilmelidir. Miller R= 12,5 mm olan yarim silindir
seklinde yuvarlatiilmal ve ezilmis govdenin yan taraflarini gegecek sekilde
yeterli uzunlukta olmalidir.

Olculeri Sekil 3'de goriilen ezme, 30 - 60 saniye araliklarla
gerceklestiriimelidir.

Uzunlamasina kaynakli gévde oldugu durumda, kaynak dikisi millere
90g'de
olmalidir.

Deformasyon bdlgesinde dairesel kaynak veya kaynaklar bulunan gévdeler
icin miller deney hatasini en aza indirecek sekilde ve gévdenin uzunlamasi
yonune 45g- 90¢g'lik acida bulunmaldir.

Ezme deneyini takiben, govde su ile doldurulmali ve basin¢ deneyine Ph
tabi tutulmalidir. Govdede herhangi bir catlak ve sizinti bulunmamalidir.

6.3- BASINC DENEYiI
6.3.1- Deney Sartlari



Basin¢ deneyi, basinci deney basincina ulasana kadar duzenli araliklarla
arttirabilen cihazlar kullanilarak gerceklestiriimelidir.

6.3.2- Ozellikler

Deney basinci Ph 60gC'de govde icerisinde olusturulan calisma basincinin
1,3 katindan az olmamali ve en az 20 bar olmahdir.

Deney basinci 30 saniye sure ile uygulanmali ve gévde sizdirmamalidir.

Deneyden sonra, govde gozle gorulebilir herhangi bir kalici sekil
degisikligi géstermemelidir.

6.4- GOZLE MUAYENE (MACROSCOPIC)

Kaynagin enlemesine bélimlerinin gézle muayenesi, hazirlanmis asit ile
muamele edilen alanlarin Gzerindeki birlesme yerleri tamamen kaynamis
olmali ve varolan herhangi bir kusur gérulmelidir.

Herhangi bir suphe olursa, supheli bolgenin mikroskobik muayenesi
yapilmahdir.

6.5- KAYNAGIN GOZLE (ViSUAL) MUAYENESI

Kaynagin distan gozle (visual) muayenesi bitlin kaynak Uzerinde
yapiimalidir.

Muayenesi yapilacak kaynakh ylzey, gres, toz, clruf artigi veya herhangi
bir koruyucu kaplamadan arindiriilmalidir.

Kaynak metali ile ana metal arasindaki gecisler yumusak ve puruzsuz
olmalidir.

Kaynakli yuzey ile govdenin kaynakli ylzeye bitisik yuzeyi herhangi bir
kirik, centik veya gdzenege sahip olmamalidir.

7- ISARETLEME

Seyyar yangin sonduruculerin govdeleri en az asagidaki bilgileri
tasimalidir.

- Govde imalatgisinin ismi,

- Seri veya parti numarasi,

- Uretim yili,

- Bar cinsinden deney basinci

Bu bilgiler gévde metaline muhurlenerek veya oyularak uygulanmaldir.

8- iLAVE OZELLIKLER

8.1- KAPAKLAR

Seyyar yangin sonduruculerin kapaklari, tamamen cikarilmadan 6nce
govde
icindeki basincin bosaltilabilecegi 6zellikte olmalidir.

8.2- BASINC TAHLIYE CIHAZLARI

CO.'li yangin sonduruculer disindaki yangin sonduruculer icin basing
tahliye sistemleri mecburi degildir.

Eger bir basing tahliye sistemi kullanilirsa;

bu;

- bir emniyet vanasi,

- bir patlama diski olabilir ve cihaz 60gC'deki calisma basinci Ps ile deney
basinci Ph arasinda bir basingta calistiriimahdir.



9- iTiCi GAZ KARTUSLARI
Seyyar yangin sonduruculerde kullanilan itici gaz kartuslari kullanimlari
esnasinda basinclandiriimahdir.

9.1- DOLDURULABILIR KARTUSLAR

9.1.1- imalatlan

Kartuslar, gelik, aluminyum veya aluminyum bilesiklerinden yapilmahdir.

ic hacimleri 500 cm3'den kiiclk olmalidir. Kartuslar, basinch kap Uretimi
icin kullanilan celikten yapilmalidir. Kartuslar dikissiz ¢elik borulardan
yapilacaksa, malzeme en az ISO 2604-2:1975'deki sartlari saglamalidir.
Aluminyum veya aluminyum bilesigi kartuslar EEC'nin 84/526 direktifinin Ek
1, Madde 2.2.1'de belirtilen mecburiyetleri karsilayan 6zelliklere sahip
aliminyumdan yapilmalidir.

Kullanilan gelik, aliminyum ve aliUminyum bilesiklerinin mekanik
ozellikleri, asgari patlama basincini karsilayacak nitelikte olmahdir.

Karbondiksit kartuslarinin dolu halinin yogunlugu 0,750 kg/L'ye esit veya
kacuk olmalidir.

9.1.2- Basing Deneyi

Gaz (sikistirilmis ve sivilastiniimis) kartuslari, 60gC'deki calisma basincinin
1,3 katina esit bir deney basincina uygun olarak tasarlanmalidir.

Asgari patlama basinci, deney basincinin 1,5 kati olmalidir.

Her kartus basin¢ deneyine tabi tutulmalidir. Bu basin¢ tam sizdirmazhigin
saglanacag yeterli bir stre uygulanmalhdir.

Ciplak gozle bakildiginda gortnen bir sekil degisikligi meydana
gelmemelidir.

1000 kartusdan birisi patlama deneyine tabi tutulmahdir.

Ureticilerin her partisinde 1000'den az kartus var ise, her partiden bir
kartus patlama deneyine tabi tutulmalidir.

Bir Uretim partisi, ayni uretim tesisinde, ayni Uretim gereklilikleri icin ayni
uretim sartlarinda, ayni personel tarafindan Uretilen parcalarin ortalamasi
olarak alinir.

Patlama deneyi sirasinda, basing arttirima hizi saniyede 2 bari
asmamalidir.

Kartus patlama basincina kadar sizdirmazligini muhafaza etmelidir.

Herhangi bir patlama, kartuslarin silindirik kisminda yalnizca gevrek
olmayan (ductile) patlamasi seklinde olmahdir.

Eger kartus bu sarti saglayamaz ise, ayni partiden 5 kartus daha ayni
patlama deneyine tabi tutulmalidir. Bu kartuslardan birisi kusurlu olursa,
partideki diger kartuslar reddedilmelidir.

9.1.3- isaretleme

Kartuslar Gzerinde en azindan asagidaki bilgiler olmalidir.

- Gercek bos agirhgi, g

- Teorik dolu agirhgi, g

- Depolanan CO,'in gram cinsinden kutlesi veya sikistirilan gazin bar
cinsinden doldurma basinci;



- imal yili;
- imalatcinin markasi veya ismi.

isaretler, Gretimde ve kullanimdaki normal tasima esnasinda bozulmamall
ve
acik olarak okunabilecek halde kalmalidir.

9.2- DOLDURULAMAZ TiP - KARTUSLAR

9.2.1- Imalat

Doldurulamaz tip kartuslar celik veya aliminyum bilesiklerinden
yapimalidir. Bunlardan i¢c hacimleri 50 cm3'ten fazla olanlar Madde 9.1'deki
sartlari karsilamalidir.

Karbondioksit kartuslarinin dolu halinin yogunlugu 0,750 kg/L'ye esit veya
kacuk olmalidir.

9.2.2- Basing Deneyleri

Bu madde, ic hacmi 50 cm3'e esit veya daha kucuk kartuslara uygulanir.

Karbondioksit kartuslari 250 bar'lik deney basincina sahip olmahdir.

Bunlardan sikistirilmis gaz ihtiva edenler, 60gC sicaklikta olculen calisma
basincinin 1,3 kati bir deney basincina sahip olmahdir.

Asgari patlama basinci 450 bar olmalidir.

Herhangi bir patlama, silindirik kisimda yalnizca gevrek olmayan (ductile)
patlama seklinde olmalidir.

Doldurulamaz tip kartuslar, (60 + 5)agC sicaklikta, 6 saatlik depolama
sUresince sizdirmazhgini muhafaza etmeli ve kalici herhangi bir sekil
degisikligine sahip olmamalidir.

9.2.3- isaretleme

Kartuslar Gzerinde, en az asagidaki bilgiler olmahdir;

- Gercek bos kutle, g

- Teorik dolu kutle, g

- Depolanana CO2'in gram cinsinden kutlesi veya sikistirilan gazin bar
cinsinden doldurma basinci;

- imal yili;

- Imalatcinin markasi veya ismi.

isaretler, Gretimde ve kullanimdaki normal tasima esnasinda bozulmamali
ve aclk olarak okunabilecek halde kalmalidir.

10- ALUMINYUM GOVDELER

10.1- MALZEMELER VE NIiTELIKLERI

Sivama (impact extruded) suretiyle Uretilen goévdeler icin kullanilan
malzeme saf alUminyum olmalidir, yani aliminyum muhtevasi en az %99,5
olan saf alUminyum olmali ve Cizelge 2'de belirtilen 6zellikleri saglamalidir.

CIZELGE 2- Aliminyum Ozellikleri

+ + + _ +

[lsmi |Al Muhtevasi| 1zin verilebilir safsizliklar, %(m/m), en gok |
| | s T 4t

| | % |Si |Fe |Cu | Mn |[Toplam|

+ + S et + +

|EN AW - 1050 A | 99,5| 0,25|0,40|0,05] 0,05 [0,50 |

+ + s St + +

| Mg | Zn | Ti | Digerlerinin |



| | | herbirisi icin |

R +
| 0,05] 0,07 0,05| 0,03 |
e St SRS & +

Istiya maruz kalmayacak malzemenin mekanik 6zellikleri asagidaki gibi
olmalidir.

- EN AW - 1050 A(A199,5) H 17:
- Cekme direnci
Rm min: 130 N/mm?2
Rm max: 170 N/mm2;
- Mukavemet derecesi
Rp0,2: Remin = 110 N/mm2;
- Uzama
AS5min = %4,
- Sertlik
HB 5/62,5: 40
Kabul edilebilir alternatifler EN AW-3002 (AIMnO, 2 MgO,1) ve EN AW-3003
(AIMnICu) veya muadilleridir.
imalat, sivama (impact extrusion) usullyle yapilmiyorsa, diger malzemeler
kabul edilebilir, ancak bu durumda kullanilan malzemenin mekanik ozellikleri
en azindan yukarida verilen degerleri karsilamalidir. Gévde imalatcilari, temin
edilen malzemenin dokim analizi raporunu temin etmek, bunlari hazir
bulundurmak ve kullanilan malzemenin tipini aciklamak zorundadirlar.
Yetkili Kuruluslarca kimyasal analizler yapiimalidir.
Analiz icin numuneler, hem gdévde imalatcilarinin temin edecegdi yari bitmis
mamuller olabilir hem de bitmis govdelerden alinabilir. Gévdenin tabaninin
sekli belirlenmemistir.

10.2- DENEYLER

Tip deneyi esnasinda, asagidaki deneylerin karsilanmasi durumunda boyut
Ozelliklerinin saglandigi kabul edilir.

- patlama basinci (Madde 6.1);
- deney basinci (Madde 6.3);
- Mekanik mukavemet (ezme deneyi) (Madde 6.2);

10.3- BASINCA TABi TUTULACAK PARCALAR

10.3.1- Sivama (impact Extruded) Suretiyle imal Edilen Gévdeler

Govdelerin élcllen et kalinliklari, asagidaki formile gére hesaplanan
kalinliktan az olmamalhdir.

D

S=-+4+K
80

Burada;

S: Asgari et kalinhgir, mm

D: Govdenin dis cap! veya uzunlamasina eksenine dik olarak distan Olculen
en yuksek deger, mm

K: asagidaki degerleri alan katsayisi



D <= 100 mm icin 0,10;

D > 100 mm icin 0,30.

dir.

10.3.2- Diger Tip Govdeler

Govdelerin olculen et kalinliklari, asagidaki formUle gore hesaplanan
kalinhklardan az olmamahdir.

2,7

Burada;

S : Asgari et kalinligi, mm

D : Goévdenin dis capi veya uzunlamasina eksenine dik olarak distan
Olcilen en yuksek deger, mm

Ps: 60gC'da calisma basinci, bar

Rm: Gerilme direnci, N/mm?2

dir.

Hic bir durumda et kalinhklar asagidaki degerlerden kuicuk olmamalidir.

-D<100icinS=0,9

-D>=100icinS =1,2

11- PLASTIK PARCALARIN OZELLIKLERI

11.1- GENEL

Deney ve muayeneler, kullanilan malzeme sekil ve imalat yontemine gore
toplam imalatin her asamasinda gerceklestirilmelidir.

Kullanilan plastik malzeme her zaman taninabilir olmalidir.

Malzemenin sekil veya imalat yonteminde degisiklik oldugu takdirde yeni
deney mecburidir.

Parcalar imalat plani, gérinusleri, boyutlar ve agirliklari uyarinca
dagitildigi sartlarda olmahdir.

Imalatcilar, toptan imalatta bu standardda belirtilen sartlarin yerine
getirilmesini, imalat hatalarini dizenli olarak kontrol ederek saglamalidir.

11.2- BASINCA TABI TUTULACAK PLASTIK PARCALAR ICIN
OZELLIKLER

Basinca tabi tutulacak parcalara, Madde 11.2.1 ve Madde 11.2.6'daki
hususlar uygulanir.

Basinca tabi tutulacak parcalarin imalatcilarn Grin ve imalat metoduyla
ilgili bilgileri intiva eden dokumanlari hazir bulundurmahdir.

11.2.1- Uc parca; (20 +- 3)aC; (60 +- 3)aC ve (-20 +- 3)aC veya parcalar
dusuk sicakhkli Glkelerde kullanilacaksa (-30 +- 3)gC sicakliktaki uygun sivi
ile patlama basincina tabi tutulmalidir.

Basing arttirnrm hizi 2 bar/s'yi gecmemelidir.,

Patlama basinci, dlculen calisma basincinin en az 3,4 kati olmali ve 55
bar'dan az olmamalidir.

NOT- Avusturya, Finlandiya, izlanda, Norvec ve isvec diisuk sicaklikl



ulkeler olarak kabul edilmektedir.
11.2.2- Calisma sartlarinda normal olarak basin¢ deneyine tabi tutulacak
uc plastik parca 500 saat sure ile (60 +- 3)aC sicaklikta sartlandiriimalidir.
Daha sonra bu parcalar, agirliklari sabit kalincaya kadar (20 +- 3)gC
sicaklikta %50 bagil nem ihtiva eden bir atmosferde sartlandirilmalidir.
Sonra, bu parcalar imalat planlarina, gérunuslerine, dlculerine ve
agirhiklarina uygun olup olmadiklari bakimindan kontrol edilmelidir.
Plastik parcalar, 2 bar/s'lik basing arttinm hizi ile (20 +- 3)aC sicakhktaki
uygun bir sivi ile patlama basincina tabi tutulmalidir.

Patlama basinci, calisma basinci Ps'nin en az 3,4 katina esit olmali ve 55
bar'dan az olmamalidir.

11.2.3- Alti1 parca ISO 4582:1980'de belirtilen sekilde 500 saat sure ile
yapay bir yaslandirma deneyine tabi tutulmalidir.

Daha sonra bu parcalar, agirliklar sabit kalana kadar (20 +- 3)aC
sicaklikta ve %50 bagil nemdeki bir atmosferde sartlandiriimalidir.

Sonra, bu parcalar imalat planlarina, gorunuslerine, dlculerine ve
agirliklarina uygun olup olmadiklari bakimindan kontrol edilirler. Renk
degisikligi kabul edilir.

Bu plastik parcalardan Ucu daha sonra 2 bar/s'lik basing artis hizi ile (20 +-
3)aC sicakhktaki uygun bir sivi ile patlama basincina tabi tutulur.

Uc parca (-20 +- 3)@C'deki uygun bir sivi kullanilarak patlama basincina
tabi tutulur. Eger parcalar dusuk sicaklikh tlkelerde kullanilacaksa, sicaklik
(-30 +- 3)aC olmalidir. Patlama basinci, calisma basinci Ps'nin en az 3, 4
katina esit olmali ve 55 bar'dan az olmamalidir.

NOT- Avusturya, Finlandiya, izlanda, Norvec ve isvec disik sicaklikli
ulkeler olarak kabul edilmektedir.

11.2.4- Bes parca ISO 4582:1980'de belirtildigi sekilde 500 saat sure ile
yapay bir yaslandirma deneyine tabi tutulmahdir. Daha sonra bunlar,
agirhklar sabit kalana kadar (20 +- 3)aC sicaklik ve %50 bagil nemdeki bir
atmosferde bekletilir.

Sonra plastik parcalar, %95'ne kadar su ile doldurulan ve calisma
basincina kadar azot ile basinglandirilan seyyar yangin sondirme cihazina
monte edilir.

Seyyar yangin sonduruculer, cihazin Ustine ve dort yanina tatbik edilen
darbe ile darbe deneyine tabi tutulur.

Darbe deneyinde kullanilan cekic celikten yapilmali, 75 mm capinda silindir
seklinde ve toplam 4 kg'lik kutleye sahip olmalidir. Cekicin alt yuzeyi duz ve
serbest dusecek nitelikte olmaldir.

Dusme yukseklikleri Cizelge 3'de verilmektedir.

CIZELGE 3- Cekic Deneyi icin Diisme Yiikseklikleri

Rt EEEEE R S AREEEEEEEEEEREEE +

|[Yangin Séndiricl Muhtevasi |Disme Yuksekligi|
|kg veya L [mm |
oo R +

<6 | 300|



|>=6 | 500|

Her deney icin yeni bir plastik parca kullanilabilir.

Deney suresince plastik parcada emniyeti etkileyecek herhangi bir
degisiklik gorulmemelidir (kGculme, kirllma, catlama).

Tehlikeli olmayan sizintilar kabul edilebilir.

11.2.5- Silindir ile hareket ettirme cihazi ve/veya kapaklar arasindaki
plastik/metal disli baglantilari, metal dis ile temasi sirasinda plastik disin
muhtemel bozulmasina sebep olmayacak sekilde tasarlanmalar.

Govde kapagi disli vida veya metal olmayan malzemeden yapilmis dis ile
sabitlenirse asagida tanimlanan 6zelliklere sahip olmayan batun disler
yasaklanmahdir.

- Vida adimi asgari 2,9 mm ve butun parcalarin dis Ustu genisligi, helis
acisina dik olarak élctlduginde 0,6 mm'ye esit veya blyUk olmahdir;

- Vida seklinin kavrama acisi helis acisina dik olarak dlculdugiunde 18g'ye
esit veya buyuk olmahdir (Sekil 4)

Metal olmayan vidanin baslangicinda, erkek vidanin boyu, disi vida
derinliginden buyUk olmamahdir.

- Birbirlerine baglanacak olan erkek ve disi parcanin ilk defa temas ettikleri
kisim vidanin baslangicidir.

Madde 11.2.1, Madde 11.2.2 ve Madde 11.2.3'e gore yapilacak olan
deneylerden 6nce, her numune asagida gosterildigi sekilde hazirlanmahdir.

- Kapaklar disi ve erkek kisimlarla 100 defa vidalayin ve acin, imalat¢inin
bakim talimatlarina gore her seferinde sikistirin.

- Madde 11.2.1, Madde 11.2.2 ve Madde 11.2.3'de belirtildigi sekilde
numuneleri sartlandirin.

NOT- Kapak contalarn degistirilebilir tipten ise, patlama deneyinden dnce
ve bozulmanin asikar oldugu vidalama/acma esnasindaki herhangi bir
zamanda, yeni contalar derhal baglanmalidir.

11.2.6- Seyyar yangin sondurucu hortumlarinin sonundaki jet kontrol
cihazlarina Madde 11.2 uygulanmaz: TS 862/EN 3-5 Madde 3.4 uygulanir.

12- KARBONDIOKSITLi SEYYAR YANGIN SONDURUCULER

12.1- Celik, aliminyum veya aliminyum bilesigi gbévdeler emniyet
tertibatina sahip kaplardir.

Bunlar,

Hem 84/525, 84/526 numarall veya ileride ¢ikacak EEC Direktiflerinde
- Hem de, periyodik deneyleri de icine alan ve ulkelerin yururlukteki milli
mevzuatlarinda mevcut olan sartlar karsilayacaktir.

12.2- Bu tip yangin sonduruculerde, bir emniyet tertibati bulunmahdir.
Sadece patlama diskleri emniyet cihazi olarak kabul edilebilir. Disklerin
patlama basinci, toleranslar dahil govdenin Ps ve Ph basincindan buyuk
olmalidir.

12.3- Govdenin kapaklari hem konik hem de paralel vidalara sahip
olmalidir.
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ICS 13.220.30 TURK STANDARDI
TS 862-4

EN 3-
4/Nisan 1997
SEYYAR YANGIN SONDURUCULER - _
BOLUM 4: DOLDURMA, GEREKEN ASGARI YANGIN
1- KAPSAM
Bu standard seyyar yangin sonduruculerin doldurulmasi ve gereken asgari
yangini, baska bir deyisle, verilen buyuklUukteki bir yangini sondurmek igin
kullanilan yangin sondirme maddesinin azami miktarini kapsar.

2- ATIF YAPILAN STANDARDLAR

Bu standardda, tarih belirtilerek veya belirtilmeksizin diger standardlara
atif yapilmaktadir. Bu atiflar metin icerisinde uygun yerlerde belirtiimis ve
asagida liste halinde verilmistir. Tarih belirtilen atiflarda daha sonra yapilan
tadil veya revizyonlar, atif yapan bu standardda da tadil veya revizyon
yapilmasi sarti ile uygulanir. Atif yapilan standardin tarihinin belirtiimemesi
halinde ilgili standardin en son baskisi kullanilir.

S PRS- e S B — S — +
IEN, ISO, [EC vb.  |Adi ITS No |Adi |



No |(ingilizce) | |(Tarkce)
|

+ + + + +

|EN 3-1: 1995 |Portable fire extinguishers - Part| TS 862-1 EN 3-1|Seyyar Yangin
Sonduraculer- |

| |1: Description, duration of | [BOlGm 1: Tarif
Calisma Suresi,|

| |operation, class and B fire test | |A ve B Sinifi Yangin
Deneyleri|

+ + + + +

3- DOLDURMA MIKTARI VE TOLERANSI

3.1- ANMA DOLDURMA MIKTARI

Seyyar yangin sonduruculerin anma dolum miktari, yangin séndurucu
maddenin
cinsine gore, Cizelge 1'de verilen degerlerden birisine esit olmalidir.

CiZELGE 1
+ +---+ + +
|Toz | I | I
+ + + | |
|Tavsiye edilen| Toleransl| | |Su, su esasli yangin |
|degerler |degerler | CO2 | Halonlar| soéndurici madde ve képukler|
kg kg lkg kg L |
+ + +---+ + +
| -| 1| -| 1] -|
| 2| -| 2| 2| 2|
| -| 3| | | 3]
| -| 4] | 4] -|
| -| -| 5] -| -|
| 6| -| -| 6] 6]
| 9 -| | -| 9
| 12| -| | -| |
+ + +---+ + +

3.2- DOLDURMA TOLERANSI
Yangin sonduruculerin gercek dolum miktarlari, Cizelge 2'de verilen
toleranslar dahilinde anma dolum miktarlarina esit olmahdir.

CIZELGE 2

+ + +

|Toz |CO,-Halonlar-Su, su esasli yangin séndiriici madde ve képukler |
+ + +

|1 kg +- %5 | |

|2 kg +- %3 | % +0|
|>= 3 kg +- %2| % -5]|
+ + +

4- ASGARiI YANGIN PERFORMANSI

Belli buyukltkteki deney yanginlarini séndirmek icin gerekli olan izin
verilebilir azami yangin sondurucu madde miktarlar Cizelge 3 ve Cizelge
4'de verilmistir.

4.1- A SINIFI YANGINLAR iCiN ASGARi PERFORMANSLAR

CIZELGE 3
+ + +
|Yangin bUyUkltkleri |Doldurulacak yangin sénduricide azami madde miktan|




| + +

| |[ABC Toz Su esaslh yangin sondurtct madde (L) |

| |(kg) (kdpukler dahil) |

+ + +

|5A |

|8A |

|13A |

[21A |
I
|

oo Ww

[27A
|34A -
|[43A | 12 -
|55A | - |

+ + -

INOT- Bu sttunlardaki numaralar, asagidaki tlkelerde her tip yangin |
| sonduracu icin litre veya kilogram cinsinden anma doldurma |
| miktarini géstermektedir: Belcika, Fransa, Almanya, italya, |

| Hollanda, Portekiz, ispanya. |

oo hR~NBR

N R e L L LR P +
Bak EK A o ]
4.2- B SINIFI YANGINLAR ICIN ASGARI PERFORMANSLAR
CiZELGE 4

+ + +

|Yangin Buyukligl |Doldurulacak yangin sénduricide azami madde miktari|

+--—-+ + + + + +

|Tarif |JAsgari calisma|Toz |CO2 [Halon |Kdpukler dahil |

| |sUresi [(kg) |(kg) [(kg) |su esasli (L) |

| I(s) | | | I

+---—-+ + + + + +

|21B | 6] 1 2| 1| -|

|34B | 6] 2| | 2| 2|

|55B | 9| 3| 5] 4| 3|

|708B | 9 4 | 6] |

|89B | 9 -| -| |

|113B | 12| 6| -l -l 6|

|144B | 15| 9| -| -| -l

|183B | 15| 12| -l -l 9|

|233B | 151 -| -| |

+--—-+ + + +on - + +

INOT: Bu sttunlardaki numaralar asagidaki tlkelerde her tip yangin |
| sondurdcu icin litre veya kilogram cinsinden nominal doldurma |

|  miktarini gostermektedir: Belcika, Fransa, Almanya, italya, |

| Hollanda, Portekiz, Ispanya.

INOT: 2 Satunda verilen asgari slre, 1. sGtunda ayni satirdaki yangina |
|  karsilik gelmektedir. Her durumda asgari ¢alisma slrelerinin EN |

| 3-1:1995'in Cizelge 1'de verilen degerler olarak alinacagi |

| hatirlanmaldir. |

+ +

EK A
(Bilgi icin)
ITALYA'DAKI FARKLILIK
NOT- Bakiniz Madde 4, Cizelge 3.
Asagidaki metin gecici stirede ticaretine engel olmayacak sekilde sadece bilgi mahiyetinde
verilmektedir.
italya'da 4 kg ve 6 kg'lik halojenlendirilmis hidrokarbonlu yangin sénduricllerin en azindan
sirasiyla 5A ve 8A sinifi yanginlar icin kullanilmasina misaade edilmektedir.



ICS 13.220.30 TURK STANDARDI
TS 862-5
EN
3-5/Nisan 1997
SEYYAR YANGIN SONDURUCULER - BOLUM 5:
OZELLIKLER VE TAMAMLAYICI DENEYLER

1- KAPSAM

Bu standard, seyyar yangin sonduruculerin,

- calisma sicakhgi araligina,

- parcalanyla ilgili zaruri kurallara,

- korozyon direncine,

- mahfaza cercevelerine,

- yangin sondurucunun tanitimina,

- periyodik kontrollere,

dair hususlari kapsar.

NOT 1- Bir yangin séndiricinin, gaz yanginlarinda kullanima uygunlugu, Ureticilerin
takdirine birakilacak, fakat, sadece kuru tozlu yangin sénduartculer bu amacla kullanilacaktir.

NOT 2- Metal yanginlarinin séndurulmesi cok 6zel bir durum arzeder. (metalin cinsi, ne halde
bulundugu, yanginin konumu vb.) bu sebeple, metal yanginlari icin temsili bir yangin tarifi
yapmak mimkin degildir.

D sinifi yangin uzerindeki etkinlik, tesir, belirli bir asamanin sonucu olarak
ve bu EN standardinin kapsami icine dahil edilmemeli ancak milli 6zelliklerin
konusu yapilabilir.

2- ATIF YAPILAN STANDARDLAR

Bu standardda, tarih belirtilerek veya belirtilmeksizin diger standardlara
atif yapilmaktadir. Bu atiflar metin icerisinde uygun yerlerde belirtilmis ve
asagida liste halinde verilmistir. Tarih belirtilen atiflarda daha sonra yapilan
tadil veya revizyonlar, atif yapan bu standardda da tadil veya revizyon
yapilmasi sarti ile uygulanir. Atif yapilan standardin tarihinin belirtiimemesi
halinde ilgili standardin en son baskisi kullanihr.

+ + + + +

|[EN, ISO, IEC vb. |AdI TS No |Adi |
[No [(Ingilizce) | |(TUrkge) |
+ + + + +

|[EN 3 - Part 1 |Designation - Duration of operation |TS 862-1|Seyyar Yangin Sondurtculer-
BoIGm 1:|

| |class A and B standard fires |EN 3-1 |Tarif Calisma Suresi, A ve B
Sinifi|

| | | |Yangin Deneyleri |
+ + + + +




|EN 3 - Part 2 |Tightness - Dielectrictest - Tamping|TS 862-2|Seyyar Yangin Sénduruculer-
Bolim 2:|

| |test - Special provision |EN 3-2  |Sizdirmazlik Yalitkanlik,
Deneyi |

| | | |Sikistirma Deneyi Ozel
Islemler |

+ + + + +

[ISO 9277:1990 |Corrosion tests in artificial | | |
| |atmospheres salt spray tests | | |
+ + + + +

3- CALISMA SICAKLIGI ARALIGI VE MEKANIK PARCALARIN DIRENCI

3.1- GENEL

Seyyar yangin sonduruculer -20gC (veya dusuk sicakhkl tlkeler icin -30aC)
ile +60gC (T (max)aC) arasindaki sicakliklarda calisabilecek ve darbelere
dayanabilecek nitelikte olmahdir. Su esasli yangin sondurtculer icin dusuk
sicaklik siniri Ureticilerin secimine bagh olarak +5@C, 0gC, -10gC, -15@C,
-20aC, -250C, -30gC olmaldir. Ek A'da tanimlanan deney yapildiktan sonra
yangin sonduruculer Madde 3.2'de belirtilen sartlari karsilamalidir.

3.2- GENEL OZELLIKLER
Butln yangin sondurlculer icin asagidaki hususlar mecburidir.
- Yangin sonduruculerin calismasi tatminkar olmalidir.
- Bosalma, kontrol vanasi acildiktan en ge¢ 10 saniye sonra baslamalidir;
- Bosalma suresi EN 3-1: 1995'in Cizelge 1'de sd6zkonusu yangin
sondurlcuye
uyan sureden daha kisa olmamalidir.

ICS 13.220.30 TURK STANDARDI TS
862-5
EN 3-

5/Nisan 1997

- [tici gaz dahil, dolgunun tamami bosaldiktan sonra, yangin séndiricinin
icerisinde kalan dolgu artigi, BC tiru tozlu yangin sondurdcduler icin
baslangictaki dolgu miktarinin %15 inden veya diger sondUuricu tipleri icin ise
%10'nundan fazlasi olmamahdir.

4- PARCALARIN OZELLIKLERI

Emniyet tertibati hari¢ olmak Uzere, yangin sonduruculer, kullanimdan
once
veya kullanim esnasinda herhangi bir parcanin takilmasini sékulmesini veya
degistirilmesini gerektirmemelidir.

4.1- CALISMA VE EMISYON KONTROL MEKANIZMALARI/CIHAZLARI

Yangin sondurudcunun calismaya baslamasi icin, baslatma tertibati
uzerinde yapilan isin bir kere yapilmasi yeterli olmali; ayni hareketin tekrari
gerekmemelidir.

Calisma tertibatlarini harekete gecirmek icin gerekli olan kuvvet veya
enerji, maksimum sicaklik (T max @C) dahil butln sicakliklar icin Cizelge 1'de



verilen degerlerden blyuk olmamalidir. Burada harekete gecirme tabiriyle,
basin¢ olusturma (basing altindaki yangin sonduriculer olmadigr durumda)
ve yangin sondirme maddesinin ilk ¢ikisi icin yapilacak hareketlerin
gerektirdigi kuvvetler toplami kastedilmektedir. Eger tek bir tertibat, hareket
tekrarina gerek kalmadan sondurucuyu calisir durumda tutabiliyorsa, ayni
cihaz cikisi kontrol etmek icin de kullanilabilir (Bakiniz Ek C).

CIZELGE 1- Calistirma Tertibatini Harekete Gecirmek icin Gerekli Kuvvet veya Enerji

+ + +

|Cihaz Tipi [Maksimum Sinir |

| + + +

| |[Kuvvet (N) |Eneriji (J)]
+ + + +

|Parmak tetigi | 100| |
|Sikma ve kavrama kolu| 200| -|
|Carp-kir digmesi | -| 2|
+ + + +

Karbondioksitli yangin séndurucduler icin, bu kuvvet 40gC sicakliga kadar
200 N'den ve maksimum sicaklikta (T(max)@C) 300 N'den buyuk olmamalidir.

Olcimler Ek B'ye gore yapilmalidir.

4.2- EMNIYET TERTIiBATLARI

Calistirma mekanizmasi sonduricinun kaza ile calismasini dnleyecek
emniyet
tertibatina sahip olmalidir. Emniyet tertibatinin isler duruma getirilmesi,
calistirma mekanizmasindan ayri munferit bir islemle olmali ve bu islem igin
gerekli kuvvet 20 N-100 N sinirlarint asmamali ve cihazin calismasini hicbir
sekilde etkilememelidir. Cihazin kullanilip kullanilmadigi bir emniyet 6gesi ile
acikca belli olmahdir. Bu emniyet 6gesi, mesela metal tel veya kursun muhtr
olabilir. Cihaz Cizelge 1'de verilen degerlerden uygun olanin iki katina esit bir
guc veya darbe uygulanarak yardimsiz olarak el ile bosaltmayi baslatmak
uzere calistirildiginda, yangin séndurucuilerin daha sonraki
desarjlarini onleyecek, parcalarinda herhangi bir bozulma veya kirilma
olmayacak sekilde imal edilmelidir.

4.3- SU ESASLI SONDURUCULERDEN DESAR]J

Su esasli yangin sondurlculerden desarj asagidaki sartlarn saglamahdir.

a) Desarj mekanizmasinin, yangin tupune dalan kismi yangin sondurme
maddesine dayanikli malzemeden yapilmahdir.

b) Yangin sondurme maddesi, yabanci maddelerin tutulmasi icin bir
filtreden gecirilmelidir. Bu filtre desarj bogazinin en dar kismindan akis
istikametinin tersi yonde yerlestiriimelidir. Filtrenin giris ve cikis deliklerinin
herbiri, desarj borusunun en dar yerindeki alandan daha kucuk olmahdir.
Filtredeki giris ve cikis deliklerinin toplam alani, en azindan desar;j
borusunun en dar yerindeki alanin 8 katina esit olmalidir. Bu filtre yangin
sondurudcudeki tamiratlarda kolay sokultup takilabilir olmalidir.

4.4- HORTUM VE BAGLAMA SISTEMLERI



Hortum ve baglama sistemi, calisma sicakhgi limitleri dahilinde vazife
gorecek ve baglama sistemleri hortumu tahrip etmeyecek sekilde
tasarlanmali ve monte edilmelidir.

Patlatma basinci, asagida verilen ilgili degerlere esit veya daha buyuik
olmali ve Ek D'ye uygun sekilde tespit edilmelidir.

CO2'li yangin sonduruculer hari¢c olmak Uzere butun yangin sonduruculer
icin, patlama basinci.

- 60gC'daki cihazda olusan basincin u¢ kati olup deney (20 +- 5)gC'da
gerceklestiriimelidir.

- 60gC'deki cihazla olusan basincin iki kati olup deney (60 +- 2)gC'de
gerceklestirilmelidir. CO2'li yangin sonduruculer igin

- 60gC'deki cihazda olusan basincin 1,5 kati olup deney (20 +- 5)gC'da
gerceklestirilmelidir.

- 60gC'deki cihazla olusan basincin 1,25 kati olup deney (60 +- 2)gC'de
gerceklestirilmelidir.

4.5- KONTROL VANASI

Yangin sonduruculere herhangi bir anda, yangin sondirme maddesinin
bosalmasini durdurabilecek, kontrol edilebilir bir vana takilmis olmalidir.
Ayrica vana bosalmanin durdurulmasini takiben meydana gelecek sizintilari
yeterince onlemelidir.

Bu sart Ek E'ye gore dogrulanmalidir.

Basincin veya kutlenin Ek E'ye gore olculen ikinci degeri, ilk degerinin %
80'inden veya kontrol vanasi acilmadan 6nce dlculen calisma basincinin %
50'sinden daha kucuk olmamalidir.

4.6- MEKANIK DIRENC

Bu deneyler, normal calisma esnasinda basinca maruz kalan butin
parcalari takili vaziyette dort ayn dolu yangin sondurucu kullanilarak Ek F'ye
gore yapilmalidir. Su esasli yangin sondurme maddesinin donmasini dnlemek
icin donmay! onleyici bir madde eklenebilir.

Darbe deneyi esnasinda kullanicilan tehlikeye sokacak patlama,
parcalarinin kirilmasi veya yerinden ¢ikmasina dair herhangi bir emare
gozlenmemisse, yangin sonduruculer uygundur. Tehlikeli olmayan sizintilar
kabul edilebilir.

4.7- BASINC GOSTERGESI

4.7.1- Basing gosterge cihazi, skalasi Uzerinde,

- bir sifir bélgesine sahip olmalidir (sifir basinci gostermek icin). GoOsterge
ibresi icin bir durdurma civisi varsa, sifir bolgenin negatif basin¢ kisminda
olmaldir. ibre,durdurma civisi ile sifir basincta temas etmemelidir.

- Asagidaki toleranslar dahilinde her bir calisma sicakhgindaki i¢ basinci
(bk. Madde 3) gosteren bir yesil bdlge (calisma bdlgesi) yer almahdir.

Toleranslar,

0gC < icin %10

0 >= gCicin %15

T (max) 60aC icin % +6

Ondalikli basing degerleri en yakin tam veya bucuklu bar degerine
yuvarlatilr.

Yesil bolgenin her iki tarafi da kirmizi olmalidir.



Gostergede musade edilebilir hatalar asagidaki sekildedir.

- Yesil bolgenin dlsuk basinci gosteren kisminda +1 bar. Yesil bélgenin
yuksek basing gosteren kisminda % +- 6,

- (P+20gC) noktasi skala Uzerinde godsterilmeli ve mUsaade edilebilir en
buyuk hata +0,5 bar olmahdir.

Basing gostergesi goruntr olmali ve asagidaki 6zellikleri tasimalidir.

- Haraketli gdésterge ibresi, gésterge alanini, alan, yuksekliginin %50 -
80'ini kapatacak sekilde taramalidir.

- Yesil bélgenin uzunlugu,

Dis capl <= 35 mm olan godstergeler icin; >= 5 mm

Dis cap! > 35 mm olan gostergeler icin; >= 8 mm olmalidir.

Gosterge cubugunun pozisyonu, yesil bélgenin her iki ucunda ve P
(+202C) noktasi net olarak gorulebilecek sekilde olmahdir.

- Toplam skala uzunlugu, sifirdan, yesil bolgenin yuksek basinci gosteren
ucuna kadar olan uzunlugun 1,5 katina esit veya buyuk olmalidir.

4.7.2- Gosterge, ortalama (20 +- 5) bar/dakikalik basin¢ artis hizina tabi
tutuldugunda P (+60gC) basincinin 2,5 katindan klcuk bir basincta
sizdirmamalidir. Tehlike arzetmeyen yontemde +60gC'de P basincinin % 2,5
miktarindan daha buyuk bir basincta ariza vuku bulur.

4.7.3- Gosterge, ortalama (20 +- 5) bar/dakikalik basing artis hizi ile,
sifirdan, P (+60gC) basinca ve tekrar sifira kadar 1000 kez basinca tabi
tutulduktan sonra Madde 4.7.1'de belirtilen musade edilebilir hata sinirlari
icerisinde calisabilir kalmalidir.

4.7.4- Basing gosterge cihazlarinin imalatinda kullanilan malzemeler
yangin sonduricinin muhtevasi (Madde ve itici gaz) ile uyumlu olmalidir.

4.7.5- BUtun deneyler (20 +- 5)agC'de gerceklestiriimelidir.

NOT- Deney Madde 4.7.2 ve Madde 4.7.3'de ayni basing gésterge cihazinin kullaniimasi
mecburi degildir.

4.8- KARBONDIOKSITLI YANGIN SONDURUCULER iCiN METAL
BASLIK

4.8.1- Metal baslik, yangin séndirme cihazina dogrudan baglanmamis ise,
yani bir hortum vasitasiyle baglanmis ise, kullanim esnasinda operatdrin elini
donmaya karsi korumak icin boruya bir tutamak ilave edilmelidir.

4.8.2- Ek G1l'de tarif edilen deneye tabi tutulundugunda 48 saat sonra
metal baslik bozulma ve sekil degisikligi gostermemelidir.

4.8.3- Hortum ile metal baslik arasindaki baglanti gevseme veya
¢6zUlmeyi 6nleyecek nitelikte olmalidir. Baglanti vidali ise, baglanti hem
mekanik
olarak hem de bir yapistirici ile gevsemeye karsi korunmahdir.

Gevseme emniyeti, emniyet somunu, emniyet rondelasi, esneme rondelasi
gibi mekanik gerecler ile saglanmis ise baglantiyi gevsetme torku 20 Nm'ye
esit
veya buyudk olmalidir. Yapistiricilar kullanildiginda, baglantiyr gevsetme torku
10 Nm'ye esit veya blyilk olmalidir. Diger usullerle yapilan
baglantilarda, ayni dereceden emniyet saglanmalidir.



4.8.4- Ek G2'de verilen deneye tabi tutulacak yangin sonduruculerin metal
basliklarinda herhangi bir islev aksamasi olmamalidir.

4.9- DOLDURMA AGZININ TASARIMI

Sivilastiriimis gaz seklinde yangin sondurme maddesi ihtiva edenler
haricindeki butun yangin sonduruculer, i¢c basing¢ tamamen bosalmadan once
kapaklarin acilmasini 6nleyen bir mekanizmaya sahip olmalidir. Vidali
kapaklar icin kapak 1/3 oraninda acilinca basing tahliyesinin baslamasi yeterli
kabul edilir.

Sivilastiriimis gaz seklindeki yangin sondiurme maddesi ihtiva edenler
disindaki yangin sonduraculerin doldurma agizlarinin asgari caplari asagidaki
sekilde olmahdir.

- 3 kg veya 3 (), ya da daha az madde ihtiva eden yangin sonduruculer
icin 20 mm

- 3 kg veya 3 ()'den daha fazla madde ihtiva eden yangin sénduruculer
icin 25 mm.

5- KOROZYONA KARSI DAYANIM

5.1- DIS KOROZYON DENEYi

Deney Ek H1'e gore yapllir.

Deney sonunda yangin sondurlculerin asagidaki sartlar yerine getirip
getirmedigi kontrol edilir.

- Batun parcalarin mekanik calismasi bozulmamalidir.

- Cahistirma kuvveti veya uygunsa enerjisi Madde 4.1 ve Madde 4.2'ye
uygun olmalidir.

- Bosalma suresi EN 3-1:1995'in Madde 6.1'de belirtildigi sekilde olmalidir.

- Sondurucuye basing gostergesi takilmis ise deneyden sonra bu gosterge
calisir durumda olmalidir.

- Yangin sondurdacunun metal aksami, yangin sondurtcunun calisma
verimini veya guvenligini tehlikeye dusurecek 6lglide korozyona
ugramamis kalmali, calisma deneyi ve patlama deneyinin gereklerini
karsilamahdir.

_5.2- SU ESASLI YANGIN SONDURME MADDESI iHTiVA EDEN YANGIN
SONDURUCULERIN iC KOROZYON DENEYi

Deney Ek H2'ye gore yapiimaldir.

Metalin korozyonu, metalin ayrilmasi, kirllmasi veya koruyucu kaplama
malzemesinin kabarmasi gibi gérundr bir isaretin olmamasi gerekir. Yangin
sondurticu maddenin renginde 1sil bozunma disinda gorunur bir degisiklik
olmamalidir.

NOT- Sicaklik degisikligine bagh olarak tabi bir sekilde meydana gelen
renk degisikligi kabul edilebilir. Yangin sondlricti maddeden iki
numune alinarak cam bir kapta muhafaza edilmesi ve bir referans
numune elde etmek icin yangin sonduricu ile ayni periyotlara tabi
tutulmasi tavsiye edilmektedir.



6- YANGIN SONDURUCU MONTAJ MAHFAZASI

Yangin séndurtcunun bir metal montaj mahfazasi varsa, bu mahfaza
asagidaki sartlar saglamalidir.

- Yangin sondUridcinin mahfazadan ¢ikarilmasi kolay ve ¢cikarma yontemi
asikar olmalidir.

- Bir yangin sonduruct, mahfaza tarafindan siki bir sekilde tutulmuyorsa
yandan itilerek 45g egildiginde mahfazadan asagiya dismemelidir.

- Mahfaza, Ureticinin belirttigi sekilde duvara monte edilirse, yangin
sondUricindn toplam agirliginin iki katina esit bir yike, kalici bir
deformasyona ugramadan dayanabilmelidir.

NOT- Araclarda, gemilerde ve ucaklardaki yangin sénduriculer igin kullanilan 6zel
mahfazalar, ilave milli ve milletlerarasi sartlara tabi olabilir.

7- YANGIN SONDURUCUNUN DIS OZELLIKLERI

7.1- RENK

Milli mevzuat hukumleri sakli kalmak kaydiyla, govdenin rengi kirmizi
olmali, fakat, firma isaretlemesine ilave olarak govdenin dis ylzey alaninin %
5'ine kadar buyukllkte bir bolgeye yangin sondirme maddesinin nitelikleri
acikca yazilmis olabilir.

7.2- iISARETLEME

(Ek 1'daki 6rnege bakiniz)

- Yangin sondurucudeki isaretler Kisim 1-5'deki bilgileri vermelidir.

- Kisim 1, 2, 3 ve 5'de mecbur tutulan isaretler ayni etiket veya cerceve
uzerinde bulunmalidir.

Etiket (veya cerceve), yangin sondurucu mahfazada iken kolayca
okunabilecek bir sekilde yerlestiriimelidir.

Kisim 4'de belirtilen bilgiler yangin sonduruculerin herhangi bir yerine
konulabilir.

Kisim 2 ve 3'deki harflerin yuksekligi, H asagidaki degerlerden klctk
olmamalidir.

- Madde miktari <= 3 kg olan yangin sonduruculer i¢cin 3 mm
- Madde miktari <= 3 kg olan yangin sonduruculer icin 5 mm

NOT- isaretlemenin birden fazla dilde yapildi§i durumda bu mecburiyetler
uygulanmaz. Kisim 1, 2, 3 ve 4'deki harfler asagidaki oranlarda olmahdir.

- Kisim 1: "yangin sondurici" kelimesi icin 1,5 xH, diger
isaretler icin 0,75xH
-Kisim 2: 1 xH
-Kisim 3: 1 x H
- Kisim 4: 0,5 x H
Kisim 5'deki bilgileri ihtiva eden cercevelerin, yuksekligi, Kisim 1, 2, ve
3'deki toplam yuUksekligin 1/3'Gnd asmamalidir.

Kisim 1, yukaridan asagiya yatay Uc¢ satira sahip olmalidir:
- "yangin séndurtcu" kelimesi;
- yangin sondirme maddesinin tipi ve anma dolum miktari;



- etkili oldugu yangin tipi.

Kisim 2 asagidaki bilgileri ihtiva etmelidir.

- Yeterince aciklanmis bir veya daha fazla sekilde anlatimi ihtiva eden
kullanma talimati.

Kullanma talimati, yangin séndirtcunun kullanilacagi dlkedeki dillerde
olmali, farkli hareketleri gosteren sekiller; yukaridan asagiya dogru dikey
olarak pes pese gelmelidir.

Sekiller, ilgili metin ile ayni yone yerlestirmeli ve gerceklestirilecek
hareketlerin yonu okla isaretlenmelidir

(Bakiniz Ek H).
- Yangin sdndUrictinUn hangi tip yanginda kullanilabilecegini belirten
sekiller, yatay olarak tek ve ayni satira ve kullanma talimatinin
altina yerlestirilmelidir (Bakiniz Ek J).

Kullanma talimati ve yangin tipine dair sekiller, muhtevasi 3 kg veya 3
()'ye esit yada az olan yangin sonduruculer icin asgari 20 mm, muhtevasi 3
kg veya 3 ()'den fazla olan yangin sonduruculer icin asgari 25 mm kenarl
kare kutunun igerisine yerlestirilmelidir.

Kisim 3'de, yangin séndurucunun zehirlilik ve elektrik riskleriyle ilgili
tehlikeler ve tahditler belirtilmelidir. Bu hususta, milli mevzuat veya yerlesik
uygulamalar kullanilir.

Su esasli yangin sondurme maddesi kullanilan ve TS 862 EN 3-5'in 4.
Maddesinde belirtilen sartlari tagimayan yangin sonddruculer, gerilim
altindaki elektrikli cihazlarda kullaniimasinin uygun olmadigini gésterecek
sekilde isaretlenmelidir.

Milli mevzuat ve yerlesik uygulamalara bagli olarak, su esasli yangin
sondirme maddesi kullanilan ve EN 3-5: 1995'in 4. maddesinde belirtilen
sartlari tasiyan veya diger yangin sondirme maddesi ihtiva eden yangin
sonduruaculer, gerilim altindaki elektrikli cihazlarda kullaniimasinin uygun
oldugunu goésterecek mesela "1000 V'a kadar gerilim bulunan elektrikli
cihazlarda kullanilmaya uygundur" seklinde isaretlenebilir.

Kisim 4, asagidaki bilgileri ihtiva etmelidir.

- Herhangi bir kullanimdan sonra yeniden doldurulmasina dair talimat

- Periyodik olarak kontrol edilmesi ve tamiratta sadece modele uygun
drudnlerin ve yedek parcalarin kullaniimasina dair talimat

- Yangin séndirme maddesinin ne oldugu ve 6zellikle, su esasli yangin
sondurme maddesine ilave edilen katki maddelerinin ne olduklari ve i
oranlari (yuzde miktarlar)

- Varsa, itici gazin ne oldugu

- Kabul numarasi veya referansi

- Uretici tarafindan verilen model kodu

- Sicaklik sinirlari

- Donma riskine karsi uyari (boyle bir risk varsa)

- TS 862 EN 3'e uygunluk belirtilen bir ifade

NOT- Bu liste en az seviyede tutulmustur.



Kisim 5, yangin sonduiruci imal edenlerin ve/veya saglayanlarin isim ve
adreslerini ihtiva etmelidir. Ayrica, imalat tarihi, yangin séndurtctnun
herhangi bir yerine yazilmahdir.

8- PERIYODIK KONTROLLER
ilgili mevzuat uyarinca, her yangin séndurtict pediyodik olarak kontrol
edilmelidir.
NOT- ilgili yangin mevzuati dyle gerektiriyorsa periyodik kontrollerin
yapilacagi zaman araliklari, Kisim 4'le ilgili isaretlemeler
(Madde 7.2) arasinda verilebilir.

Ek A
(Mecburi)

CALISMA SICAKLIGI ARALIGI
NOT- Bakiniz Madde 3
Iki yangin soéndurtcU, Cizelge Al'de verilen sicakliklarda bekletilir.

CIZELGE A.1-

+ + + +

|Stre | Cevrim No: 1 |Cevrim No: 2 |

|Saat | | |

+ + + +

|24 +- 1] (1) - 208C +- 1gC'de beklet |+60g +- 1gC'de beklet |
|24 +- 1| +20 +- 5¢C'de beklet |+208C +- 5aC'de beklet

|24 +- 1| +6008C +- 1gC'de beklet [(1) - 208C +- 1gC'de beklet |
+ + + +

|(1) Su esash yangin sénduruculeri, Madde 3.1'de tanimlanan sicakliklarda|
|beklet.

|- Donmaya karsi madde (antifreeze) ihtiva etmeyen su esasli yangin |
|séndurtculer (+5@ +- 1)gC'de beklet. |

|- -30gC'nin altindaki sicakliklar diger tipler icin belirlenebilir. |

INOT- Bekletme sicakhgi, sartlandirma odasindaki hava sicakligini ifade |

| etmektedir. Sivi banyolar kullanilmamalidir. |

+ +

Yangin sondurucu sartlandirma odasindan cikarildiktan sonra 1 dakika
icerisinde cahstirihr. Tek bir hareket ile faaliyete gecen kartus tipi yangin
sonduruculer hari¢c olmak Uzere, deney metodu TS 862 EN 3-1: 1995'in 6.1
maddesine uygun olmalidir. Bu durumda, kontrol vanasi yeniden acildiktan
sonraki 6 saniyelik sure icerisinde, kartus nufuz etmeli ve kontrol vanasi
derhal kapatiimahdir.

Ek B
(Mecburi)
KUVVETLERIN VE ENERJININ OLCULMESI
NOT- Bakiniz Madde 4.1
B.1- KUVVETLERIN OLCULMESI
Dinamometre kullanilarak olgulen kuvvetler, statik ve dikey olarak yangin
sondurucunun calistinlmasi icin kuvvet kullanilan normal noktada
uygulanmalidir.

B.2- ENERJININ OLCULMESI



2 J'luk enerji, Madde 4.6'da tanimlanan mekanik direnc (darbe) deneyinde
kullanilan 4 kg'lik katlenin 50 mm yukseklikten asagiya dismesi ile elde
edilir. Carpma calistirma modunun yonunde uygulanir.

Ek C
(Bilgi icin)
CALISMA VE EMiISYON KONTROL
MEKANIZMALARI/CIHAZLARI'NA ORNEK
NOT- Bakiniz Madde 4
Bir ornek olarak,
- Tek bir cihaz ile;
- cihazi yukariya dogru kaldirmak suretiyle ¢c6zllecegi/ayrilacagi ve
asaglya bastirarak kontrol vanasinin acilacagi,
- verilen bir hareket sirasinda ¢o6zulecegi/ayrilacagl ve sonra bu
hareketin tabii seyrini takiben kontrol vanasinin agilacagi,
- emniyet tertibatinin, fiziksel olarak yerinden alinmadan acilabilecek
olan bir kilit sistemi seklinde olabilecedi,
- emniyet tertibatini basitce kaldirarak veya cikararak yangin sondurme
maddesi bosalmadan, yangin séndurtcunun basinclandirilacagi kabul
edilir.

Ek D
(Mecburi)
HORTUM PATLATMA BASINCI-KAVRAMA SISTEMLERI
NOT- Bakiniz Madde 4.4
Patlatma basinci, 30 saniyeden az olmayan bir sUrede, basinci asgari
musade edilebilir patlama basincina kadar arttirmak suretiyle elde edilir. Bu
basin¢ saglanirken, daha sonraki 30 saniyede herhangi bir patlama
(deformasyon) olusmamali ve daha sonra basin¢ patlama (deformasyon)
noktasina kadar arttirilmalidir.

Ek E
(Mecburi)
KONTROL VANASI DENEYi
NOT- Bakiniz Madde 4.5
Calisma pozisyonundaki bir yangin sondurucu, icindeki maddenin
tamamen bosalmasi icin gerekli zamanin %5 - %15'i arasindaki bir sure,
desarj edecek sekilde calistirilir, ve kontrol vanasli, yangin sondurme
maddesinin ¢ikisini durdurmak amaciyla tek bir hareketle kapatilr.
itici gaz kartuslu yangin séndurtculerde, iki durum séz konusudur.

1) Yangin sondurucuye, kontrol edilebilir vananin acilmasini temin eden
cihazdan bagimsiz bir tertibat monte edilmis ise, yangin sonduriclye basing
temini, kontrol edilebilir vana acilmadan 6nceki 3 dakikada
gerceklestirilmelidir.

2) Eger tek bir hareket yangin sondirucuye basing sagliyor ve gazin ilk
cikisi basliyorsa, evvela yangin sondurtcuye basin¢ temin edilmelidir. Sonra
3 dakikalik surede kontrol vanasi acilir.



ic basin¢ veya bazi durumlarda kitle (Bakiniz Madde 3, TS 862 EN 3-
2:1995) kontrol edilebilir vana kapatildiktan sonra 10 saniye icerisinde ve 5
dakikalik sure sonunda tekrar olculmeli ve bu esnada kontrol vanasi kapall
halde tutulmalidir.

Deney (20 +- 5)gC'de yapilmahdir.

EkK F
(Mecburi)
DARBE DENEYi

NOT- Bakiniz Madde 4.6

iki yangin sdonduriict 24 saat sire ile (-20 +- 2)aC'de ve diger iki yangin
sondurucu de (60 +- 2)agC'de sartlandirilmalidir. Yangin sondurtculer
sartlandirma odasindan alindiktan sonra 1 dakika icerisinde darbe deneyine
tabi tutulmahdir.

Her iki sicaklikta sartlandirilan yangin sonduruculerden birisi dikey olarak,
digeri yatay olarak deneye tabi tutulmahdir.

Kartujla calisan yangin sonduruculerde, -20gC'deki numuneler, basinci
alinmis ve emniyet tertibatlar takili vaziyetteyken, 60gC'deki numuneler
basin¢ saglandiktan sonra, kontrol vanasi kapali ve emniyet tertibatlari
alinmis vaziyetteyken deneye tabi tutulmalidir. Her numune icin dolu bir
kartuj kullanilmalidir.

Muhtevasinda basing bulunan modeller igin, dort numune de, emniyet
tertibatlari yerindeyken deneye tabi tutulmahdir.

Darbe deneyi asagidaki sekilde yapilmalidir.

75 mm capinda, 4 kg agirhiginda diuzgun yuzeyli silindirik celik bir agirlik,
asgari 150 mm olmak Uzere asagida verilen formuUle gére hesaplanan
yukseklik (H)'den serbest bir sekilde dikey olarak dismesine izin verecek bir
platformun Uzerine konulur.

H = M/20 (metre)
Burada M, tam olarak faaliyet gosterebilecek nitelikteki yangin
sondurucunun, kilogram cinsinden toplam kutlesidir.

Yangin sonduricl, dlizglin ve sert bir ylzeye asagidaki pozisyonlarda
konulmahdir.

- normal pozisyonunda dikey olarak,

- yangin sondurucunun calistirma tertibatinin dizgun ve sert ylzeyin aksi
istikametine gelecek sekilde yatay olarak.

Yukaridaki her pozisyonda, cihazin calistirma tertibati, celik silindirin H
yuksekliginden dikey olarak dismesi sonucu temin edilen kuvvete dogrudan
tabi tutulmali ve darbeye maruz olan nokta, deneyi yapan uzman tarafindan
belirlenmelidir.

Ek G

(Mecburi)

METAL BASLIK UZERINDE DENEY
NOT- Bakiniz Madde 4.8



G.1- STATIK YUK

NOT- Bakiniz Madde 4.8.2

Metal bashgi, 5 dakika 25 kg'lik (50 mm capinda dairesel temas yuzeyi
kullanarak) statik bir yUke tabi tutunuz, bunu metal bashgin
uclarinauygulayiniz.

G.2- SICAKLIK DENEYI
NOT- Bakiniz Madde 4.8.4
Metal bashgi 60aC sicakliga getiriniz ve yangin séndlrlciyu desarj ediniz.

EkK H
(Mecburi)
KOROZYONA DAYANIM
NOT- Bakiniz Madde 5
H.1- DIS KOROZYON
NOT- Bakiniz Madde 5.1
Komple bir yangin sondurtct numunesi, ISO 9227'de belirtilen sekilde,
480 saat sure ile tuz puskurtme deneyine tabi tutulmali ve sonra, tuz
artiklarini temizlemek icin dikkatlice yikanmalidir. Ya ayni tairden, ayni
blyuklikte iki yangin sdndurucu veya ayni turden iki farkh blyuklukteki
numunelerin birer tanesi olmak Uzere iki numune deneye tabi tutulmalidir.

H.2- iC KOROZYON

NOT- Bakiniz Madde 5.2

imalatci tarafindan belirlenen sekilde doldurulan iki yangin sdndirici
asagidaki Cizelge H.1'de tanimlanan

sicaklik cevrimine 8 defa tabi tutulmalidir.

oo R SRR +
|[Kademe |SUre |Sicaklik |

I |(Saat) |(2C) |
oo R R +

| 1124 +-1 [1) -20 +- 1 |
| 2|>= 24 | +20 +-5 |
| 3124 +-1 | +60 +-1 |
| 4|>= 24 | +20 +-5 |
s o e EER R +

1) Su esasli yangin sonduruculer icin Madde 3.1'de |
belirtilen sicakliklarda, |

- (+5 +- 1)gC'de bekletilen, donmaya karsi madde ihtiva |
etmeyen su esasl yangin sonduruculer icin |

- - 200C yerine, dusuk sicaklik olarak - 30aC belirlenebilir.|

INOT- Sicakliklar, sartlandirma odasinin ortam sicakhgini |

| aciklamaktadir. Sivi banyo kullanilmamalidir. |

| Herhangi bir komple ¢evrim, 120 saati gegmemelidir. |

8 sicaklik deneyinin tamamlanmasinda, i¢ muayenenin yeterli bir sekilde
yapilabilmesi bakimindan her govde iki parcaya ayrilmahdir. Koruyucu
kaplamadaki lokal bir yirtilma ihmal edilmelidir.



Ek I

(Bilgi icin)
ISARETLEME
NOT- Bakiniz 7.2
b e +

| YANGIN SONDURUCU |
| 12 kg: ABC TOZLU |
| 55A 233 B C |

| weekekekRorekek 1 EMNIYET KLIBINI CIKARINIZ |
| * SEKIL VARDIR * |

| FrpRRRpRoRioRick |
il DUGMEYi KIRINIZ |
| * SEKIL VARDIR * |

| FrpRRRpRoRioRick |

| Frpkpekoclok 3 KOLU SIKINIZ |

| * SEKIL VARDIR * |

|

|

|

|

kskskskokokokskskk sk kokokkk

kskoskskokokok sk sk sk kskok ok ok ok Skkskskokokok sk sk sk skok kok ok >k Skokskkokokokkkskkkokkok >k |

* SEKIL VARDIR * * SEKIL VARDIR * * SEKIL VARDIR * |

kskskskkokokskskskkkokokkk Skskskkokokokokskkskokkokk >k Skokskkokokok sk sk ko kkokkok >k |
- +
|UYARI |
SR

|[KULLANILDIKTAN SONRA TEKRAR DOLDURUNUZ. PERIYODIK OLARAK KONTROL EDINiZ KARTUJ |
|[KUTLESINI YILLIK OLARAK KONTROL EDINiZ. SADECE MODELE UYGUN YEDEK PARCA VE URUN]|
|KULLANINIZ |

|[YANGIN SONDURUCU MADDE: 12 kg ABC |

|iTiCi GAZ: 225 g CO2 KABUL NO: 413 a |

|SICAKLIK ARALIGI: -200C ve 60gC  TiP  : A25 H |
oo +
|IMALATCI |

| I

| I

| I
S S —— +

SEKIL I.1- Ornek

Ek )

(Mecburi) o _

YANGIN TURLERININ SEKILLE ANLATIM
NOT- Bakiniz Madde 7.2

skekokokskokokskokokkskokkokok

* SEKIL VARDIR *
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* SEKIL VARDIR *
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* SEKIL VARDIR *
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SEKIL J.1

ICS 13.220.30 TURK STANDARDI TS 862-6
EN 3-

6/Nisan 1997
SEYYAR YANGIN SONDURUCULER - BOLUM 6: EN 3: BOLUM 1-5
UYARINCA SEYYAR YANGIN SONDURUCULERIN UYGUNLUGUNUN
KABULUNE DAIR HUKUMLER

1- KAPSAM

Bu standard, EN 3-1, EN 3-2, EN 3-3, EN 3-4, EN 3-5 uyarinca seyyar
yangin
sondurtculerin uygunlugunun kabullne dair genel prensipleri kapsar. Ayrica,
Uretim esnasinda deney ve kontrol cesitleri icin metodlar belirler.
Uygunlugunun kabull, Ureticilerin sertifika veren yetkili kurumdan Grin icin
sertifika talep etmesine imkan saglayabilir.

2- ATIF YAPILAN STANDARDLAR

Bu standardda, tarih belirtilerek veya belirtiimeksizin diger standardlara
atif yapilmaktadir. Bu atiflar metin icerisinde uygun yerlerde belirtiimis ve
asagida liste halinde verilmistir. Tarih belirtilen atiflarda daha sonra yapilan
tadil veya revizyonlar, atif yapan bu standardda da tadil veya revizyon
yapilmasi sarti ile uygulanir. Atif yapilan standardin tarihinin belirtiimemesi
halinde ilgili standardin en son baskisi kullanilir.

+ + + + +

|EN, 1SO, |Adi TS No |Adi |
|IEC vb.No  [(Ingilizce) | [(Tarkce) [
+ + + + +

|EN 3 - Part 1 |Designation - Duration of operation class |TS 862-1|Seyyar Yangin Sondurtculer-
BOIUmM 1: |

| |A and B standard fires |[EN 3-1 |Tarif Calisma Suresi, A ve B
Sinifi |

| | | |Yangin Deneyleri

|

+ + + + +

|EN 3 - Part 2|Tightness - Dielectrictest - Tamping test-| TS 862-2| Seyyar Yangin
Sonduruculer-Bélum 2: |

| |Special provision |[EN 3-2 [Sizdirmazlik Yalitkanlik,
Deneyi | R

| |Sikistirma Deneyi Ozel
Islemler |
+ + + + +
|EN 3-3 |Construction, Resistance to pressure, |TS 862-3  Seyyar Yangin Sénduriculer
B6lim 3. |

| |[Mechanical tests |EN 3-3 limalat, Basinca
Dayaniklilik, Mekanik |
| | | |Deneyleri



+ + + + +

|EN 3 - Part 4 |Charges - Minimum required fire |TS 862-4| Seyyar Yangin Sonduructler
Bolim 4: |
| | |EN 3-4 |Doldurma, Gereken Asgari
Yangin |
+ + + + +
|EN 3 - Part 5 |Specifications and supplemantary tests TS 862-5 |Seyyar Yangin
Sonduruciler-Bolim 5: |
| | |EN 3-5 |Karakteristik ve
Tamamlayici |
| | | |Deneyler
I
+ + + + +
|[EN 45001 |General criteria for the operation of TS EN |Akreditasyon- Genel
Kriterler- Deney |
|testing laboratories [45001 |[Laboratuvarlarinin

Calistiriimasi igin|
+ + + + +
|[EN 29002 |Quality systems - Model for quality |TS EN |Kalite Sistemleri - Uretim,
Tesis ve |
| |assurance in production and installation [ISO 9002 |Serviste Kalite GUvencesi
Modeli |
+ + + + - +
|EN 45011 |General criteria for certification bodies |TS EN |Urdn Belgelendirmesi
Yapan |

|operating product certification |45011 |Belgelendirme Kuruluslar
Icin Genel |
| | | |Kriterler |
+ + + + +

3- TiP DENEYLERI

3.1- TALEP

imalatcilar, seyyar yangin sondiricilerin EN 3-1, EN 3-2, EN 3-3, EN 3-4
ve EN 3-5'e uygunlugunu tasdik ettirmek icin yetkili kuruma asagidaki
belgeleri sunmalidir.

a) Tasdik ettirilecek yangin séndurlclye ait, esas olarak asagidaki bilgileri
ihtiva eden 3 nusha halinde teknik dokimanlar:

1) Modeli acikca gosteren komple bir teknik resmi;

2) Sirket kaydina dair belge;

3) Yangin sondurme maddesinin fiziksel ve kimyasal o6zelliklerini belirten
belge;

4) Tupun imalati sirasinda maruz oldugu, isil islem, kaynak ve montaj
turlerine dair aciklayici not;

5) TUpUn Uretiminde kullanilan celigin dékim analizine dair sertifika;

6) Belli sartlar icin mevcut ise deney raporlari ile birlikte yetkili kurumun
tanzim ettigi EN 3-1, EN 3-2, EN 3-3, EN 3-4 ve EN 3-5'e ait kismi tasdik
belgeleri.

b) Kabul deneylerinin lzerinde yapilacagi prototipler

3.2- KABUL DENEYLERI

Yetkili kurum, seyyar yangin donduarucualerin EN 3-1, EN 3-2, EN 3-3, EN 3-
4, EN 3-5'e uygunlugunu degerlendirmelidir. Bunun icin, bu standardin Ek
A'sinda belirtilen deney programi uygulanmalidir. Bu deney programi
gerceklestirildikten sonra, yetkili kurum EN 3-1, EN 3-2, EN 3-3, EN 3-4 EN 3-



5'e uygunluk belgesini ve Ek B'deki modele uygun, EN 45001'e gore deney
raporu verir.

3.2.1- Ozel Sartlar

3.2.1.1- Isil islem, kaynak ve montaj metotlari igin, tip deneyi, tuplerin
her modeli veya her cinsi icin yapilabilir.

"TUp modeli"nden, ayni tasarim ve kalinlikta, ayni aksesuarlarin monte
edildigi ve ayni 6zelliklere sahip sactan yapiimis kaplar anlasilmalidir. "TUp
cinsi"nden ayni capta fakat farkl uzunlukta, ayni fabrikadan alinan tupler
anlagilmalidir. Sadece en uzun tup incelenmelidir.

3.2.1.2- Imalatcilar, incelenmesini istedikleri yangin sondurutculerden 50
tanesini yetkili kuruma vermelidir. Secilen yangin sonduruculer, prototip
olarak kabul edilmelidir.

4- IMALAT SIRASINDA KONTROL

4.1- GENEL

Butlun yangin sonduruculerin (yedek dolgu kartuslari da dahil), tip kabul
deneyleri ile performansi ve sartnameye uygunlugu onaylanmis séndidrme
maddesi ile doldurulmus oldugunu teminat altina almak icin planlanmis kalite
kontrol programlarina ilave olarak, bu standarda uygun kartuslar ve
sondurtculer, asagida aciklanan imalat kontrol programina goére Uretilmelidir.

4.2- TAHRIBATSIZ DENEY

BUtun yangin sondurtculerin gdvdeleri deney basincina dayanmasi
bakimindan deneye tabi tutulmali ve EN 3-3:1994'Un Madde 6.3'deki butin
sartlari yerine getirmelidir. Basinca tabi tutulacak butlin baglantilar (basing
tahliye cihazi ve calisma esnasinda kirllmak lzere tasarimlanmis bagh
elemanlari hari¢c) EN 3-3 ve EN 3-5'de deney basincina dayanim sartlarini
karsilamahdir. Standarda uygunluk, yeterli miktarda numune plani
cercevesinde uretim esnasinda secilen parcalarin basin¢ deneyine tabi

tutulmasi ile gosterilmelidir.

NOT- Baglantilar kapaklari, vanalari, hortum parcalarini kapsar. Baglantilar, komple bir
yangin séndiricindn bir kismi olarak deneye tabi tutulmak mecburiyetinde degildir; fakat
deney cihazina baglantilar ve diger hususlar yangin séndirictdeki durumu temsil eder
mahiyette olmalidir.

4.2.2- Butun gaz kartuslari, basin¢ deneyine dayanim bakimindan deneye
tabi tutulmali ve EN 3-3: 1994'Un Madde 9'da belirtilen sartlari tasimalidir.

4.3- TAHRIBATLI DENEY

4.3.1- imalatci, EN 3-3'de tanimlanan, asgari patlama basinci ve mekanik
mukavemet deneyini yapmaldir.

Deney sayisi, asagida verilen Cizelge 1'e gore belirlenir.

CIZELGE 1

+ + +

|Partideki sdndurtci|Numune olarak alinacak yangin séndurtci sayisi|
|sayisi, N + + + +

| [toplam  |ezme deneyi |patlama deneyi |

+ + + + +

IN <= 500 | 3] 1] 2|

|500 < N <= 1500 | 5] 2| 3|

|1500 < N <= 3000 | 7| 3] 4]



+ + + + +

4.3.2- Basinc tahliye tertibati ve calisma esnasinda basincla kirillarak
faaliyete gececek sekilde tasarlanan baglanti elemanlari hari¢c olmak Ulzere,
500'den fazla olmayan bir imalat partisinden bir, 500'den fazla olan imalat
partisinden ise her 500 icin bir tane basinca maruz kalacak baglanti elemani
asgari patlama basinci deneyine tabi tutulmali ve EN 3-3:1994'Un Madde
9'da belirtilen sartlara uygun olmalidir.

4.3.3- Her 1000 kartustan bir tane veya her imalat partisinden bir tane,
hangisi daha az ise o sayidaki kartus asgari patlama basinci deneyine tabi
tutulmalh ve EN 3-3: 1994'Un Madde 9'da belirtilen sartlari saglamalidir.

4.3.4- Herhangi bir parca asgari sartlarn karsilamiyorsa, asagida verilen
Cizelge 2'ye gore daha fazla numune alinmal ve parca, karsilayamadiqgi
sartlar bakimindan tekrar deneye tabi tutulmaldir.

CIZELGE 2

+ +

|Olumsuz deneyi sonugclarini takiben, numune alma plani|

+ + +

|Parti buyuklagu, N I[INumune sayisi
+ + +

IN <= 500 | 13|
+ + +

500 < N <= 1500 | 20|
+ + +

|1500 < N <= 3000 | 30|
+ + +

Bir veya daha fazla numune, asgari sartlari karsilamazsa ayni partideki
butln sonduruculer reddedilmelidir.

4.4- KAYITLAR

Imalatgilar, en azindan asagidaki kayitlari ellerinde bulundurmalidir.

a) Madde 3.1'de bahsedilen sertifikalari;

b) Uygunsa, 1sil isleme dair dokUmanlari;

c) Sondurucu tanitim kartlariyla birlikte, imal edilen yangin sondurtculerin
listesi;

d) Kalite sistemi cercevesinde gerceklestirilen tahribatsiz deney sonuclari;

e) Kullanilan kaynak metodunun, tip deneyine sunulan tuplerde
kullanilanlar ile ayni oldugunu ifade eden yazil bir taahhitname;

f) Kalite sistemi cercevesinde gerceklestirilen tahribath deney sonuclari.

5- URETIMIN TAHKIKIi

5.1- EN 29002'YE UYGUN KALITE SiSTEMI

Bir kalite sisteminin EN 29002'ye uygunlugu, gerekli periyodik kontrolleri
yapmakla yetkilendirilmis kalite mufettisleri tarafindan genel ve Gretim
hattindaki uygulamalar dikkate alinarak onaylanir.

Teknik mufettisler:

- Madde 4.4'de belirtilen dokUmanlari tahkik etmeli,



- Bitmis mamullerden numune almali, muayeneleri yapmali uretilen yangin
sondurtculerin EN 3-1, EN 3- 2, EN 3-3, EN 3-4 ve EN 3-5'e ve sertifikali
prototiplerine uygunlugunu kontrol etmelidir.

Teknik teftisler yilda iki defa yapilir, 6zel durumlarin gerekli kilmasi halinde
ilave teftisler yapilabilir. Gerekli oldugu durumlarda ve kalite sisteminde
onemli bir hata varsa, Madde 5.2.1'deki hukimler, her imalat partisi icin
uygulanabilir.

5.2- EN 29002'YE UYGUN OLMAYAN KALITE SISTEMI

5.2.1- imalatci tarafindan kullanilan kalite sistemi EN 29002'ye uygun
degilse, EN 3-1, EN 3-2, EN 3-3, EN 3-4, EN 3-5'e ve sertifikalandiriimis
prototiplerine goére Uretilen yangin séndarucidlerin uygunlugunu tasdik eden
yetkili kurulus:

- EN 3-1, EN 3-2, EN 3-3, EN 3-4, EN 3-5'de belirtilen sartlari karsilamay!
garanti edecek yeterli sartlar altinda gerceklestirilecek uretimdeki kontrol ve
deneylerin tahkikini,

- Her ziyarette, Madde 4.4'de listelenen dokumanlarin tahkikini,

- Gerekli gérduginde, bitmis Grinlerden numune alarak kontrol ve
deneyini  yapmalidir.

5.2.2- Madde 5.2.1'deki islemleri ilgili mevzuatta belirlenen araliklarla
yapilr.

5.2.3- Madde 5.2'ye gore kalite kontrol islemleri, bu standardin
yayinlandigi tarihten itibaren en fazla 5 yillik gecis sUresince uygulanabilir.

5.3- UYGUN OLMAYAN MAMULLERLE ILGILi iSLEMLER

imalatcl,

- stoktaki;

- imalat safhasindaki;

- satis icin piyasaya dagitimi yapilimis,

mamul Gzerinde uygun olmadigi tespit edilen hususlarin bir fonksiyonu
olarak gerekli duzeltici o6nlemler alinmahdir.

Yetkilendirilmis kurum veya milli kurumlar uygun olmayan mamullerle ilgili
onay programini onaylamali ve alinacak duzeltici islemleri takip etmelidir.

6- MAMULUN BELGELENDIRILMESi

Belgelendirme kurumu, tip deneyini takiben uygunlugu kabul edilen
mamuller
icin uygunluk belgesi temin etmelidir. Madde 5.1 ve Madde 5.2'yi takiben
uretim esnasinda yapilan kontroller sonucu, uygunlugu kabul edildiginde
belgelendirme kurumu seyyar yangin sonduruculere uygulanabilecek bir
uygunluk isaretini temin edebilir.

EKA

DENEYLER VE KONTROLLER iCiN LABORATUVAR PLANI
NOT- Bkz. Madde 3.2

Muteakip Cizelge A'da, yangin sondarucialerin ve mutemmin veya yedek
parcalarinin muayene ve kabullerini yapacak Kontrol Dairesinin, TS 862 EN 3-



1, TS 862 EN 3-2, TS 862 EN 3-4 ve TS 862 EN 3-5'e gore yapmasi gereken
muayene, deney ve kontrollerin ayrintilari verilmistir. Ayni cizelgede, her bir
deneyin kac defa yapilacagi ve kac ayr sondurlcU veya parca uUzerinde
yapilacagl da rakam olarak belirtilmistir. Burada verilen muayene, deney
veya kontrol, ayni sondurucu veya parca uzerinde yapiliyorsa, birlikte
degerlendirilmeli, herbiri icin ayn bir sondUuriclu veya parca kullaniliyorsa,
ayri ayri degerler birlestirilerek degerlendirmeye alinmahdir.

Birlikte degerlendirilecek hususlar, cizelgede ayni satirda gésterilmistir.
Yapilacak kontrol veya deney sayisi iki ayr yerde belirtilmis olup bu sayilar
bir ve ayni seyi ifade etmektedir; ayni satirda, mesela 3 rakaminin iki defa
tekrarlanmis olmasi, 3 x 3 seklinde anlasiimamaldir.

Birlikte degerlendirilecek deneylerin hangi siraya goére yapilacagina,
deneylerin birlikte yurutulmesi ile ilgili pratik hususlara bakilarak karar
verilebilir.

Bir kural olarak EN 3'te veya bu planda baska bir sekilde belirtilmedigi
surece plana uygun olarak her bir deney/kontrol icin iki tesebbuUs
gerceklestirilmelidir. Bu deneylerden birisine ait sonu¢ olumsuz oldugunda,
deneylerin ikinci serisi gerceklestirilebilir. Bu deneyin sonucu olumsuz
olmamalidir.

Imalatcl firma, farkh tipde yangin sondariculer icin ayni mekanik parcalar
kullanmissa, bu tiplerden birinde elde edilen sonuclar, digerleri icinde
gecerlidir.

Laboratuvar gecerli sonuclara karar vermelidir (21 ve 24 no.lu deneyler
gibi).

CiZELGE A.1-
+--t-- + + - + + +
INo|EN 3 | Madde |Deney/Kontrol Ismi |Deney |a) Temin edilen yangin sondir(icl sayisi
I
| |B&lim | | |Sayisi
+ +
| |b) Ayni yangin sénddricl tzerinde, bu deneyle birlikte

yapilacak diger deneyin ilk [situnda verilen numarasi

I
| ] | | | +---- + + + + + +
|| | | | | [Su |Képuk |CO2 |Halon |-
ABC Toz|
+--t--- + + + +---e- + + + +
e +
[ 1] 13 |Azami Kutle |2 la) |- - - - |- |
| ] | | | |b) |No 3ile [No 4 ile INo 4ile |[No 4 ile |
No 4 ile |
| 2] 1|6 |Desarj Suresi Kalintilar |3 la) |3 |3 |3 |3 |3
I
| | I I | [b) |- |- |- - |- I
[ 3] 1| 7.2 |A Sinifi Yangin Deneyi |>=2 [a) |>=2 |>=2 |- |- |>=2
I
[ I I | [b) |- |- |- |- |- I
| 4] 1| 7.3 |B Sinifi Yangin Deneyi |>=2 la) |- |>=2 |>=2 |>=2 |>=
2 I
| | | I [b) |- |- |- |- |- I
| 5] 2| 3.1 ile [Dolgunun Muhafazasini Kontrol |2 la) 12(1) |2(1) |- |- |2(1)
I
| |3.2 | | |b) |Aksi halde No |Aksi halde No 3|No 4 ile |No 4 ile|
Aksi halde No 4 |
| | |Sizma Hizi | | |3 ile lile | | lile
I
| 6] 2| 4 |Elektrik iletkenligi |1 la) |1 |1 |- |- |-
I
I

| | I I lb) |- |- |- |- |-



| 7] 2|5 |Sikilik |>=7 la) |- |- - - - |
| ] | |b) |- |- |- |- INo 2,3,4, 22 ile|

| 8] 2]6.1 |Desarjin Kesilmesi |1veya |a) |- - |- - - |

| ] | |2 |b) [No 22 ile INo 22 ile INo 22 ile |No 22 ile [No 22 ile |
|9 2]6.2 |Calisma Pozisyonu |1 la) |- |- - - - |

| | | |b) |No 22 ile [No 22 ile INo 22 ile |No 22 ile INo 22 ile |
|10] 2|6.3 |Hortum ve Nozul |1 la) |- |- - - |- |

. |Baglanti ve Uzunluk | |b) |No 16 ile |No 16 ile INo 16 ile |No 16 ile INo 16 ile
I

[11] 1)4 |Halon Kabuli |1 la) |- |- |- |- |- |

|1 | I [b) |- |- |- [(2) |- I

12| 2]6.4 |ltici Madde Kabuli |1 la) | | | | | |

. | | [b) [(2) [(2) - [(2) [(2) |

[13] 4|3.1 |Anma Muhtevasi |4 la) |- |- - |- - |

| | 13.2 |Dolum Sapmalari | |b) |No 16 ile |No 16 ile INo 16 ile |No 16 ile [No 16 ile
I

|14| 4]4.1 |Asgari A sinifi Performansi  |>= 2 la) |- |- |- |- |- |
I | | |b) |No 3ile [No 3 ile |- |- [No 3 ile |

|15] 4]4.2 |Asgari B Sinifi Performansi  |[>= 2 la) |- |- - - - |
I | |b) |- [No 4 ile [No 4 ile |No 4 ile |No 4 ile |

|16] 5|3 |Sicaklik Degisim Kararhhgi, |4 la) |4 |4 |4 |4 |4 |

[ 1 |+60@C'de Calisma Basinci Calismal |b) |- |- |- |- |- |

[ 1 |Gegikmesi ve Kalintilar | | | | | | | |

17| 5l4  |Parcalar 1 ) - E - 5 |

| 1 | | |b) |No 16 ile [No 16 ile INo 16 ile |No 16 ile [No 16 ile |
+--foee- + + + +--m- + + + +

B +

[(1) Sadece kartujlu modeller icin bak; EN 3-1: 1996 madde 4 - Yangin sondirme maddesinin ayrintili 6zellikleri
gereklidir. |
[(2) Yazili Belge Gereklidir |

+
+--o- + + + + +
INo|EN 3 |[Madde |Deney/Kontrol ismi |Deney | |
| |BoIum]| | |Sayisi  4----mmmeme e +
I | I I |
[ I I I |
[ | I + +
NN | IBC |
+--t-- + + + + +
| 1] 1|3 |Azami Kutle |2 |- |
[ I I INo 4 ile I
| 2] 1|6 |Desarj Suresi Kalintilar |3 |3 |
[ I I - I
| 3] 1]7.2 |A Sinifi Yangin Deneyi |>=2 |- |
[ I I - I
| 4| 1|7.3 |B Sinifi Yangin Deneyi |>=2 |>=2 |
[ I I |-
| 5| 2|3.1 ile [Dolgunun Muhafazasini Kontrol |2 |2(1) |
[ ] 13.2 | | |Aksi halde No 4 |
[ 1 ] |Sizma Hizi | lile |
| 6] 2|4 |Elektrik iletkenligi |1 |- |
[ 1] I I - I
| 7] 2|5 |Sikilik |>=7 |- |
[ 1| | INo 2,3,4, 22 ile |
| 8] 2|6.1 |Desarjin Kesilmesi |1 veya |- |
| ] | |2 INo 22 ile |
| 9] 2]6.2 |Calisma Pozisyonu |1 |- |
| ] | |No 22 ile |
|10] 2|6.3 |Hortum ve Nozul |1 |- |
[ 1 |Baglanti ve Uzunluk | [No 16 ile |
[11] 1)4 |Halon Kabulu |1 |- |
[ I I - I
|12] 2]|6.4 |itici Madde Kabull |1 | |
[ | I [(2) I
[13] 4|3.1 |Anma Muhtevasi |4 - |
| | 3.2 |Dolum Sapmalari | [No 16 ile |
|14] 4]4.1 |Asgari A sinifi Performansi  |[>= 2 |- |
|| I I -
|15] 4]4.2 |Asgari B Sinifi Performansi |>=2 |- |
[ I I [No 4 ile I
[16] 5|3 |Sicaklik Degisim Kararliligi, |4 |4 |
[ 1 ] |+60gC'de Calisma Basinci Calismal |- |
[ ] ] |Gegikmesi ve Kalintilar | | |
[17] 5]4 |Parcalar |1 |- |
||

| | | [No 16 ile |
oot + + + +




I I

I I

+ : +
* REGA Not: Yukaridaki Tablo Tarafimizdan lkiye BolUunmustur *

CIZELGE A.1 (Devami)

+--4---4 + + + +
INo|EN 3 |[Madde |Deney/Kontrol ismi |Deney |a) Temin edilen yangin sondirici sayisi

I

| |BOIGm]| | |Sayisi + +

[ ] ] | | |b) Ayni yangin séndirici tzerinde, bu deneyle birlikte yapilacak diger
deneyin ilk |

[T | | |sttunda verilen numarasi |

[ 1| | | +--mme- + + + + + +

[ 1 | | | | |Su |Képlk |CO2 |Halon |-ABC Toz|
+--4---4 + + - + + + +

oo +

|18] 5]4.1 |Tahliye ve Kapatma Tertibati |4 la) |- |- |- - - |

[ 1 | | [b) |No1l6ile |No1l6ile |No1l6ile |No 16 ile [No 16 ile |
[19] 5]4.2 |Emniyet Tertibati |2 la) |- |- |- |- |- |

[ 1 |Cekme Kuvvetleri | [b) |[No 16,22 ile |No 16,22 ile |No 16,22 ile|[No 16,22 ile |No
16,22 ile |

[20] 5]4.3 |Sifon Borusu ve Filtre |2 la) |- |- |- |- |- [

[T | | |b) |No 28ile(3) |No28ile |- |- |- |

21| 5|4.4 |Hortum Patlama Basinci |3 la) |- |- |- |- - |
[T | | |b) |No 2ile INo 2 ile [INo 2 ile |No2ile INo 2 ile |

22| 5|4.5 |Kapatma Vanasi- |Lveya Ja) |1 [1 |1 |1 |2 [
[T |5 dakikalik deney |2 |b) |- |- |- |- |- |

|23] 5|4.6 |Mekanik Darbe |4 la) 1|4 |4 |4 |4 |4 |

| | I [b) |- |- |- |- |- I

24| 5|4.7 |Basing GOstergesi |>=5 la) |- |- |- |- - |

| ] | |b) | INo 2 ve 16 ile |- [No 2,4 ve 16 ile|No 2,4 ve 16 ile|
|25| 5]|4.8 |CO2 Borusu |1 |a) [No 2 ve 16ile |- |- |- |-

| | I [b) |- |- INo 16 ile |- |-

|26] 5|4.9 |Doldurma Agzi |1 | | | | | | |

|| |- basing alma | la) |- |- |- |- |- I

| | |- asgari cap | |b) - INo 16 ile |- INo 16 ile [No 16 ile |

27| 5|5.1 |Korozyon - Dis |2 |a) [No 16 ile |2 |2 |2 |2 |

| | , I [b) |2 |- - |- |- I

28| 5|5.2 |Korozyon - g |2 la) |- |2 |- |- |- |

[ 1 I I [b) |2 |- |- |- |- I

[29] 5|6 |[Yangin Séndurtci |1 la) |- |- |- |- - |

[ 1 |Mahfazasi | [b) |No23ile |No23ile INo 23 ile |No 23 ile |No 23 ile |
[30] 5|7 [lsaret |1 la) I - - |- |- I

|1 | | [b) [(4) [(4) [(4) [(4) [(4) |

[31] 5|8 |Periyodik Kontrol |1 la) |- |- - |- - |

[ 1 ] | | |b) |No 16 ile(5) |No 16 ile(5) |No 16 ile(5)|No 16 ile(5) |[No 16 ile(5) |
+o-t--t + + - + + + +

oo +

|Deneye tabi tutulacak toplam sdénduricu sayisi |>= 19 |>=21 |>= 16 |>= 16 |
>=19 |

+ + + + + + +

[(3) Yazili Belge Gereklidir |

|(4) EN 3'e uygunlugu igin Yazili Belge gereklidir. |
[(5) Yazili Belge gereklidir. |

INOT- Deney ve kontrol igin kontrol dairesine alinan bir tipten bitin yangin sonduriciler, miracatg tarafindan
verilen teknik resim ve diger |

|belgelerle tam uyumlu olmalidir.

|Deneye tabi tutulan ve onaylanan yangin séndirucllerde veya parcalarinda her hangibir tadilet, ekleme ve
malzeme degisikligi gibi degisiklikler |

|yapilirsa, yapilan degisiklikle sonuglari etkilenebilecek olan bitin deneylerin tekrarlanmasi gereklidir.

+ +
+--4---4 + + + +
INo|EN 3 |[Madde |Deney/Kontrol ismi |Deney | |
| [B&lIGm| | |Sayisl  A--mmmme o +

[T I I I I

[ I I I I

[T I I + +

R | |-BC |

+--t---+ + + + +
|18] 5]4.1 |Tahliye ve Kapatma Tertibati |4 |- |

[ 1| | I [No 16 ile I

[19] 5]4.2 |Emniyet Tertibati |2 |- |

[ 1 | |Cekme Kuvvetleri | [No 16,22 ile |



|20] 5]4.3 |Sifon Borusu ve Filtre |2 |- |
| |- I
|[21] 5]4.4 |Hortum Patlama Basinci |3 |- |
| ] | | |No 2 ile |
|22] 5]|4.5 |Kapatma Vanasi- |1 veya |2 |
[ ] ] |5 dakikalik deney |2 |- |
|23| 5|4.6 |Mekanik Darbe |4 |4 |
| | | | |- I
|24| 5|4.7 |Basing Gostergesi |>=5 |- |
|1 ] | | INo 2,4 ve 16 ile |
|25| 5|4.8 |CO2 Borusu |1 |- |
[ 1] I I I- I
|26] 5|4.9 |Doldurma Agzi |1 | |
|1 ] |- basing alma | - |
| ] |- asgari cap | |No 16 ile |
27| 5|5.1 |Korozyon - Dis |2 |2 |
[ 1 | | |- |
[28] 5|5.2 |Korozyon - i¢ |2 |- |
[ 1 I I I- I
[29] 5|6 |Yangin Séndirici |1 |- |
|1 | |Mahfazasi | [No 23 ile |
[30] 5|7 lisaret |1 |- |
[ 1 I I [(4) I
[31] 5|8 |Periyodik Kontrol |1 |- |
e | INo 16 ile(5) |
+o-tt + + + +
|Deneye tabi tutulacak toplam sdénduricu sayisi |>= 17
+ + +
I I
| |
I I
| |
I I
I I
I I
+ +
* REGA Not: Yukaridaki Tablo Tarafimizdan ikiye Bélinmiistir *
CIZELGE A.1
+--t--t + + oo + +
INo|EN 3 [Madde |Deney/kontrol |Deneylerinja) |Deney icin tamir edilen yangin sénduricl sayisi
I
| |BS&IGm]| lismi |[sayisi |b) |1 numaral listede yer alan numaralarla birlikte
gergeklestirilecek deney/ |
[ 1| | | | |dogrulamalar |
I | | | | | Toz |
[ 1 ] | | | |Su |Képuk |CO2 |Halon(6) |ABC |
+o-tt + + +--een + + + +
Fommme e +
|[EN 3 Bolim 1.2.4 ve 5'deki Cizelge Al'den 31'e kadar olan gizelge |>= 19 |>=21 |>= 16 |>= 16
|>= 19 |
[No'sunda yer alan deneye tabi tutulacak yangin séndaraculerin sayisi| | | | |
I
+--tt + + oo + + + +
oo +
[32] 3|3.2 |Servis basinci |2 la) 12(7) |2(7) |- |- |2(7) |
[ 1 ] | | |b) |Aksi halde No |Aksi halde No |No 16 ile |No 16 ile |Aksi halde No
I
[ ] ] | | | |16 ile |16 ile |- | |16 ile |
+--tt + + oo + + + +
oo +
[33] 3|5.1 |Malzemeler |1 la) |- |- |- |- |- |
[ | [b) ](8) [(8) |- [(8) [(8) |
+--t--t + + oo + + + +
e +
34| 3|5.2 |Basinca maruz |2 la) |- |- |- |- |- |
[ 1 |kalacak parcalar | |b) |No 37 ile [No 37 ile |- [No 37 ile [No 37 ile |
+o-t -t + + +-men + + + +
e +
35| 3|5.3 |Gdvdelerin yapisi |2 la) |- |- |- |- |- |
[ 1 ] | | |b) |No 2(8) INo 2 ile (8) |- INo 2ile (8) |[No 2ile(8) |
+o-tt + + +--een + + + +
Fommme e +
|36] 3|6.1/10.2|Gévde patlama [5(9) la) |- -

|- - |- I
[ 1 | |basinci | |b) |No 2,3 |INo 2,3 ile (8) |- INo 2,3 ile (8) |[No 2,3 ile (8) |



SRR + + ot + + +

[37] 3]6.3/10.2|Mekanik | la) |- - - - - |

[ 1 | |mukavemet |5 |b) |No 16,22 INo 16,22 ile |- INo 16,22 ile  |No 16,22 ile
I

T |(kinlma deneyi) I (I I I | I I

+--tt + + oo + + + +

oo +

|38] 3]6.3/10.2|Basing deneyi |5(9) la) |- |- - - - |

[ 1 | |(Deney basinci) | |b) |No 36 [No 36 ile |- |[No 36 ile [No 36 ile |
+--t + + oo + + + +

o +

+--tt + + oo Ao +

INo|EN 3 [Madde |Deney/kontrol |Deneylerinja) | |

| |BOIGmM]| |ismi |sayisi |b) | |

[l | I I

[l I I [ I

1 I I | IBC I

-t + + oo From o +

|[EN 3 B6lUm 1.2.4 ve 5'deki Cizelge Al'den 31'e kadar olan cizelge |>= 17 |
INo'sunda yer alan deneye tabi tutulacak yangin séndurtculerin sayisi| |

R Ll + + - e +
[32] 3|3.2 |Servis basinci |2 la) 12(7) |

[ ] | | |b) |Aksi halde No |
I | | |16ile |

R Ll + + o e e +
[33] 3|5.1 |Malzemeler |1 la) |- |
T I I [b) 1(8) I

+----t + + - o +
[34] 3|5.2 |Basinca maruz |2 la) |- |

|1 ] |kalacak pargalar | |b) |No 37 ile |
+--t--t + + - oo +
35| 3|5.3 |Gdvdelerin yapisi |2 la) |- |
T | Ib)  |No 2ile (8) |

+o---t + + - o +
[36] 3|6.1/10.2|G6vde patlama [5(9) la) |- |

[ ] |basinci | |b) |No 2,3 ile (8) |

+o- -t + + - e PR +
[37] 3]6.3/10.2|Mekanik | la) |- |

[ ] |mukavemet |5 |[b) |No 16,22 ile |

[ 1 |(kinima deneyi) | | | |
+o-t + + - e TR +
38| 3]6.3/10.2|Basing deneyi 15(9) la) |- |

[ 1 |(Deney basincr) | |[b) |No 36 ile |
-t + + +--mmmn o +

|(6) Bazi Avrupa ulkelerinde halon kullaniimasina misaade edilmez. |

[(7) Sadece kartuj tipi sdonduruculer |

|(8) Dokiimante edilmis deliller gereklidir. |

[(9) Iki kapakli ve uygun oldugu yerlerde Madde 5.2.2 ve Madde 5.3.4'e uygun olarak tutturulmus|
| parcalar. |

+ +

* REGA Not: Yukaridaki Tablo Tarafimizdan ikiye Bélinmiistir *

CIZELGE A.1
+o-to--t + + - + +
INo|EN 3 [Madde |Deney/kontrol |Deneylerinja) |Deney igin tamir edilen yangin séndiricl sayisi
I
| |BOIGm]| |ismi |sayist |b) |1 numarali listede yer alan numaralarla birlikte

gergeklestirilecek deney/ |
[ | | |  |dogrulamalar |

B | | | | | [Toz |

[ 1| | | | |Su |Képlk |CO2 |Halon(6) |ABC |
+--t--t + + +---em- + + + +

e +

[39] 3|6.4 |GoOzle muayene |>=2 la) 12(7) [2(7) |- [2(7) |2(7)
IR IR - -k 2 |

+--t--t + + +--eee- + + + +

oo +

|40] 3]6.5 |Kaynagin gozle [>=2 la) |- |- - - - |
[ 1 | |muayenesi | |b) [No 39 ile [No 39 ile |- |INo 39 ile [No 39 ile |
+--t---+ + + +--mee- + + + +

oo +

|41 3|7 lisaretleme |2 la) |- - -

- - |
[ | | [b) |No36ile |No36ile |- |[No 36 ile [No 36 ile |



SRR + + ot + + +

oo +

[42] 3|8 lilave dzellikler |1 la) |- |- |- - - |

[ 1 | | |veya |b) |No 16,26 ile |No 16,26 ile |- INo 16,26 ile |No 16,26 ile |
(N I 12 [ I I I I I
+--tt + + - + + + +
o +

[43] 3|9 |itici gaz kartusu |1,2 la) |- |- |- - |- |
|1 |(Doldurulabilir |veya [b) |No 2 ile ve (8)|No 2 ile ve(8) |- [No 2 ile ve(8) |[No 2 ile ve
(8) |

[ ] |yangin séndiricu) |3 | | | | | | |
+--t--t + + - + + + +

e +

|44] 3]|10.1 |Malzemeler |1 la) |- |- |- |- |- |
L1 | [b) ](8) [(8) |- [(8) [(8) |
+--t--t + + +---em- + + + +
e +

|45] 3]|10.3 |Basinca maruz |2 la) |- - - - |- |
[ 1 |kalacak | |[b) [No 37 ile [No 37 ile |- [No 37 ile [No 37 ile |
LT |parcalar I (I | I | I I
+--t--t + + +-omee- + + + +
e +

+--t--t + + +-oeee- oo +

INo|EN 3 [Madde |Deney/kontrol |Deneylerinja) | |

| |BoIum]| lismi |sayisi |b) | |

| | I I I

[l I I [ I

A | | IBC |

+--t---+ + + - oo +

[39] 3|6.4 |Gbzle muayene |>=2 [a) 2(7) |

1 I I [b) |- I

+--t--t + + - Fommm e +

|40| 3|6.5 |Kaynadin gozle |>=2 la) |- |

[ 1 | |muayenesi | |b) [No 39 ile |

+--t--t + + +---em- oo +

|41 3|7 lisaretleme |2 la) |- [

I | I [b) [No 36 ile |

e + + - oo +

42| 3|8 lilave 6zellikler |1 la) |- |

[ 1 | | |veya |b) |No 16,26 ile |

T | 12 (. |

+----t -+ + +--eme- oo +

[43] 3|9 |Itici gaz kartusu |1,2 [a) |- |

[ 1 |(Doldurulabilir |veya |[b) |No 2 ile ve(8) |

|1 | |yangin sénduricu) |3 | | |

+--4---4 + + - Ao +

44| 3]|10.1 |Malzemeler |1 la) |- |

L1 | I [b) [(8) |

+o-t--t + + - oo +

|[45] 3]|10.3 |Basinca maruz |2 la) |- |

[T |kalacak | |b) |No 37 ile |

[ Iparcalar I (I I

+--t---+ + + - oo +

|(6) Bazi Avrupa ulkelerinde Halon kullaniimasina misaade edilmez. |
|(7) Herhangi bir i¢ veya dis kaplamasi olmayan gdvde. |

[(8) Dokimante edilmis deliller gereklidir. |

+ +

* REGA Not: Yukaridaki Tablo Tarafimizdan ikiye Bélinmiistir *

GIZELGE A.1
L Saaan + +--+ +
INo|EN 3 [Madde|Deney/Kontrol Dimi  |Deneylerin|a)|Deney igin tamir edilen yangin sondlricu sayisi

| |BSlIGm| | |Sayisi  |b)|1 numaral listede yer alan numaralarla birlikte gerceklestirilecek
deney/dogrulamalar|

[ 1 | | | + + + + + + +

[ 1 | | | |Su |Képik |CO2 |Halon(6) |ABC |BC |

+ot 4 + +--+ + + + + + +
|[46] 3|11.1 |Plastik elemanlar-Genel|l |a)|- |- |- |- |- |- |

I | |b)INo 2 ile ve(7)|No 2 ile ve(7)|- INo 2 ile ve(7)|No 2 ile ve(7)|No 2 ile ve(7) |
+o-do + +--+ + + + + + +
[47] 3|11.2 |Basinca maruz kalan |>= 23 |a)|>= 23(8) |>= 23(8) | |>= 23(8) |>= 23(8) |>=
23(8) |

| | | |plastik elemanlar | [b)I- [- - - |- |- |
L | |1 |- |- | | | |



s + +--+ + + + + + +

[48] 3|12 |Karbon dioksitli seyyar|1,2 |a)]- |- [x(9) |- |- |- |

| | | |yangin séndlrucller |veya |b)I|- |- INo 2,4 ile|- |- |- |

[ [x(9) || I [mimkdn | I I I

[ I |1 I 116,22 | I I I

B L S et ¥ + +--+ + + + + + +
|Deneye tabi tutulacak yangin séndiricu sayisi |>= 19 |>=21 |>=16 |>=16 |>= 19 |
>=17

[No. 39, 47, 48'e uygun olarak ilave elemanlar | | | | | | |

+ + + + + + + +

|(6) Bazi Avrupa ulkelerinde halon kullanilmasina misaade edilmez.

|(7) Herhangi bir i¢ veya dis kaplamasi olmayan gdvde. |
|(8) Deney numunesi, tam olmayan (not complate) yangin séndurtcu.

I

[(9) AB Direktifi veya milli yénetmelige uygun olarak X sayisi, muhtemelen gerekli olan dékiimante edilmis delik
(uygunlugun dogrulanmasi). |

+ +
ICS 13.220.30 TURK STANDARDI TS
862-6
EN 3-6/Nisan
1997
EKB
MODEL LABORATUVAR RAPORU
Rapor No:
Talep Eden:

SEYYAR YANGIN SONDURUCUNUN EN 3-1, EN 3-2, EN 3-4 VE EN 3-
5'e UYGUNLUGUNU BELIRLEMEK ICIN DENEYLER

Yangin Sonddrdcindn Tanitimi

Imalatgi :

imalatcinin referansi

Yangin sondirme maddesinin tipi:

Yangin sondurucunun kapasitesi :

Basin¢ saglama metodu

Tamamlayici Bilgiler

Kabul Kriterlerine uygun degil

Hayir:
Evet : sayfaya bakiniz.
Bu rapor .......... sayfadan ve .......... ekten olusur.

EN 45001 uyarinca, bu sayfa ayrica asagidaki bilgileri de vermelidir.

- Laboratuvarin tanitimi ve adresi;

- Sadece bu raporda detaylari verilen malzemelerin deneye tabi
tutuldugunu gosteren bir ifade;

- Raporun tamaminin ya da bir kisminin laboratuvarin yazili izni olmadan
cogaltilmayacagini belirten bir hiikim;

- Deney raporunun teknik olarak dogrulugundan sorumlu olan kisi veya
kisilerin imza ve Unvanlari.

Ornekler
Yangin sondurtcunun laboratuvar tarafindan alindigini gosterir makbuz
Tarih:



Sayi :

Déklimanlara uygunluk

Deneye tabi tutulmak icin getirilen yangin sondurucu, imalatgi tarafindan
verilen dékimanlara uygun olmalidir.

Dokumanlar, bu raporun 1 no.lu ekinde listelenmistir. Bu raporun 2 no.lu
ekinde gorulen bu dékumanlar laboratuvar tarafindan .......... sayl,
.......... tarih ile kaydedilmistir.

Doékumanlara uygunluk veya kucuk sapmalar, EK 3'de listelenmistir.

NOT 1- EN 3'de bu raporda belirtilen haricindeki deneyler bulunabilir.

NOT 2- Deneyler, birden fazla laboratuvarda yapilmis ise, her laboratuvar;
bu raporun ilk iki sayfasi icin gerekli bilgileri temin etmelidir.

1- EN 3-3: 1994'Un 3. maddesi uyarinca calisma basinci
o R +
|602C'de calisma basinci | |
|Imalatgi tarafindan belirtilen - bar| |

|Gercek - bar| |
|Deney Sicakhgi -oC | |
o R +

2- Toplam Agirhik- EN 3-1: 1996'nin 3. maddesine gore

+ oo + oo een + oo + oo +

[Numune Sayisi|Gergek agirlik|Kabul kriteri|Uygun/degil|
| | kg kg | |
R s e e +

| 1| |< 20 I |

| 2| |< 20 I |

| | |< 20 | |
oo S oo oo +

|[EN 3-1: 1996'nin 3. maddesine uygunluk (evet/hayir): |
s +

3- Yangin Sondurme Maddesi- EN 3-1: 1996'nin 4unct maddesine gore

. + , + +; +

|Ozellikleri [Imalatginin belirttigi |Ornek 6lgmeler| 6zellikler dahilinde |
| |evsaf | |evet/hayir |
+ + + + +

|Kimyasal bilesim (Toz/Halon)| | | |

linhibitér madde (Toz) | | | |

|Parcacik dagihmi(1) (Toz =~ |.......... | |
|[Yogunluk(2), kg/I | | | |

|(KbpUklestirici Madde) | | | |

|Viskozite(2), mm2/saniye | | | |

|(Képuklestirici Madde) | | | |

|Kirma indisi(2) | | | |

IND20 | | | |

|(KépUklestirici Madde) | | | |

|pH (Kopuklestirici Madde) | | | |
e L + - e +
|1) Kullanilan metod belirtilmelidir. Asgari 3 parcacik boyutu icin ytzde
miktar verilmelidir.|



|2) 208C + 2@C'de - Kdpuk konsantresi ve kdpuk icin infraret spektrogrami
temin edilmelidir. |

4- Desarj Suresi- EN 3-1: 1996'nin 6. Maddesine gore

e +------ +------ +------ +

| [INumune|Numune|Numune|
| +------ +------ +------ +

| 112 3 |

e e e e e +---e-- +---e-- +---e-- +

|EN 3-1: 1996'nin 5. maddesi uyarinca | | | |
|deney Oncesi sartlandirma (evet/hayir)| | | |

4.1- Desarjin baslatiimasi ile ilk ¢ikis arasindaki gecikme
+ + + + +
|Olcilen, saniye| | | |
[MUsaade edilen, saniye| | | |
|Yeterli (evet/hayir) | | | |
+ + + + +

4.2- Surekli desarj suresi (artan gaz haric)

|Olgllen, saniye| | | |
|[Misaade edilen,  saniye| | | |
|Yeterli (evet/hayir) | | | |

e EE PR oo +--mee- oo +
|Desarj suresi (Olculen zaman ortalamasi), saniye:
et +

e e e S +
|Olcllen, % | | | |
|[MUsaade edilen, % |+-15 |+-15 |+-15 |
|Yeterli (evet/hayir) | | | |
e CEE PR e + e o +

e CEE R e e o +
|Toplam, kg | | | |

|Artan sondurdcu madde kg | | | |
oo e I B +

|En 3-1: 1996'nin 6. maddesine uygunluk (evet/hayir) |
e +

Baslangictaki yangin sondurme maddesi kutlesinin (anma) yuzdesi
cinsinden kalinti



|Gercek % | | | |

|[MUsade edilen % |<=10 |<= 10 |<= 10 |
|Yeterli (evet/hayir) | | | |

e B oo Fommmmmmeeeee oo +

|EN 3-1: 1996'nin 6. maddesine uygunluk (evet/hayir): |
o +

5- Deney yangini performansi- EN 3-1: 1996'nin 7.2. maddesine gore

s +-oeee +-meem +-oeeee +
|Deney numarasi |1 |2 |3 |
s +-meem +-oeem +--ee- +

|Yangin bUyUkltagu | | | |

|EN 3-1'in 5 ve 7. maddelerine gore deney oncesi sartlandirmal | |
I

|(evet/hayir) | | | |

|Deney yangini ahsabinin rutubeti | | | |
|Olcllen ortalama, % |10 - 15|10 - 15|10 - 15|
|[Musade edilen, % | |

|Yeterli (evet/hayir) | | | |
|Yanmadan 6nceki deney odasinin hava sicakhgi | | | |
|6lcUlen, aC |

|[MUsade edilen, aC | 0-30| 0-30] 0-30]
|Yeterli (evet/hayir) | |

|Deney yanginin sonme suresi | | | |
|Olciilen, dakika, saniye | | | |

|MUsade edilen, dakika, saniye | | | |
|Yeterli (evet/hayir) | | | |

|Yeniden alevlenme siresi: | | | |
|Olgulen, dakika, saniye | |

|[MUsade edilen, dakika, saniye |>= 3.00|>= 3.00|>=
3.00|

|Yeterli (evet/hayir) | | | |

e +---eee- + - +---eee- +
|Deney yanginin sinifi - A sinifi: |
|Bulunan: |

|EN 3-4: 1996'nin 4.1 maddesi uyarinca asgari sartlar:

|Yeterli (evet/hayir) |

6- Deney yangini performansi - B sinifi - EN 3-1:1996 7.3. maddesine gore

s L S
|Deney numarasi 1 |2 |3 |
s +--e e
|[Yangin bUyUklagu | 1 | |

o e EERE

|EN 3-1'in 5 ve 7. maddelerine gore deney oncesi sartlandirma| | | |
|(evet/hayir) I
e +--e -

|Ortam sartlari | 1 | |

|Gercek sicaklik, aC | | | |



|[MUsade edilen sicaklik  @C |0-30|0-30|0-30|
|Gercek rlzgar hizi, m/saniye |

|[MUsade edilen rtzgar hizi, m/saniye |<=3|<=3 |<=3 |
|Yeterli (evet/hayir) | ] |
e e et =
|Deney yanginin sobnme suresi | | | |
|Olculen, dakika, saniye [ | | |

|Yeterli (evet/hayir) I -

e L S
|Sonmeden sonraki heptan derinligi [ | | |
|Olgulen, mm | 1 | |

|Misade edilen, mm |>=5|>=5|>=5|
|Yeterli (evet/hayir) | 1 | |
- B
|Desarj suresi: EN 3-4'Un 4.2 maddesine gore | | | |
|Olcilen, ]

|[MUsade edilen, [ | | |

|Yeterli (evet/hayir) | 1 | |
s +--e e

|B sinifi deney yangini: |

|Bulunan: |

|EN 3-4:1996'nin 4.2 maddesi uyarinca asgari sartlar:

|Yeterli (evet/hayir) |

7- Dolgunun muhafazasi - EN 3-2:1996'nin 3. maddesine goére

7.1- EN 3-2:1996'nin 3.1 Maddesi uyarinca kabul
L I oo e o o +
| |Imalat metodu|MUmkun (evet/hayir)|Gerekli (evet/hayir)|Yeterli
(evet/hayir)|

e e L B B +
|KUtle Basing| | | | |
+ oo +-omemem e e B oo +

|EN 3-2:1996'nin 3.1.2 maddesi uyarinca basincin teyidi

|

|Kabul sarti (evet/hayir) |
|Kullanilan metod |
|Yeterli (evet/hayir) |

7.2- EN 3-2:1996'nin 3.2.1 a) maddesi uyarinca surekli basingl yangin
sonduruculer

e +------ - - +
|Sizdirma hiz |Gercek|Musade edilen|Yeterli |
et +------ - e +

[INumune 1, cm3/kg/gin| | | |
[INumune 2, cm3/kg/gin| | | |
RS —— SR — S S— +



EN 3-2:1996'nin 3.2.1 b) maddesi uyarinca kullanim esnasinda
basinclandirilan yangin séndurtculer

e +--mmee R e -
|Sizdirma hizi |Gergek|Musade edilen|Yeterli |
e +--mme- oo oo +

INumune 1, cm3/kg/gin| | | |
INumune 2, cm3/kg/gin| | | |
e L e e +

EN 3-2:1996'nin 3.2.1 c) maddesi uyarinca tartma suretiyle yangin
sonduruculerin kontrald

B +------ + - oo +
|S1zdirma hizi |Gergcek|Musade edilen|Yeterli |
B +------ B e +

INumune 1, yil'da % | | | |
INumune 2, yil'da % | | | |

o +------ e oo +
|EN 3-2:1996'nin 3. maddesine gore uygunluk (evet/hayir)|
B GGEEEEE R +

8- Yalitkanhk deneyi - EN 3-2:1996'nin 4. maddesine gore
s B e e +
|35 KV'daki akim | |
|Desarjdan 6nce, mA | |
|Desarj esnasindaki tepe degeri, mA | |
|[Musade edilen | |
|Yeterli (evet/hayir) | |

B e e e e Fommm e +
|EN 3-2:1996'nin 4. maddesine gdre uygunluk (evet/hayir)
e +

9- Hortum - EN 3-2:1996'nin 6.3 maddesine gore
e e +
|[Yangin sondurme maddesinin anma kutlesi | |
|[Hortum icin kabul sarti (evet/hayir) | |
|Esnek hortum boyu | |
|Gercek, mm | |

|[MUsade edilen, mm |<= 400 |
|Yeterli (evet/hayir) | |
e e R R E e o +
|EN 3-2:1996'nin 3. maddesine gore uygunluk (evet/hayir)

B +

|[Yangin sondurme maddesinin katlesi (hacmi) |
e +------ +---mo +------ +------ +



[INumune 1 |2 13 |4 |

|Gercek N

|Anma degerinden sapma, % | | | | |
|[Musade edilen sapma, % | | | | |
|Yeterli, (evet/hayir) | | | | |

e L e +---m- - +----- - +
|EN 3-4:1996'nin 3. maddesine uygun (evet/hayir)
e +

11- Calisma Sicakligi - EN 3-5:1996'nin 3. maddesine gore

T +--mmen +ommmeee +--mme- +--mme- +
[INumune 1 |2 13 |4 |
e +----- +----e- +------ +----- +
|Cevrimin baslangicindaki sicaklik, gC |[+60 |+60 |(1) |[(1) |
|Cevrimin sonundaki sicaklik, aC [(1) [(1) |+60 |+60 |
s +----- + - +----- +----- +

|(1) Su esash yangin sonduruculer, +5, 0, -5, -10, -15, -20 veya -30gC |
limalatcinin uygun olarak belirttigi gibi. Diger yangin séndtirme maddeleri |
licin -20 veya -30gaC. |

11.1- Emniyet tertibatini uzaklastirmak icin kuvvet -
EN 3-5:1996'nin 4.2. maddesine gore

|Gercek, N | I
[MUsade edilen, N | I
|Yeterli (evet/hayir) | | | | |

11.2- Calistirma kuvveti (enerjisi) - EN 3-5:1996'nin 4.1. maddesine gore

S — S SRS S S SN
|Gergek, N (J) (1) [ T
|[Misade edilen, N (J) | I
|Yeterli (evet/hayir) | I

e +----- +---e-- +------ +----- +
|(1) CO2 icin 60g'de 200 N'den buyukse, deney Madde 11.7'yi yap
- +

11.3- Desarj gecikmesi - EN 3-5:1996'nin 3.2. maddesine gore
e + - +--meee- +----- +---m- +
|Gergek, saniye | | | | |
|[MUsade edilen, saniye | | | | |
|Yeterli (evet/hayir) | | | | |
e +----- +--m-ee- +------ +------ +

11.4- EN 3-1: 1996'nin 6.1 maddesine gore desarj suresi
o + e + e o +ommmeee- +



|Gergek, saniye | | | | |
|[MUsade edilen, saniye | | | | |
|Yeterli (evet/hayir) | | | | |
e +------ +------ e e +

11.5- EN 3-5: 1996'nin 6.2 maddesine gore yangin sondurme
maddesinin kalan miktari
|Gergcek, N I | I
|Dolum 1 | I

|[Misade edilen, % Azami | ] | |
|Yeterli (evet/hayir) | | | | |

e +------ + - + - R +
|Gorunur hata | | [oeeennens [oeienenn. |
|Yeterli (evet/hayir) | | [oeeennnn. [2eenennn. |
A - +---me- +--mmm- S o +

s +------ +------ + - e +
|Gergek, N | | | oereeenne [oeeenenn. |

|[MUsade edilen, N |<= 200|<= 200].......... [oeeennnnn |
|Yeterli (evet/hayir) | | oo [oeeenenn. |
e +------ +------ e e +

|EN 3-5: 1996'nin 4. maddesine uygun (evet/hayir)

12- Calistirma ve kontrol tertibatlari - EN 3-5: 1996'nin 4. maddesine gore
12.1- Emniyet tertibatinin ¢ekilmesi - EN 3-5: 1996'nin 4.2 maddesine gore

o +------ +------ S S +
|Gercek cekme kuvveti, N | | | | |
|lizin verilen cekme kuvveti, N | ] | | |
|Yeterli (evet/hayir) | | | | |
o +------ +------ S +--meee- +

12.2- Emniyet tertibati - hasara dayanim - EN 3-5: 1996'nin
4.2 maddesine gore
e +------ +----- S AREEEEEREES S IREEEEEEE +
|Calistirma tertibatina uygulanan kuvvet/eneriji | | | | |
|[Yangin sondurtcu calisabilir  (evet/hayir) | | | | |
|Yeterli (evet/hayir) | | | | |
e +------ +------ +--mmeee- oo +

12.3- Kontrol vanasi sizintisi - EN 3-5: 1996'nin 4.5 maddesine gore
e R R e e e et +



[INumune |1 |2 |
e e e +
|Acilmadan dnceki basing, Pi, bar | | |
|Desarj suresi T1, saniye | | |
|Toplam desarj suresi T2, saniye | | |
|T2'nin %'si olarak T1 - Gergek, % | |
| - MUsade edilen, % |5'den 15'e kadar|5'den 15'e kadar]|
|Yeterli (evet/hayir) | | |
e R e +
|Durdurma basinci P2, bar | | |

|5 dakika sonraki basing P3, bar | | |
|Pi'nin yUzdesi olarak P3 - Gercek, % | | |

| - MUsade edilen, %|>= 50 |>= 50 |
|Yeterli (evet/hayir) | | |
G L EEEEE PR EE R EE R oo oo +
|P2'nin ylUzdesi olarak P3 - Gergek, % | | |
| - MUsade edilen, %|>= 80 |>= 80 |
|Yeterli (evet/hayir) | | |
L PR PR EE R S SREEEEEEEEEEREE S IREEEEEEEEEEREE +

|EN 3-5: 1996'nin 4.2 ve 4.5 maddelerine uygun (evet/hayir):
s +

13- Basing gostergesi - EN 3-5: 1996'nin 4.7 maddesine gore

e ommmmee +
|Deney sicakhigi, gC | |
|[MUsade edilen, gC |20 +- 5]
e ommeee +

13.1- EN 3-5: 1996'nin 4.7.1 maddesine gore kadran
s +-meem +
|Sifir bolgesi (evet/hayir) | |
|Durdurma civisi (evet/hayir) | |
|lsaret cubugunun durdurma civisine temasi (evet/hayir)| |
|Yeterli (evet/hayir) | |

e + e +

Yesil bolge
e + - + - e +
|Calisma basinci, bar |aC [-%10/-%15]|
yuvarlanmis deger|
| + - + - oo +
| | | |a) |
e +--me- +--meee- B +
|Calisma basinci, bar | +60gC'de|%+6 |
yuvarlanmis deger|
| + - +--meee- B +
| | | |b) |
e B



[INumune sayisi |1 12 |3 | 1000 kere

| e S Rt + - +
| I N P A
o s Ao T [EEREE SR
Aommmeee +

|Yesil bolgenin baslangici, bar [ | | | | |
|a icin hata <= 1 bar (evet/hayir) | | | | | |

o e s sk [EEREE SR

+ - +

|Yesil bélgenin sonu, bar [ | | 1 | | |
|b icin hata %6 +- (evet/hayir) | | | | | | |
= e S I sEEREE SR

+ - +

|20gC'de calisma basinci, bar | |
e L Il SR

+ - +

|Yesil bélgenin uzunlugu | | | | | | |
|- MUsade edilen uzunluk >= 5 mm; gap olarak <= 35 mm | | | |

|- MUsade edilen uzunluk >= 8 mm; ¢ap olarak > 35 mm | | | |

e Aol ;LR R
Aommmee- +

|Yesil bolge yeterli (evet/hayir) || | | | | |
e T A st SRR
4ommee- +

|Yesil bolgenin her iki tarafindaki kirmizi bolge (evet/hayir) |
|

|Kadran uzunlugu >= sifirdan b'ye kadar x 1,5 (evet/hayir) |
|

- O +
|Kadran yeterli (evet/hayir) | |
|Gosterge bdlgesinde gdsterge cubugu %50 - %80 (evet/hayir)

|
|Yesil bolgedeki isaret gorunur (evet/hayir) |
|

e e i e R e R i R e i i e S S E—— +

13.2- EN 3-5: 1996'nin 4.7.2 Maddesine gore
et e EE R R e e +
|Basing hizi 20 +- 5 bar/dakika (evet/hayir)| |
|Pt= 2,5 P (+60gC) bar | |

e R R +
INumune sayisi |4 |5 |
B R R +

|Sizinti yok <= Pt (evet/hayir) | | |



|Pt < iken tehlike olusmuyor (evet/hayir) | | |
o + - e +

13.3- EN 3-5: 1996'nin 4.7.3 maddesine gore
= S +
|Basing hizi 20 +- 5 bar/dakika (evet/hayir) | |
|0 - P (+60@C) arasi 1000 basing cevrimi (evet/hayir) | |
e + oo +

13.4- EN 3-5: 1996'nin 4.7.4 maddesine gore
o S +
|Malzeme, Muhteva ile uyumlu (evet/hayir) | |
|(BUtun deneylerden sonra sonuglara bakiniz) | |

- SRR +
|EN 3-5: 1996'nin 4.7 maddesine uygunluk (evet/hayir) | |
- + oo +

14- Hortum ve baglama sistemleri - EN 3-5: 1996'nin 4.4 maddesine gore

- +

|60gC'de calisma basinci, bar |
o +ommeee 4o tommmeee +
INumune Sayisi |1 |2 |3 |
s + oo + e + e +
|Gercek deney sicakhgi, gC | |

|[MUsade edilen sicaklik, gC |20 +- 5|60 +- 2|60 +- 2|

|[MUsade edilen patlama basinci, bar | | | |
|[MUsade edilen patlama basincina dayanim | | | |
|Yeterli (evet/hayir) | | | |

|Gercek patlama basincli, bar | | | |

o +-meem +--eem +-oeem +
|EN 3-5: 1996'nin 4.4 maddesine uygun (evet/hayir)| | | |
e +-meem +-oeee +-meem +

15- Darbeye mekanik dayanim - EN 3-5: 1996'nin 4.6 maddesine gore
- - +
|Yangin sondurtucunun toplam kutlesi, kg |
|Darbe yuUksekligi | |
|- Gergek H, m | |
|- Musade edilen, m | |
|Yeterli (evet/hayir) | |
B et e EE e e oo - - +
INumune numarasi |1 |2 |3 |4 |

|Depolama sicakhgi, gC |+60 |+60 |-20 |-20 |
|Yatay darbe | - | [oereeennn. |
|Yeterli (evet/hayir) | [oeeennnn. | T |
|Dikey darbe . | . | |
|Yeterli (evet/hayir) [ oeeeenns | [oeeeennnns | |



|Darbe noktasinin tanimi: |

|Dikey: |
|Yatay: |
o +
|EN 3-5: 1996'nin 4.6 maddesine uygunluk (evet/hayir)
o +

16- CO2'li yangin sonduruculer icin borular - EN 3-5: 1996'nin 4.8
maddesine gore
16.1- EN 3-5: 1996'nin 4.8.2 maddesi uyarinca statik yuke dayanim

oo o +
|Gorunur kusur veya deformasyon, 48 saat]| |
|Yeterli (evet/hayir) | |
o o +

16.2- EN 3-5: 1996'nin 4.8.3 maddesi uyarinca boru/hortum baglanti

glvenligi
Ao oo o +
|Vidal kilitlemme metodu  |Mekanik |[Yapistiriimis |
e oo o +
|Gergek hata torku 1), Nm| | |
|[MUsade edilen hata torku, Nm|<= 20 |>= 10 |
|Yeterli (evet/hayir) | | |
o oo o +

|1) Vidal kilit sistemini agmak icin gerekli tork veya yapistiricili kilit |
| sisteminin tamamen ¢dzulmesi sirasinda odlculen asgari tork |
|EN 3-5: 1996'nin 4.8 maddesine uygunluk (evet/hayir) |

17- Dis korozyona dayanim - EN 3-5: 1996'nin 5.1 maddesine ore

s S e +
|Hazirlik Gergek |Gerekli |Yeterli |
e S oo +
[ISO 3768 | | |

|SUre - saat |> 480 | |
- S S +
[INumune numarasi |1 |2 |
- oo S +

|EN 3-5: 1996'nin 4.2 maddesine gore emniyet tertibatinin ¢cekilmesi |

I |

|Gercek kuvvet, N |20 - 100 arasi|20 - 100
arasl|

|[MUsadde edilen kuvvet, N | | |
|Yeterli (evet/hayir) | | |

o Fomommmeeeen Fommmmmeeeeen +
|EN 3-5: 1996'nin 4.1 maddesine gore harekete gecirmek icin gerekli |

| |

|kuvvet (eneriji) | | |



|Gergek, N () | | |
|[MUsade edilen, N (J) | | |
|Yeterli (evet/hayir) | | |
o et et +
|EN 3-1: 1996'nin 6.1 maddesine gore desarj suresi | |

I

|Gergek, saniye | | |
|[MUsade edilen, saniye | | |
|Yeterli (evet/hayir) | | |
e Fommmmeeeeee R +
|Patlama basinci | | |
|Gergek, bar | | |
|[MUsade edilen, bar | | |
|Yeterli (evet/hayir) | | |
e e R IGEECEEEEEE e R IGREEEEE R +
|[Emniyet veya calismayi zayiflatacak nitelikteki korozyon (evet/hayir)|

| |

|Sifirdaki basing gostergesi: | | |
|Desarjdan sonra (evet/hayir) | | |
|Yeterli (evet/hayir) | | |
o et et +
|EN 3-5: 1996'nin 5.1 maddesine uygunluk (evet/hayir)

|Cevrimlerin toplam sayisi | | |
|Gerekli gevrim sayisi |8 |8 |
|Yeterli (evet/hayir) | | |

|Korozyon belirtisi (evet/hayir) | | |
|Kaplamada kirllma (evet/hayir) | | |
|Kaplamada sisme (evet/hayir) | |
|S6ndlirme maddesinin renginde degisim 1) (evet/hayir) |

|

|Yeterli (evet/hayir) | | |
GG T E R PR EE R PR R P e e +
|1) Referans numuneye bagl olarak EN 3-5: 1996 5.2 maddesine uygun
(evet/hayir) |

19- Yangin Séonduricu montaj mahfazasi - EN 3-5: 1996'nin 6. maddesine
gore

19.1- Kararhhk
GO L LR EEP P EER R oo +
|Yer degistirme acisi, g(derece) | |
|Gercek, g(derece) | |



|Deney sarti |45 |
|[Yangin séndirict mahfazasindan alindi (evet/hayir) |

|
|Yeterli (evet/hayir) | |

s e +

19.2- Mekanik dayanim

From o e +
|[Yangin séndurtcinin katlesi, (kg)| |
|Ek kutle, (k)| |

|Toplam kutle, (kg)| |
|Gerekli kutle, (kg)| |
|Yeterli (evet/hayir) | |
oo e +
|Yeterli (evet/hayir) | |
oo e +

EN 3-5: 1996'nin 6. maddesine uygunluk (evet/hayir):
20- KAYNAK YAPILMIS CELIK GOVDELER - EN 3-3: 1994 MADDE 5
20.1

e +
|[Malzemeler (EN 3-3: 1994 Madde 5.1) |
e +
T +ommeee- +
|Kullanilan gévde malzemesi: | |

|- Ostenitik (Evet/Hayir)| |

|- Kaynak yapilabilir (Evet/Hayir)| |

|- C.S.P. eleman oOzelliklerinin karsilanmasi (Evet/Hayir)| |
|- A ve Rm 06zelliklerinin karsilanmasi (Evet/Hayir)| |
|- Parcalar Uzerindeki kaynak yapiimis malzemelerin uygunlugu (Evet/Hayir)|
|

|- Dolgu malzemeleri uygunlugu (Evet/Hayir)| |
o e +ommmmmeee +

|EN 3-3: 1994 Madde 5.1'e uygunlugu |
|*) DOkUmante edilmis delil |

s +
20.2

s +

|Basinca tabi tutulacak parcalar (EN 3-3: 1994 Madde 5.2)

- +

s +--+--+

|[Numune |12 |

o s +--+--+

|S gévde et kalinhgu: | ] |

|- Olciilen (mm) | | ]

|- MUsaade edilen (mm) | | |

|- Ozelliklerin karsilanmasi (Evet/Hayir)|>=|>=|

|Basinca maruz kalacak mahfazalarin silinmez bir sekilde (Evet/Hayir)| | |



lisaretlenmesi | ||

= e +--+--+
|EN 3-3: 1994'Un Madde 5.2'ye uygunlugu (Evet/Hayir)
e +

20.3
e +
|Govdelerin yapisi (EN 3-3: 1994 Madde 5.3) |
T +
e +
|Bir yatay duzlem uzerinde serbest durma (Evet/Hayir)(1)
| e +
|Bir disey dizleme baglanma (Evet/Hayir) |
e e +
o + - + - +
|(1) "Evet" ise [INumune 1|Numune 2|
s + - - +
|[Mesafe: Basinca maruz parcgalarin yizeyden uzakhgi:| | |
|- Olclilen (mm) | | |
|- MUsaade edilen (mm) | | |
|- Ozelliklerin karsilanmasi (Evet/Hayir) |>=5 |>=5 |
A o 4ommee- +ommeee +
|YUzey ile temas halinde iken et kalinhgi: | | |
|- Olcilen (mm) | | |
|- MUsaade edilen (>= 1,5 x S) (mm) | | |
|- Ozelliklerin karsilanmasi (Evet/Hayir) |>= |>= |
o s 4ommmee- +ommmeee +
s S +

|Kaynak yapilmis malzemeler: | |

|- Madde 5.3'Un 6zelliginin saglanmasi (Evet/Hayir)| |
OSSR R +
|Eklenmis parcalar: | |

|- Madde 5.3'Un 6zelliginin karsilamasi (Evet/Hayir)| |

s e +
|EN 3-3: 1994 Madde 5.3'e uygunlugu (Evet/Hayir) |
e +

21- DENEY - EN 3-3: 1994 MADDE 6 VEYA MADDE 10.2
Govdelerin EN 3-3: 1994 Madde 5'e uygunlugu (Evet/Hayir):
Govdelerin EN 3-3: 1994 Madde 10'a uygunlugu (Evet/Hayir):



INumune 1112345 |

A N SRR S
|lisaretleme uygulamasi (Evet/Haym)| | | | | |
lisletme basing, Ps 60gC'de (bar) | [ 1111
|Patlama basing Pr: I
|- Olciilen (bar) | [ [1]]
Miisaade edilen (bar)  |>=|>=[>=[>=|>=]
Parcalanma durumu (Evet/Hayin)| | | | | |
Kirilganhk isareti gésteren ana belirti (Evet/Hayir)| | | | | |

-
I_

|- Gorulen malzeme bozukluklari (Evet/Hayir)| | | | | |
|- Lehimle, kaynaklanmis isaretlenmis alandaki kirilma (Evet/Hayir)| | | | |
|
E

Ozelligin karsilanmasi (Evet/Hayir)| | | | | |
o L T et
|EN 3-3: 1994 Madde 6.1 veya Madde 10.2'ye uygunlugu (Evet/Hayir)

10.2)|

T +
e et +
|Gévde uzunlugu (mm) | |
|Gévdenin capi (mm) | |
|Uzunluk/cap orani | |
|Uzunlamasina kaynak (Evet/Hayir)| |
|Enine kaynak (Evet/Hayir)| |
|Destek icin misaade edilen aci (@) | |
|Destek icin gercek aci (2) | |
|Ozelligin karsilanmasi (Evet/Hayir)| |
e oo +
e ety sTEE TEEE R
[INumune 11 |2 [3 |4 |5 |

o e L K St (R
|Ezilme isleminin sUresi: | 1 | | | |

|- 6lcllen (s) | |1

|- mUsaade edilen (s) | |30 |dan |60 | |

|- 6zelligin kargilanmasi  (Evet/Hayir) | | | | | |
|Ezilme isleminden sonraki sekil degisikligi| | | | | |

|- élciilen (mm) L

|- miisaade edilen (mm) N T T I

|- 6zelligin karsilanmasi  (Evet/Hayir) | | | | | |
|Deney Basing, Ph (bar) [ T T I
|Uygulama basing (bar) [ R I
|Catlak, sizinti (Evet/Hayir) | | | | | |
|Ozelligin karsilanmasi  (Evet/Hayir) | | | | | |
e S SR S S S ——

|[EN 3-3: 1994 Madde 6.2 veya [ T O R



|[Madde 10.2'nin uygunlugunu (Evet/Hayir) | | | | | |

-+

e T

-+

s +-mmemeeeee- +-mmmem

+-mmmen +

INumune |1 |2 |3 |

o + oo +-ommen

+-mmeeen +

|60aC'da isletme basinci, Ps (bar) | | |
Deney basinci, Ph: | | |
Uygulanan basing (bar) | | |
MUsaade edilen (bar) | | |

|

|-

|-

|

I

|- OzeII|g|n karsilanmasi (Evet/Hayir) |>= |>=
|>

|A sag|dak| islemler icin deney basinci: | | |
|
|-
|-
|
|-

Olciilen (bar) | | | |
MUsaade edilen (bar) | | |
Ozelligin karsilanmasi (Evet/Hayir) |30 |30
30 |
|Gorunur sizinti (Evet/Hayir) | | |
|
|Gorunar kalici sekil degisikligi (Evet/Hayir) | |
| .
|Ozelligin karsilanmasi (Evet/Hayir) | | |
|
e S IEEEEEEREEES oo
- +
|EN 3-3:1994 Madde 6.3 veya 10.2'ye uygunlugu (Evet/Hayir)
|
e
—+
21.4
A e
-+

|G6zle muayene EN 3-3:1994 Madde 6.4)
|



—+
e Aommmmeeeee
T +
INumune |1 |2
e ommmmmeeee
L +
|- Komple fiizyon (Evet/Hayir) | |
I
|- GOrunar bozukluk (Evet/Hayir) | |
|
|- Ozelligin karsilanmasi (Evet/Hayir) | |
I
|- Mikroskopik muayene gerekli (Evet/Hayir) | |
I
|- Mikroskopik muayene basaril (Evet/Hayir) | |
|
e + oo
L +
|EN 3-3:1994 Madde 6.4'e uygunlugu (Evet/Hayir):
|
e e
—+
21.5
e
-+

A e
-+

o T

R e +

[Numune |1 |2
e R
oo +

|- On sartlandirma (Evet/Hayir) | |

|

|- Kesiklik olmadan duzgun bir gecis (Evet/Hayir) | |

I

|- Kiriklar, ¢centikler veya gorunar yariklar (Evet/Hayir) | |
|

|- Ozelligin karsilanmasi (Evet/Hayir) | |

|

o e
e L +

|EN 3-3:1994 Madde 6.5'e uygunlugu (Evet/Hayir):

|

A e



22- iISARETLEME - EN 3-3:1994 MADDE 7

e ommmmmmeeee
oo +

INumune |2 |2
|

e T
- +

|Uygulanmis isaretler | |

|- Govde imalatgisinin isareti (Evet/Hayir) | |

|- Seri veya yigin numarasi (Evet/Hayir) | |

|- Imalat yili (Evet/Hayir) | |

I

|- Deney basinci, Ph (bar) (Evet/Hayir) | | |
|- Ozelligin karsilanmasi (Evet/Hayir) | | |
e + oo

L +

|EN 3-3:1994 Madde 7'ye uygunlugu (Evet/Hayir): |
e
—+

A e o

R e R +

|Basing bosaltma tertibati takilh (Evet/Hayir) |
|

|Ozelligin karsilanmasi (Evet/Hayir) |

|

+ ____________________________________________________________________________
o +

|[Emniyet tertibati gerekli (Evet/Hayir) |

|

|- Emniyet vanasi takil (Evet/Hayir) |

|

|- Patlama diski takili (Evet/Hayir) |

|

|Ozelligin karsilanmasi (Evet/Hayir) |

|

e e
e +
e e
L +

|[Emniyet tertibatinin calisma basinci [INumune 1 |
Numune 2 |
o e
T +

|- Olciilen (bar) | |



- mUsaade edilen (bar) | > |den >

|
|Ozelligin karsilanmasi (Evet/Hayir) | |
|

= e R
e +

|EN 3-3:1994 Madde 8'e uygunlugu (Evet/Hayir)

|

+ _________________________________________________________________________________________________________
-+

24- HiCi GAZ KARTUSU - EN 3-3:1994 MADDE 9
24.1

---+
|Yapisi (EN 3-3:1994 Madde 9.1.1 ve Madde 9.2.1)

|Malzeme: Celik (evet/hayir) | |

| oo B +
|Malzeme kalitesinin asgari 6zelliginin karsilanmasi (evet/hayir) |

|Malzeme: Aliminyum (evet/hayir) | |

|[Malzeme kalitesinin asgari 0zelliklerinin karsilanmasi (evet/hayir) |

|Ozelliklerin karsilanmasi (evet/hayir) | |

|Basin¢ deneyi (EN 3-3: 1994 Madde 9.1.2 ve Madde 9.2.2)
|



|Toplam kdatle
|(9)

|Bos kutle

|(9)

|[Muhteva kutlesi
|(9)

|[Hacim

(1)
|CO2:

|- Doldurma yogunlugu, belirlenen

<= 0,75|
|(ka/l)

|- Doldurma yogunlugu musaade edilen

|(kg/l)

|- Ozelligin karsilanmasi
|(Evet/Hayir)

|60aC'da isletme basincin Ps
|(bar)

|Deney basinci Ph:

|- Uygulanan basing

|(bar)

|- MUsaade edilen

|(bar)

|-
|- Ozelligin karsilanmasi
|(Evet/Hayir)

|Patlama basinci Pr

|- Olgulen

|(bar)

|- MUsaade edilen

|(bar)

|- SGnme kirilmasi
|(Evet/Hayir)

|- Ozelligin karsilanmasi
|(Evet/Hayir)

|Doldurulamaz kartus numunesi

S

|
Ph'a kadar devaml sekil bozuklugu (Evet/Hayir) | | | |



|Depolama sicakligi | | | |
|(2C) I I I I
|Depolama periyodu | | | |
|(h) | | | I

|Ozelligin karsilanmasi | | | |
|(Evet/Hayir) | | | |
|Gorlnur deformasyon | | | |
|(Evet/Hayir) | | | |
|Kartus sizdirmazligi | | | |
|(Evet/Hayir) | | I |
|Ozelligin karsilanmasi | | | |
|(Evet/Hayir) | | | |

I + oo +--mme- +--mmee- +
|EN 3-3: 1994 Madde 9.1.2 ve Madde 9.2.2'ye uygunluk (Evet/Hayir)

e +
e B g +
[INumune |1 |2 |
e e B +
|Uygulanan isaret | | |

|- Bos kutle (g) (Evet/Hayir)| | |

|- Dolu kutle (g) (Evet/Hayir)| | |

|- CO2 kutlesi (g) veya gaz doldurma basinci(bar) (Evet/Hayir)|

I

|- imalat yili (Evet/Hayir)| | |

|- imalatcinin ismi/isareti (Evet/Hayir)| |

|- Ozelligin karsilanmasi (Evet/Hayir)| |

e T o +
|EN 3-3: 1994 Madde 9.1.3 veya Madde 9.2.3'e uygunluk (Evet/Hayir)

25.1
et +
|[Malzemeler (EN 3-3: 1994(1) Madde 10.1)
e +
e e -
|Kullanilan gévde malzemesi | |
limalatgi: Darbe niifiiz etme metodu (Evet/Hayir) |

|Kimyasal analiz mevcudiyeti (Evet/Hayir) |



|[EN AW-1050 A'ya uygun olarak muhtevanin karsilanmasi (Evet/Hayir)

|
|[Rm RpO0.2, As ve HB5/62.5 6zelliklerinin karsilanmasi (Evet/Hayir) |

= e oo +

|EN 3-3: 1994 Madde 10.1'e uygunlugu (Evet/Hayir) |

|

|1) Dékuman ile kanitlanacak | |

e e +
25.2

= +

|Deney (EN 3-3: 1994 Madde 10.2) |

s +

INOT - Bu deney raporundaki Madde 21.1, Madde 21.2 ve Madde 21.3 uygun
olarak tatbik edilir.|

|Govdenin (S) et kalinligr: | | |

|- Olgulen (mm) | | |

|- MUsaade edilen (mm) |>= |>= |
|- Ozelligin karsilanmasi (Evet/Hayir) | | |
e oo + - +
|EN 3-3: 1994 Madde 10.3.2 ve uygunluk (Evet/Hayir)

s +
25.3.2

e +

|Diger tip govdeler (EN 3-3: 1994 Madde 10.3.2)

e L R EEEEE e S AREEEEEREES S AGRECEEEEEEE +

[INumune |1 |2 |

e L EEEEEEEE e S AREEEEEEEES S AGRECEEEEEEE +

|Govdenin (S) et kalinhgi: | | |



|- Olciilen (mm) | | |
|- Misaade edilen  (mm) | | |

|- Karsilanan 6zellik (Evet/Hayir) |>= |>= |
e Ao Fommmmmeee +

|EN 3-3: 1994 Madde 10.3.2'ye uygunluk (Evet/Hayir) |
o - +

26.1
e +
|Genel (EN 3-3: 1994 Madde 11.1) |
e +
s e +
|Kullanilan malzeme | |
|Uygunluk: | |

|- Gorliinis  (Evet/Hayir) | |
|- Imalat plani (Evet/Hayir) | |
|- Agirhk  (Evet/Hayir) | |

e e L R EE R e R B +
|Belirlenmis agirlik (g) | |
o oo +
|EN 3-3: 1994 Madde 11.1'e uygunluk (Evet/Hayir)
o e +
26.2
e +
|Basinca maruz plastik elemanlar (EN 3-3: 1994 Madde 11.2)
T +
o e R R +
|[Mevcut imalatgi verileri (Evet/Hayir)| |
e LR EEEEE e S G E e EE e e EE e +

Madde 26.2.1, Madde 26.2.2 ve Madde 26.2.3 ile ilgili olarak Madde
26.2.5'e bakiniz.

26.2.1
- +
|Deney (EN 3-3: 1994 Madde 11.2.1) |
e +
e o +
|Ozelliklerin karsilanmasi (Evet/Hayir)| |
|60gC'da isletme basinci, Ps (bar) | |
|Patlama Basinci, Pr musaade edilen (bar) |>= |
e oo +
L oo + - B +

|Deney sicakligi: | | | |
|- Olgulen (2C)| |
|- MUsaade edilen (gC)|20 +- 3 |60 +-

I
3 |20 +- 3(1) |
R aaneEEE Rt Rt e EE +
e T At S S e
INumune |112]3|4|5|6]7|8]9 |



|Patlama basinci (Pr)

|- Olcilen (bar) 0 T I B
|Ozelligin karsilanmasi (Evet/Hayir) | | | | | | | | | |
o e s e S e

|EN 3-3: 1994 Madde 11.2.1'e uygunluk (Evet/Hayir)
|(1) veya (-30 +- 3)aC |

e o +
26.2.2
£ e +
|Deney (EN 3-3: 1994 Madde 11.2.2) |
S S - ————————— +
R ————— | R E— +

|Ozelliklerin karsilanmasi: | |
|- Basing, sicaklik, stre | |

| (Evet/Hayir) | |

|- Nispi nem, sicaklik, agirhk kararlihgr | |
| (Evet/Hayir) | |
|Uygunluk: | |

|- GorinUs (Evet/Hayir) | |
|- imalat plani (Evet/Hayir) | |
|- Agirlik (Evet/Hayir) | |
|Patlama basinci, Pr |>= |
|- Ozelligin karsilanmasi | |

| (Evet/Hayir) | |

|- MUsaade edilen (bar) | |
= e oo +
o +omeeee + e 4 ommeee- +
INumune |1 |2 |3 |
T +ommmeee +ommmee- +ommmeeee +
|Patlama basinci, Pr 6lculen (bar) | | | |
|Ozelligin karsilanmasi (Evet/Hayir) | | | |
e +--mmee- + e + oo +
e +
|EN 3-3: 1994 Madde 11.2.2'ye uygunluk (Evet/Hayir)
e +
26.2.3
e +
|Deney EN 3-3: 1994 Madde 11.2.3 |
e +
- R EE R +
|Ozelliklerin karsilanmasi: | |
|- Yaslanma, suresi (Evet/Hayir)| |
|- Nisbi Nem, sicaklik | |
|- Agirlik kararlihgi (Evet/Hayir)| |
|Uygunluk: | |
|- Goranus (Evet/Hayir)| |
|

- imalat plani (Evet/Hayir)| |



|- Agirhik | |
| (Evet/Hayir) | |

|Renk degisikligi (Evet/Hayir)| |
|Patlama basinci, Pr | |

|- Ozelliklerin karsilanmasi (Evet/Hayir)|>= |
|- MUsaade edilen (bar) | |
e Fomm - +
e oo oo +

|Deney sicakligi: | | |
|- Olciilen (2C)] | |
|- Musaade edilen (gC)|20 +- 3 |-20 +- 3(1) |

oo R R +
B S el sEEEL (EEER SRR
[INumune |1]12]|3|4|5 |6 |
e e S e sEEEL (EEERE SRR
|Patlama basinci, Pr T O

|- Olcilen (bar) I T T A
|Ozelligin karsilanmasi (Evet/Hayir) T I IO
B L e S ety sEEEED SRR

|EN 3-3: 1994 Madde 11.2.3'e uygunluk |
|(1) veya (-30 +- 3@)C |

e +

26.2.4
T +
|Deney (EN 3-3: 1994 Madde 11.2.4)
e +
e T +
|Ozelliklerin karsilanmasi | |
|- Yaslandirma, sure (Evet/Hayir)| |
|- Nisbi nem, sicaklik, sure (Evet/Hayir)| |
|- Yangin sondurucu doldurma basinci (Evet/Hayir)|
|
|- Darbe deneyi (Evet/Hayir)| |
|Yangin sondurucu doldurmasi (kg veya ) |
|Disme yuksekligi | |
|- Olcilen (mm) | |
|- MUsaade edilen (mm) |>= |
- T +
S o e e +
[INumune |Carpma noktasi  |Emniyet azalmasi |Tehlikeli sizinti
|
| | |(Evet/Hayir) |(Evet/Hayir) |
R e oo o +
|1 | | | |
oo oo oo oo +
|2 | | | |
R e oo oo +



|4 | | | |
oo e o o +
|5 | | | |
o e oo R +

R R S +
26.2.5
e +

s +
e +----ee- +
|Vida hasari (Evet/Hayir) | |
|Vida disi yuksekligi | |

|- Olcilen (mm) | |

|- MUsaade edilen (mm) | >=2,9 |
liki elemanin tepe dis genisligi: | |

|- Olciilen (mm) | |

|- MUsaade edilen (mm) | >=0,6 |
|Dahil edilmis acl | |

|- Olcllen (2) | |

|- MUsaade edilen (2) | >=18 |
|Uzunluk., dlgulen (mm) | |
|Dis derinligi, 6lgulen (mm) | |
|Oran: uzunluk/derinlik | |

|- Belirlenen | |

|- MUsaade edilen | <=1]
|Ozelligin karsilanmasi (Evet/Hayir) | |
- +------- +

|[Mahfaza/kapak vidalanarak kapatiimis vidalanarak aciimis 100 defa Madde
26.2.1, Madde| |

|26.2.2, Madde 26.2.2'de bahsedilen imalatci talimatlarina uygun olarak
(evet/hayir)| |
oo e +

|EN 3-3: 1996 Madde 11.2.5'e uygunluk (evet/hayir)

27- KARBON DIOKSITLi TASINABILIR YANGIN SONDURUCULER EN
3-3: 1994 MADDE 12

27.1
e +
|Govdeler (EN 3-3: 1994 Madde 12.1) |
e +
e oo +
|AB direktifi 6zelliklerin karsilanmasi (evet/hayir)|

O ——— U — +



|Milli yonetmeliklerin 6zelliklerinin karsilanmasi (evet/hayir)|

o e Fomm e

|EN 3-3: 1994 Madde 12.1'e uygunluk (evet/hayir)|

|

R Fomm e
27.2

+ +

|Patlama diski takilmis (EN 3-3: 1994 Madde 12.2) |

+ +

+ + +

|Patlama diski (Evet/Hayir)| |

|60gC'de isletme basinci Ps (bar) | |

|Deney basinci, Ph (bar) | |

|Patlama basinci, Pr | |

|- 6lcllen (bar) | > e kadar < |

|- MlUsaade edilen (bar) | |

|- Karsilanan 6zellik (Evet/Hayir)| |

+ + +

|EN 3-3: 1994 Madde 12.2'ye uygunluk (Evet/Hayir) |

+ +
27.3

e +

|Vida disi (EN 3-3: 1994 Madde 12.3) |

+ +

+ + +

|Kapak vida disi | |

|- Ince (Evet/Hayir)| |

|- Paralel (Evet/Hayir)| |

+ + +

|EN 3-3: 1994: Madde 12.3'e uygunluk (Evet/Hayir)
+ +




